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VALUL DE INOVATII PREZENTATE LA FESPA 2010
ADUCE NOI OPORTUNITATI DE AFACERI

Targul international desfisurat la
Munchen in perioada 22-26 iunie a
oferit celor aproape 40.000 de vizitatori
o varietate de solutii inovative in
domeniul imprimdrii de format mare si
industrial, solutii ce pot reprezenta
pentru intreprinzdtori o alternativa
viabild de dezvoltare si crestere a
profiturilor.

FESPA 2010 este poate cel mai
important targ de imprimare large-
format din acest an, avand ca expozanti
companii de renume ale industriei
precum Hewlett-Packard, EFI sau
EskoArtwork. HP, sponsor corporate
al evenimentului, a prezentat in standul
sau o varietate mare de solutii de
imprimare; noua imprimantd flatbed
HP Scitex FB700 a reprezentat unul
dintre principalele puncte de atractie.

Prezentatd in premierd la FESPA,
HP Scitex FB700 permite specialistilor
din industria graficd si de tipar
dezvoltarea afacerii lor oferind
posibilitatea de a imprima pe aproape
orice material rigid sau flexibil. Cu o
capacitate de imprimare pe materiale de
pand la 6,4 cm grosime si o ldtime de
maxim 2,5 m, noul echipament
deschide o serie de oportunitdti prin
crearea de aplicatii indoor si outdoor
foarte variate: display-uri POP (point-
of-purchase), bannere, graficd pentru
targuri si expozitii, decorari interioare,
mobild sau ambalaje. FB700 are si
optiunea de a imprima cu cerneald alba
ca underprint, overprint si spot pentru
aplicatii speciale pe materiale precum
sticla, lemn, carton ondulat etc.

Pentru a-si respecta promisiunea
de a prezenta solutii complete la
FESPA 2010, HP a gédzduit in standul
sdu una dintre renumitele mese de
tdiere, frezare si biguire Esko
Kongsberg, XL24. Echipamentele
Esko Kongsberg sunt complementul
perfect pentru imprimantele flatbed si
nu numai, oferind tdiere precisd pe
contur, automatizare maxima si pro-
ductivitate record. Mesele Kongsberg
permit utilizarea unei game foarte largi
de materiale rigide, semi-rigide si
flexibile iar uneltele specializate oferd
flexibilitate si versatilitate pentru a crea
aplicatii speciale.

Vizitatorii targului de la Munchen
au apreciat totodatd portofoliul HP de
echipamente ce au la bazd tehnologia
revolutionard Latex, fiind prezentate
pentru prima datd toate cele trei
imprimante ce utilizeaza cernelurile pe
bazd de apd HP Latex: HP Designjet
L.25500, HP Scitex LX600 si HP
Scitex LX800. Diversitatea de aplicatii
indoor si outdoor realizate cu aceste
imprimante si prezentate la targ a fost
impresionantd - de la tapet sau textile la
bannere sau colantdri de masini - si pot
reprezenta echipamentele ideale pentru
dezvoltarea unui business in aceastd
industrie.

Pentru mai multe informatii
despre FESPA 2010 si noile
echipamente HP sau Esko Artwork
accesati www.transilvae.ro

Diana Apan
coordonator marketing
Grup Transilvae
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EUROEXPO TRADE FAIRS SUSTINE
REDRESAREA INDUSTRIEI GRAFICE

Consecventa misiunii pe care
si-a asumat-o de a fi un partener de
cursa lunga pentru industria grafica din
Romania, Euroexpo Trade Fairs va
lansa, cu prilejul targului Digital Print
& Sign, o ampld actiune menitd si
sustind relansarea industriei de profil.

Proiectul, care va fi dezvoltat de
Euroexpo Trade Fairs in parteneriat cu
importanti furnizori din domeniul
echipamentelor de imprimare digitald,
finisare si al consumabilelor tipo-
grafice, si nu numai, face parte dintr-o
strategie de lungd duratd care umareste
indeplinirea a trei obiective majore:
stimularea investitiilor 1n print,
sprijinirea micilor producdtori si nu in
ultimul rand promovarea pe scard
nationald a domeniului print-ului.

Un prim pas al ambitiosului
proiect desfasurat de Euroexpo Trade
Fairs impreund cu partenerii din
industrie este actiunea ''Afacerea Ta
la Cheie", scopul ei fiind sd atragd noi
investitii Tn domeniul grafic. O
premierd pentru industria de profil din
tara noastra, ''Afacerea Ta la Cheie"
va oferi atat oportunitatea de a demara
o afacere noud in domeniul productiei
grafice, cat si sansa de a completa una
existentd.

Proiectul '"Afacerea Ta la
Cheie'' are ca particularitate oferirea,
din partea firmelor expozante la Digital

Print & Sign, a unor pachete speciale
bazate pe solutii complete sau partiale
de productie graficd, oferte valabile
doar pe perioada expozitiei.

Farda a rdmane o simpld actiune
expozitionald, proiectul "'Afacerea Ta
la Cheie'' va beneficia de o campanie
de promovare intensivd, atat prin
intermediul emisiunilor TV si al
publicatiilor financiare si de afaceri cu
acoperire nationald, cat si prin nume-
roase alte vehicule de comunicare
folosite pentru Digital Print & Sign.
Concomitent, proiectul va fi mediatizat
si In cadrul campaniei de sustinere a
comunicdrii tipdrite.

Fard a-i ocoli pe cei care au ales
deja afacerea in productia grafica,
proiectul ''Afacerea Ta la Cheie' se
adreseazd 1n principal acelor persoane
care au suficiente resurse pentru a
deveni independenti financiar, dema-
rand o afacere intr-un domeniu cu
potential.

Ganditd pentru a sprijini eficient
investitille in productia grafica,
""Afacerea Ta la Cheie'' va incerca sa
ofere celor interesati nu doar pachete
foarte atractive ci si modalitati concrete
de a porni o afacere profitabild n
domeniu.

Complementar targurilor organi-
zate anual de Euroexpo Trade Fairs, in
cei 8 ani de activitate expozitionald
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neintreruptd, pentru domeniul tipo-
grafic sau al productiei publicitare,
Digital Print & Sign va fi un spectacol
dedicat productiei si comunicdrii
digitale, un spatiu unic de confluentd a

solutiilor tehnologice de ultima ora.
Seminariile si  evenimentele

speciale, total regandite in parteneriat
cu industria si in concordantd cu
nevoile comunitdtii profesionale, vor
constitui "sarea si piperul" expozitiei
Digital Print & Sign. Astfel, veti avea
ocazia sd participati la dezbateri pe
subiecte “fierbinti”, seminarii tehnice
sustinute de specialisti cu notorietate n
pre-press, print digital sau finisare,
concursuri si nu 1n ultimul rand la o
seara de relaxare si distractie.

Ruxandra Preda,
Production Manager
WWW.euroexpo.ro

Finisarea produselor tipografice

Legarea cartilor

- Rotunjirea cotorului - pag. 4

- Lipirea semnului de carte - pag. 5

- Lipirea capitalbandului - pag. 6

- Lipirea burdufului - pag. 6

I1. Confectionarea scoartelor - 7

- Materiale pentru scoarte si pregdtirea lor - pag. §

Finisarea produselor
tipografice

Legarea cartilor
Rotunjirea cotorului

(continuare din numdrul precedent)

Mecanizat, rotunjirea cotorului
se executd cu ajutorul unor masini, a
este

caror schema redata 1n

continuare:

Schema rotunjirii mecanizate
1 - bloc de carte; 2 - masa masinii;
3 - ciocan basculant cu rizuri

Blocul cartii se asazd pe masa
masinii, care este prevazuta cu rizuri,
fiind sprijinit cu mana de marginea sa
din fata. Ciocanul basculant cu rizuri
loveste pe toatd lungimea cotorului,
in partea de sus a acestuia,
impingand fascicolele superioare
inainte. Apoi blocul este intors si se
repetd operatia pe a doua parte a
cotorului.
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Calitatea rotunjirii depinde de
asezarea corectd a blocului pe masa
masinii si de distanta dintre masa si
ciocanul mecanic. Dupd rotunjire,
cotorul blocului trebuie sd fie
simetric fatd de o linie imaginara din
mijlocul lui; forma rotunjirii trebuie
sa fie aceeasi la toate blocurile
aceleiasi lucrdri; pelicula de adeziv
de pe cotor nu trebuie sa fie distrusa.

Pentru a imbunatati calitatea
cartii si marirea rezistentei ei se
procedeaza la formarea faltului, ce
constd in obtinerea unui cotor al
blocului de forma unei ciuperci.
Blocul cu faltul prelucrat se fixeaza
in scoartd nu numai datoritd lipirii
forzatului si a marginilor de tifon dar
si datoritd marginilor indoite ale
cotorului, care se fixeaza de fetele de
mucava ale scoartelor.

Cotorul sub forma de ciuperca,
dupa formarea faltului
1 - cotor cu falt;
2 - fetele din carton de legdtorie ale scoartei

Operatia de executare a faltului
la cotorul blocului este foarte
importantd, mai ales la cartile cu
volum mare. Formarea faltului se
poate face manual, introducand
blocul rotunjit Intre doud scanduri in

presa si batandu-1 cu ciocanul pentru
a-1 da cotorului forma de ciuperca.
Doar in legdtoria de asortiment se
mai executd manual aceastd operatie.

‘WW\‘,“ RN R
Ry
)

S

Formarea faltului - manual

In cazul tirajelor mari, faltul la
cotor se executd mecanic, cu ajutorul
unor masini de rotunjit si formare a
faltului sau in cadrul prelucrédrii
blocului pe linii automate.

Principiul de formare a faltului - mecanic

Lipirea semnului de carte se
executd la partea superioard a
cotorului (la cap). Semnul de carte
este o panglicd subtire, albd sau
coloratd, de reguld din vascozd sau
mdtase, de 5-10 mm latime si
lungimea cu 3-5 cm mai mare decat
diagonala blocului. Lipirea acestui
semn se face manual, pe marginea de

sus a cotorului, in mijlocul acestuia.
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Lipirea semnului de carte

Lipirea capitalbandului. Capital-
bandul este o panglici de bumbac
sau mdtase, impletitd (ingrosatd) pe
o parte si apretatd. Se lipeste la
ambele capete ale cotorului blocului
de carte.

Lipirea capitalbandului

Pe langd rolul lui estetic,
capitalbandul fixeazd mai bine
fascicolele 1intre ele la capatul
blocului si  1mpiedicd partial
patrunderea prafului intre bloc si
scoartd. Culoarea capitalbandului, a
semnului de carte si a snitului trebuie
sa corespunda culorii forzatului si a
scoartei.

Lipirea se poate face manual
sau mecanic. Pentru lipirea manuala,
capitalbandul se taie in bucdti de
litimea cotorului blocului, dupd
care, ungand marginile cotorului cu

adeziv, se lipeste de aceste margini,

cu partea Tngrosata in afara.
Caserarea cotorului cu hartie.

Pentru a mari rezistenta de fixare a
fascicolelor intre ele si pentru a
obtine o formd stabild a cartii,
cotorul se acoperd cu fasii de hartie
(de panza, la cartile foarte groase).
Ldtimea fasiilor va fi egald cu
lungimea arcului cotorului rotunjit
iar lungimea lor cu 6-10 mm mai
micd decat lungimea cotorului.
Hartia folosita va fi rezistenta, slab
incleiatd, elasticd, de pand la
70 g/m? taiatd pe directia longi-
tudinala a fibrelor.

Caserarea cotorului

Caserarea cotorului se poate
face manual sau mecanic (pe
agregate sau linii automate). Pentru
lipirea manuald, blocul se asaza pe
marginea mesei, cotoarele se ung cu
adeziv, se lipesc fasiile de hartie
(panzd) si se preseazd cu o carpa
moale.

Lipirea burdufului se face in
scopul maririi rezistentei formei
rotunjite a cotorului. Burduful are si

6

AFACERI POLIGRAFICE de 12 ani lider



Nr. 55 / 6072010

rolul de a masca neregularititile
cotorului si radacinii (ricanului) la
deschiderea cartii. Este un tub de
hartie lipit de cotorul blocului, dupa
lipirea capitalbandului. Aceastd
operatie 1nlocuieste operatia de
caserare a cotorului.

Schema lipirii burdufului pe cotorul
blocului de carte
1 - burduf; 2 - cotorul blocului; 3 - scoarta
cartii; 4 - tifonul de pe cotorul blocului

Burduful se executd si se lipeste
manual. Se practicd la cartile cu
volum foarte mare, folosite des si un
timp 1ndelungat (cum ar fi
dictionarele, tratatele etc.)

Féacand o recapitulare, operatiile
de prelucrare a blocului de carte
sunt:

- Incleierea cotorului;

- uscarea blocurilor;

- presarea blocurilor incleiate;

- tdierea blocurilor 1n trei parti;

- colorarea tdieturilor (snitul);

- rotunjirea cotorului;

- formarea faltului (in cazul
legarii cu falt);

- lipirea semnului de carte;

- lipirea capitalbandului;

- caserarea cotorului cu hartie
sau eventual lipirea burdufului.

Dupad wuscare (naturald sau
artificiald), blocurile trec la operatia
de introducere in scoarte.

I1. Confectionarea scoartelor

Scoarta foloseste ca invelis
exterior al cartii si are rolul de a o
proteja si de a o pdstra timp
indelungat intr-o formi buni. in
acelasi timp, este si un element
decorativ.

Constructia s1 materialele din
care se executd scoartele pot fi
diverse. Cel mai des folosite sunt
scoartele simple sau intregi (1/1
panzd sau hartie) executate din
mucava (carton de legdtorie) ca
material de bazd si panzd de
legdtorie sau material pentru
imbracarea scoartelor de mucava.

P
b
"
i
1
D
0
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Scoarta simpld (1/1 panza)

Scoartele simple/intregi se
compun dintr-o bucatd de panzd sau
hartie, doud fete de mucava si
rddiacina cotorului. Pe panzd, in
mijloc, se lipeste rddicina cotorului
(ricdn) iar in parti, la o distantd de
4-5 mm, fetele de mucava. Marginile
panzei (einslag) se indoaie si se
lipesc pe spatele fetelor si al
ricanului.
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Elementele unei scoarte
1 - fete; 2 - ricdn; 3 - articulatii; 4 - marginile
panzei (einslag); 5 - colturile scoartei

Scoartele compuse sunt formate
dintr-o fasie de panza pentru cotor,
douda fete de mucava, radicina
cotorului si doud fete de hartie
pentru imbrdcarea fetelor de
mucava. Fasia de panza pentru cotor
uneste cele doud fete de mucava de
aceleasi dimensiuni ca pentru scoarta
intreaga.

In unele cazuri (agende, carti
scolare, caiete de notite, lucrari de
artd legate in piele etc.) se pot executa
dintr-o bucata din orice material, cum
ar fi panza caseratd pe carton, lemn,
masa plasticd, piele etc.

Materiale pentru scoarte si
pregatirea lor. Pentru executarea
scoartelor, atat 1/1 cat si 1/2 panza,
se foloseste: carton de legdtorie
(mucava) de diferite grosimi (in
functie de dimensiunea si volumul
cartii), carton mai subtire dar
rezistent pentru executarea ricanului.
Ca materiale pentru imbrdcarea
scoartei se  foloseste  panza
pergamoid, panzd crudd, panzd de
matase caseratd pe hartie, balacron

(peliculd de material plastic caserata
pe hartie) etc. Pregidtirea acestor
materiale consta in taierea (croirea)
lor la dimensiunile si formele
necesare.

La tiraje mici, cartonul de
legdtorie (mucava) este croit cu
ajutorul  papserului  (foarfeca
mecanicd) iar la tiraje mari cu
ajutorul craiserului (masind de croit
mucava, cu cutite circulare). In
craiser, colile de mucava sunt trecute
o datd pentru tdiere 1n fasii si a doua
oard pentru tdiere in fete de scoarta.
La masinile moderne de croit
mucava, croirea se face atdt in
directie  longitudinald cat si
transversald, printr-o singura trecere
prin masina.

Schema masinii de croit mucava

(continuare in numdrul urmdtor)
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