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IMPRIMAREA

Imprimarea este procedeul de
multiplicare a imaginii reproduse,

prin transferul cernelii de tipar, sub

actiunea presiunii, de pe suprafata
special pregatita, numita forma de
imprimare, pe hartie sau alt

material, in masini construite pentru
acest scop.

Imprimarea are loc ca urmare a
contactului formei de imprimare cu
materialul care se imprima, in cazul
tiparului Tnalt si tiparului adanc si
prin intermediul cauciucului
imprimator la tipar plan, de regula
sub actiunea presiunii de imprimare.

in procesele clasice de
imprimare presiunea are un rol
contactul

hotarator, asigurand

perfect Tntre hartie si forma si
creand conditiile necesare pentru
perioada

transferul cernelii. Tn

actuala au aparut procese de

imprimare la care transferul nu se
realizeaza sub actiunea presiunii, ci
sub actiunea unor forte de alta
electrostatica,

naturd: atractie

magnetica etc. Deoarece aceste

procedee au finca o arie de

raspandire redusa, prin procedee de

imprimare se vor intelege
procedeele de transfer al cernelii de
pe forma pe hartie (suport de

imprimat).

Procesul de imprimare este un
proces complex la care participa

patru elemente distincte:

1. Obiectul care se imprima.
Acesta poartd numele de forma de
imprimat plana sau cilindrica,
compusa din elemente de text,
ilustratii sau text combinat cu
ilustratii, pe suprafata careia este
depus stratul de cerneala ce va fi
transferat pe hartie.

2. Materialul cu care se imprima
este intotdeauna cerneala de tipar.
Cerneala de tipar este o dispersie de
substante colorate - pigmenti - in
uleiuri sicative, Tn care se introduc
diverse adausuri.

3. Materialul pe care se imprima.
De regulda imprimarea se executa
pe hartie, obtinandu-se produsele
poligrafice

obisnuite: carti,

reviste, ziare etc. In anumite

situatii si in special pentru
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productia de ambalaje, impri-
marea se poate realiza si pe alte
materiale: celofan, materiale
plastice, tabla etc.

4. Dispozitivul de exercitare a
presiunii. Acesta realizeaza
contactul dintre forma de imprimat
acoperita cu cerneala si materialul
pe care se imprima (hartie) si ca
urmare transferul cernelii de pe
forma pe hartie, adica imprimarea
propriu-zisa.

Din

punct de vedere al

succesiunii Tn timp, procesul de
imprimare poate fi Tmpartit Tn
urmatoarele etape:

- frecarea cernelii si depunerea
acesteia pe forma de imprimat,
intr-un strat subtire si omogen;

- alimentarea masinii cu hartie
si aducerea acesteia la forma de
imprimat intr-o pozitie care sa
asigure o imprimare corecta;

- imprimarea propriu-zisa,
realizata n timpul trecerii hartiei
prin dispozitivul care o preseaza pe
forma;

- eliminarea imprimatului, timp
in care se realizeaza si fixarea

cernelii pe hartie.

Aceste etape au loc indiferent de
tipul masinii si de genul de tipar la
care are loc imprimarea.

fn prima etapd a procesului de
imprimare are loc frecarea cernelii si
depunerea acesteia pe forma in
cantitatea necesard, intr-un strat
subtire si uniform. Numai la tiparul
adanc cerneala fluida nu mai trebuie
frecatda, iar depunerea pe forma se
face Tn cantitate mare, pe toata
suprafata acesteia (imprimabila sau
neimprimabild), cu Tndepartarea
ulterioara de pe elementele
neimprimabile ale formei.
foarte

fn etapa a doua

importanta este pozitionarea
corecta a hartiei fata de forma, ceea
ce va asigura plasamentul corect al
imaginii pe hartie si, Tn buna
masura, o reproducere corecta a
imaginii din punct de vedere grafic.

in faza a treia, de reguld sub
influenta presiunii (la majoritatea
are loc

procedeelor de tipar),

transferul, direct sau indirect, al
cernelii de pe forma pe suportul de
imprimare (de regula hartia).

in etapa a patra, se asigura

eliminarea hartiei din masina si
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fixarea cernelii pe aceasta. Fixarea
cernelii are loc fie concomitent cu
eliminarea hartiei din masina, fie
dupa eliminare, in timp, pe cale

naturala sau n instalatii de uscare.

Cerneala poligrafica

Generalitati

Cernelurile poligrafice reprezinta,
ca si hartia, o materie de baza in
procesul de tiparire.

Cernelurile poligrafice se pot
defini ca amestecuri omogene de
pigmenti, substante de umplutura,
lianti si sicativi.

Ca urmare a punerii la punct a
tehnici de

unor reproducere

poligrafica sau a perfectionarii
procedeelor clasice si a utilajelor de

mare productivitate, si numarul de

componenti ai cernelurilor s-au
diversificat.
Cernelurile poligrafice se

prezinta sub forma unor amestecuri
complexe si stabile cu diferite
vascozitati, de la pastoase la
cerneluri fluide, care se aplica pe
suporturile  de

tiparire  prin

intermediul formelor de tipar.

Stabilirea amestecului este
asigurata de finetea particulelor
solide componente precum si de
compusii tensioactivi din compozitia
sub forma de

liantilor. Liantii,

straturi foarte fine, inconjoara

particulele solide de pigment,

nepermitand aglomerarea sau

precipitarea acestora, asigurand
aspectul omogen al peliculei de
cerneala.

Fixarea cernelurilor pe diferite
(absorbante

suporturi sau

neabsorbante) depinde de
proprietatile suportului si ale cernelii,
la care se mai adauga si modul in care

este condus procesul de imprimare.

Materiale componente ale
cernelurilor poligrafice

a. Pigmentul - componenta
principala a oricarui tip de cerneala

tipografica, care da culoare acesteia.

Pigmentii pot fi organici sau
anorganici, naturali sau sintetici,
albi, negri sau colorati. Ei sunt

substante solide, sub forma de
pulbere fina, de natura chimica si
sunt insolubili Tn apa, uleiuri si

solventi organici obisnuiti.
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Dintre pigmentii folositi putem
aminti:

- pigmenti anorganici sintetici
acromatici: alb de zinc, alb de titan,
alumina coloidala, sulfit de bariu si
negru de fum;

- pigmenti anorganici sintetici
cromatici: galben de crom, verde de
crom, albastru de fier;

- pigmenti metalici: pulberi de
metale sau aliaje cum ar fi aluminiul
si bronzul;

- pigmenti anorganici naturali:
ocru, terra de sienna;

- pigmenti organici sintetici:
verde naftol, galben Hansa G, rosu
Hansa;

- pigmenti organici naturali:
sofranul.

Pentru a fi un bun pigment, el
trebuie sa indeplineasca urmatoarele
conditii:

- culoare pura si stralucitoare;

- rezistenta ridicata la luminag;

- opacitate sau, dimpotriva,
transparenta ridicata;

- sa aiba o capacitate minima de
absorbtie fata de uleiuri;

- rezistenta ridicata la diferiti

agenti (acizi, alcali, grasimi etc.)

b. Colorantii sunt substante
asemanatoare pigmentilor, dar sunt
solubili Tn apa. Se folosesc in acelasi
datorita

(de

scop ca si pigmentii,

proprietatilor lor tinctoriale
colorare).

¢. Lacurile colorate - se obtin
prin transformarea pe cale chimica a
colorantilor (solubili) in substante
insolubile in apa, capatand astfel
caracter de pigment.

d. Liantii sunt acei componenti
ai cernelurilor poligrafice care
servesc ca vehicul pentru pigment.

Liantii sunt substante lichide
avand diferite

vascozitati sau

substante solide dizolvate 1in

solventi corespunzatori. Liantul
mentine particulele de pigmenti
“legate” Tintre ele si asigura
modalitatea de trecere a acestora de
pe valurile aparatului de cerneluire
pe forma de tipar si de pe aceasta pe
suportul de imprimare.

Dintre

liantii ~ folositi la

fabricarea cernelurilor de tipar
amintim: uleiul de in polimerizat,
solutiile de rasini sintetice, solutiile
de bitum in ulei mineral, rasinile

naturale sau sintetice modificate
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pentru cernelurile de tipar plan si
solutii de bitum si solventi volatili
(toluen, xilen, benzen) pentru
cernelurile de tipar adanc. Pentru
cernelurile flexografice se folosesc
solutii de derivati celulozici in
solventi volatili.

Pentru a putea fi folositi la
fabricarea cernelurilor poligrafice
liantii trebuie:

- sa umecteze bine particulele
de pigment, valurile de cerneala,
suprafata formei de imprimare si
suprafata suportului de imprimare;

- sa prezinte vascozitate si
adezivitate suficiente pentru a putea
asigura transportul si fixarea cernelii
pe suportul de imprimare;

- sa fie omogeni si stabili, sa nu
intre in reactie cu ceilalti
componenti;

- sa fie transparenti, pentru a nu
denatura nuanta cernelurilor albe
sau colorate.

e. Sicativii sunt componenti ai
cernelii poligrafice care asigura
uscarea si fixarea acesteia pe
suportul de imprimare. Fenomenul
de uscare si fixare are loc prin

catalizarea proceselor de oxidare

care duc la solidificarea peliculelor
de cerneala.

Sicativii sunt saruri metalice
(Mn, Co, Pb, Ca etc.) ale acizilor
grasi sau ale altor acizi organici.

in practicd, cantitatea de sicativ
adaugata la cerneala trebuie sa fie
bine controlata, deoarece un exces
de sicativ duce la un efect contrar,
adica la ingreunarea procesului de
uscare a cernelii si aparitia unor
defecte de imprimare (lipirea,
copierea).

f. Solventii se folosesc ca vehicul
pentru unele substante solide sau la
micsorarea vascozitatii unor
substante pdstoase.

Principalii solventi la fabricarea

cernelurilor poligrafice sunt:
benzinele, petrolul lampant,
benzenul, xilenul, alcoolul etilic,

butanolul si acetona.
Solventii trebuie sa aiba:
- capacitate si viteza mare de
dizolvare la temperatura ambianta;
- stabilitate chimica;
- transparenta;
- sa nu fie toxici sau inflamabili.
g. Alte ingrediente

Se folosesc, de exemplu:
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substante tensioactive, ceara de
albine, substante de matuire (creta
de Bolognia, carbonat de calciu,
carbonat de magneziu etc.).

Toate aceste substante se
folosesc numai in cazuri deosebite,
izolate, pentru

obtinerea unor

cerneluri speciale.

Caracteristicile cernelurilor

Cernelurile de tipar offset au
urmatoarele caracteristici generale:
Caracteristici optice

a. Nuanta cernelii - este o
caracteristica a naturii Si
proprietatilor pigmentului (ex. -
rosu—galbui; rosu-albastrui);

b. Culoarea cernelii - este o
proprietate dependenta, atat de
natura componentilor cernelii (in
special natura liantilor) cat si de
natura suportului de imprimare.
Caracteristici legate de compozitie

a. Consistenta - reprezinta
rezistenta pe care o opun cernelurile
fortelor exterioare care provoaca
curgerea sau deformarea lor.

Cernelurile poligrafice au o
consistenta variabila in functie de

procesul de imprimare, de viteza

masinilor de imprimare Si
proprietatile suportului pe care se
imprima.

b. Adezivitatea cernelurilor
poligrafice reprezinta rezistenta pe
care acestea o opun unei forte ce

tinde sa desprinda stratul de

cerneala depus pe o suprafata.

Caracteristicile de rezistenta ale
cernelurilor poligrafice depind de
caracteristicile de rezistenta ale
pigmentilor folositi, precum si de
cantitatea de pigment existenta in
cerneala. Rezistenta cernelurilor
poligrafice mai depinde si de factori
ca: grosimea stratului de cerneala,
accesoriile adaugate si calitatile
suportului pe care se imprima.

O cerneala trebuie sa aiba
rezistenta la lumina, rezistenta la apa,
rezistenta la alcalii si rezistenta la
grasimi. Aceste caracteristici ale
cernelurilor se folosesc functie de
scopul pentru care se face imprimatul.

Pentru afise sau lucrari expuse
Tn vitrine, cerneala trebuie sa aiba o
mare rezistentd la lumina, in timp ce
etichetele pentru bauturi frapate sa

aiba rezistenta la apa etc.
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HARTIA SI CERNEALA,
FACTORI PRINCIPALI IN PROCESUL
DE IMPRIMARE

Calitatea imprimarii pe hartie
depinde de calitatea formei de
tipar, calitatea cernelii si canti-
tatea ei, ca si de pregatirea si
distribuirea acesteia pe valurile de
cerneald ale masinii. In acelasi
timp, calitatea tiparului depinde
de felul hartiei, marimea presiunii
si alte conditii.

Factorii principali care intervin
in procesul de imprimare sunt
cerneala si hartia de tipar. Pentru
cunoasterea corecta a fenome-
nelor care au loc in timpul
contactului, sub presiune, dintre
hartie si cernealda, este necesara
cunoasterea proprietatilor de baza
ale acestor materiale, privite din
punct de vedere al corelatiei
dintre ele.

a. Hartia de tipar

Suportul de imprimare clasic
este hartia. Hartia este o Tmpaslire
de fibre celulozice, care formeaza o
retea tridimensionala, avand in

spatiile intermoleculare aer, care

ocupa un volum de circa 60-70% din
volumul total. Aceste spatii au forma
unor canale neregulate, dintre care
unele ajung pe suprafata, formand
porii hartiei. Forma, numarul si
marimea acestor pori au o influenta
hotaratoare in comportarea cernelii
in contact cu hartia, determinand,
pe de o parte, cantitatea de cerneala
pe de alta parte,

absorbita iar,

modul de fixare a cernelii pe
imprimat.

La imprimare, o importanta
deosebita o are caracterul suprafetei
hartiei, adica macro si micro-
structura acesteia sau netezimea. Cu
cat netezimea suprafetei unei hartii
este mai mare, cu atat contactul
acesteia cu forma este mai deplin si
cu atat capacitatea ei de rezolutie
Netezimea hartiei

este mai mare.

determinad claritatea, precizia si
contrastul textului si ilustratiilor pe
hartie.

O alta caracteristica importanta
a hartiei este deformatia acesteia,
adica proprietatile elastico-plastice,
care determina de asemenea
contactul dintre forma si suportul de

imprimare, la trecerea cernelii de pe
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forma pe hartie. Contactul are loc
sub presiune, avand ca rezultat
comprimarea hartiei. Comprimarea
hartiei depinde de proprietatile ei
elastico-plastice si de marimea
presiunii.

O caracteristica importanta a
hartiei

este si capacitatea ei de

absorbtie, proprietate legata de
porozitatea acesteia. Capacitatea
hartiei de a absorbi liantul cernelii
accelereaza procesul de fixare pe

suprafata hartiei.
HARTIE, CARTOANE S| MUCAVALE
Pentru a Tintelege mai bine
comportarea produselor papetare,
dam in continuare, pe scurt, notiuni
despre hartie, cartoane si mucavale
folosite in industria poligrafica.
Orice profesionist care se
respecta trebuie sa cunoasca notiuni
minime despre materialele cu care

se lucreazal!

Natura hartiei si cartonului
Hartia este un produs industrial,
obtinut prin Tmpaslirea materialelor

fibroase si care se prezinta sub

forma de foi (coli) si benzi (bobine si
suluri)*.

Cartonul este un produs
asemanator hartiei ca structura si
difera de ea ca grosime.

Mucavaua - asemadnatoare
cartonului, dar se caracterizeaza
prin grosimi mai mari.
mai  sunt

Aceste produse

cunoscute si sub denumirea de
“produse papetare”.

Hartia se realizeaza din ‘“pasta
de hartie”, in masini speciale.

Pasta de hartie este un amestec
de materiale fibroase (celuloza,
pasta de carpe, pasta de maculatura,
bumbac, lana etc.) si materiale de
origine minerala (substante
insolubile Tn apa, de culoare alba,
cum ar fi caolina, sulfatul de bariu
etc.). Se mai adauga, Tn compozitia
hartiei, materiale de incleiere si de

colorare.

* STAS 5961/69 - “Produse finite in

industria hartiei. Terminologia proceselor
tehnologice” stabileste, la pct. 1.6.: Bobina =
foaia de produs finit infdsurata pe un miez,
avand latimea maximum 300 mm si, la pct.
1.8.: Sul = foaie infasuratd pe un miez sau ca

atare, avdnd latimea peste 300 mm.

www.ataceri-poligrafice.ro



10

Folosirea produselor papetare in
poligrafie, ca suport de tiparire si in
legatorie, se bazeaza pe structura
microscopica a acestora. Hartia este
strabatuta de un sistem de pori si
capilare care permit patrunderea
lichidelor capabile sa o umezeasca.
Aceasta proprietate permite fixarea
cernelurilor la tiparire si a adezivilor
la finisare. De asemenea, exista si
fenomene de absorbtie si adsorbtie,
forte de adeziune si de coeziune.

Pentru obtinerea unor rezultate
calitativ superioare la imprimarea pe
hartie, important este ca gradul de
incleiere al acesteia si deformarea la
umezire sa fie minime, in special in
cazul tiparului plan. Hartiile folosite
la imprimarea pe masini rotative cu
hartie in sul trebuie sa aiba o
rezistenta la rupere mare, in special
in directia longitudinala, pentru a nu
se produce ruperea acestora in
masina de tipar, cand hartia este
supusa tractiunii.
de
porilor, hartiile pot fi macroporoase
(de de

microporoase (de exemplu hartia

in  functie dimensiunile

ex. hartia ziar)  si

cretatd). In cazul hartiei cretate,

microporozitatea se obtine
acoperind suprafata hartiei cu un

strat Th compozitia caruia intra

pigmenti cu un finalt grad de
dispersie (strat de cretare).

b. Cerneala de tipar

Cerneala de tipar este o

suspensie a pigmentului intr-un
liant, cu o structura spatiala mai
mai distincta.

mult sau

putin
Cernelurile, asa cum s-a aratat in
capitolul “Imprimarea”, sunt formate
din doua componente principale:
una fluida si continua, liantul, si una
solidd si discontinud, pigmentul. in
functie de natura liantului exista
doua tipuri de cerneluri: cerneluri pe
baza de lianti uleiosi (cerneluri
grase) si cerneluri cu solventi volatili
(cerneluri fluide).

Cand cerneala vine in contact cu
o hartie cu porii mari (20-80 u), ca
de exemplu hartia de ziar, liantul,

cat si o parte din pigment patrund in

porii  hartiei, fenomen numit
penetratie.
Cand porii hartiei sunt mici

(1-2 w) o parte din liant, ce are

diamentrul moleculelor mai mic

decat porii de hartie, patrunde in
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porii acesteia, pe cand particulele de

pigment raman la suprafata,

fenomen numit filtrare.

Reprezentarea schematica a fenomenului de
penetrare in cazul unei hartii cu pori
microscopici

Reprezentarea fenomenului de filtrare in
cazul hartiei microporoase

Filtrarea poate fi de diferite
tipuri: filtrare intre liant si pigment
(la cerneluri cu liant pe baza de
uleiuri polimerizate si firnisuri oleo-
rasinoase) si filtrare la nivelul
liantului - ntre uleiul ce se separa
patrunzand in microporul hartiei si
rasina macromoleculara ce ramane
la  suprafata hartiei, fixand
pigmentul (la cerneluri cu uscare
rapida, cu lianti formati din solutii
coloidale polidisperse). Acest proces

de filtrare selectiva are loc la cateva

secunde, pe o hartie cu
microporozitate corespunzatoare.
ale

Proprietatile principale

cernelii determina comportarea
acesteia in procesul de imprimare:
cerneala sa permita o frecare corecta
in aparatul de cerneala al masinii, sa
se transfere bine de pe forma pe
hartie (in cazul tiparului direct)
respectiv de pe forma pe cauciucul
imprimator si de pe acesta pe hartie
(in cazul tiparului offset) si sa se
fixeze bine pe suprafata de
imprimat.

Cerneala trebuie sa asigure un
tipar intens, la un transfer minim pe
de
strabata hartia. Ea trebuie sa nu
de pe
forma de tipar, sa nu smulga fibrele

de

materialul imprimat, sa nu

Tmbacseasca elementele

hartiei sau stratul Tnalbire

(cretare) al acesteia.

Scurt istoric al hartiei

Preistoria omenirii si civilizatiile

mai vechi au avut sistemele lor

proprii de scriere si au folosit in
acest scop materiale diverse, cum ar
fi: osul, lemnul,

piatra, placa de
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argila arsa, matasea, papirusul,
pergamentul. Hartia a aparut mult
mai tarziu decat scrisul. Inceputurile
folosirii acestui produs se situeaza

aproximativ acum 2000 de ani in

China si acum 1000 de ani in
Europa.
in China secolului | e.n.,

matematicienii scriau Matematica in
noua capitole, astronomii studiau
petele solare, istoriografii, filosofii,
literatii, scribii din cancelarii voiau
cu totii sa scrie - pe hartie ce se
fabrica din matase. Cu timpul,
matasea a devenit din ce Tn ce mai
rard si mai scumpd. in aceastd
perioadd Tai-Lun a propus sa se
foloseasca coaja de copac, canepa,
carpele si plasele vechi pescaresti
pentru a face din ele hartie.

in  primul an al dinastiei
luen-sing, el a prezentat imparatului
Ha-di (105 e.n.) un raport asupra
procedeului de fabricare a hartiei

(Tai-hou dza = hartia nobilului Tai).

Procesul obtinerii hartiei era
urmatorul:
intr-o groapd cu apia se

introduceau carpe vechi de canepa,

plase pescaresti si coaja de dud.

Aici, Tn decurs de cateva zile se
incepea putrezirea carpelor, un
inceput de “macerare” in scopul de a
usura desfacerea fibrelor. Carpele
macerate erau apoi introduse in piua
de piatra unde erau batute cu un
de
transformau intr-o pasta uniforma
de fibre.

introducea o anumita cantitate

pisalog lemn pana se
Din aceasta pasta se
n
alta cuva, unde era amestecata cu
foarte multa apa (la 2 parti fibra cam
100 parti apa). Pentru ca fibrele sa
nu sedimenteze, acest material
trebuia amestecat in continuu.

Pentru formarea colii de hartie
se folosea un ciur (sita) confectionat
din fire de arama sau de bambus.

Introducand aceasta sita in apa,
prin ochiurile tesaturii apa se
scurgea incet, in timp ce deasupra ei
fibrele formau o pasta subtire si
uniforma. Aceasta pasta se aseza pe
0 panza si se usca la soare. Dupa
uscare se umezea si se netezea cu o
piatra lustruita sau cu o bucata de
fildes.

Din unele izvoare istorice se
pare ca hartia, sub forma descrisa

mai sus, se folosea in China inca de
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pe timpul legendarului Fu-Si, care ar
fi inventat atat scrisul cat si hartia,
pe la inceputul mileniului al Ill-lea
f.e.n.

Cu cativa ani Tnainte ca Tai-Lun
sa prezinte Tmparatului aceasta
inventie, Tnvatatul Sui-Sang scria:
“Baga matasea in apa si amestec-o
pana ajunge o pasta groasa. Adauga
apa si asterne-o peste un ciur facut
din fire subtiri de bambus. Cand s-a
uscat, coala e formata. Aceasta este
hartia”.

Sui-Sang precizeaza mai
departe in dictionarul sau ca dza -
hartia, este o impaslire de si, adica
de deseuri de matase.

Din China, hartia s-a raspandit
in cursul secolelor al Vll-lea si al
Vill-lea - 610 e.n. in Coreea si
Japonia (ea fiind fabricata din
scoarta de dud) si apoi spre arabii
din Asia Centrala, Tntemeietorul
industriei arabe de hartie fiind
socotit califul Har al Rasid. Din anul
900, hartia incepe sa se fabrice si in
Egipt, 1100 - la Fez, in

Maroc. Cam tot in acea perioada

iar din

apar si primele ateliere primitive de

fabricat hartie in Europa, la Xativa,

langa Valencia si la Toledo. Ceva mai
tarziu incepe sa functioneze primul
atelier de fabricat hartie din lItalia
(1260 la Fabriano) apoi in Franta (in
1338 - la Pielle, langa Troyes) si
1398)

precum si in alte tari europene.

Germania (Nurnberg -

Mesterii italieni aduc o serie de
perfectionari in fabricarea hartiei.

Descoperirea tiparului cu litera
mobila, in secolul al XV-lea, face sa
creasca considerabil nevoia de
hartie.

Treptat, o serie de piedici, cum
erau prejudecatile calugarilor, care
refuzau sa foloseasca un produs al
culturii musulmane, repulsia fata de
hartie venind din faptul ca ea se
obtinea din zdrente, si dezavantajul
unei vieti mai scurte a hartiei fata de
a pergamentului sunt Tnldaturate de
necesitati si drumul hartiei este
deschis  definitiv. Tn  Europa.
Mestesugul fabricarii hartiei devine
o adevarata arta (Colonia, Maienta,
Nirnberg), iar hartia de provenienta
olandeza se bucura de faima unei
calitati exceptionale.
noua”, spaniolii

in  “lumea

fabrica hartia in Mexic (1575), iar in

www.ataceri-poligrafice.ro
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nordul Americii, prima “industrie” de
hartie ia fiinta la Germantown in
anul 1690.

Fabricarea artizanala a hartiei in secolul XV

in tara noastrd, fabricarea
hartiei se face ihcepand cu secolul al
XVli-lea. Din cercetarile intreprinse
pana in prezent se constata ca cea
mai veche data din istoria fabricarii
hartiei se refera la existenta unei
mori la Orlat, langa Sibiu, prin anii
1534-1539. Din padcate, cu toate
cercetarile  intreprinse, datele
privind aceasta moara de hartie sunt
sumare.

in mod cert se stie cd, Tn anul
1539,

Benkner infiinteaza o moara de

Johann Fuchs si Johann
hartie la Brasov.
in Moldova, prima moard de

hartie pare sa fi functionat prin anul

1583 iar ceva mai tarziu apar mori
de hartie la Govora, Calimanesti si
Targoviste.

de

dezvolta in special in Transilvania

Manufacturile hartie se
(Gheorghieni, Brasov, Fagaras etc.)
unde se fabricau chiar mai multe
calitati de hartie.

Treptat, manufacturile se
modernizeaza si se transforma in
adevadrate fabrici de hartie (Prundul
Bargaului Tn 1768, Zarnesti - 1853,
Petresti - 1854, Busteni - 1883,
Bacau - 1885 etc.).

La Tnceputurile fabricarii hartiei,
materialele fibroase se macinau
manual, Tntr-o covata si apoi pasta
obtinuta se turna pe o sita (ciur).
Abia in secolul al Xll-lea piua
primitiva a fost inlocuita de “moara”
de pasta, la care s-a adaugat un
dispozitiv cu maiuri (stemp), care
era actionat hidraulic, iar in anul
1670

dispozitiv de

in Olanda s-a inventat un
macinare denumit
“holendru”, care prepara pasta intr-un
timp mai scurt si care si astazi, cu
mici modificari constructive, este un
utilaj important in tehnologia de

fabricatie a hartiei.
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Holendru

in anul 1799 francezul Nicolas

Louis Robert inventeaza un
dispozitiv pentru turnarea pastei de
hartie sub forma de foaie fara
sfarsit, care este perfectionat si
aplicat de catre mecanicul englez
Bryan Monkyn in 1803, iar in anul
1831 francezul Fournier realizeaza o
adevaratd masina utilizabila.

Hartia se fabrica la Tnceput
numai din carpe. Pe masura cresterii
consumului de hartie a Tnceput sa se
in ce mai

simta lipsa din ce

accentuata a materiei prime, mai
ales o data cu inventarea masinii de
fabricat hartia. Astfel, in tehnologia
de fabricatie a hartiei se introduc
treptat metode de preparare a
pastelor semichimice din lemn si
mult mai tarziu, Tn anul 1864, apare
metoda de dezagregare a lemnului
cu ajutorul lesiei bisulfitice pentru

fabricarea celulozei din lemn.

Prima masina de fabricat hartie

Dupa primul razboi mondial se
introduce in fabricatie procedeul
sulfat, iar dupa 1945 in tehnologia
de fabricare a celulozei si hartiei
apar progrese dintre cele mai

remarcabile.

2. Aschietor

www.ataceri-poligrafice.ro
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3. Turn de bisulfit
4. Autoclava
5. Cuva de inalbire

6. Zona sitei fara sfarsit

Materiale fibroase din compozitia
hartiei si cartonului

Materia de baza folosita la obtinerea
produselor papetare este compusa din
lemn, plante textile, plante anuale si, mai
rar, lana.

Aceste materii prime se prelucreaza
dupa diferite
mecanice sau mecano-chimice, pentru a
semifabricatele fibroase din

procedee chimice,

obtine
produsele papetare.

Lemnul este componentul de baza
al partii interioare a arborilor si se
giseste sub coaja acestora. In
structura sa, lemnul contine 45-58%
celuloza si restul Tncrustanti (lignina,

rasini, substante tanante etc.

Structura macroscopicd a lemnului

Celuloza - componenta de baza a
celulelor vegetale; in stare naturala se
gaseste Tn copaci, plante textile, paie
de cereale, stuf etc.

r/f_?\: ‘l/?,,:_' \f"t/.fi—‘;\z E/?{._ :\E'
:./
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Structura chimica a celulozei

Din punct de vedere chimic, celuloza

este un polimer din clasa poli-
zaharidelor. Ea se prezinta ca o
substanta amorfd, fibroasa, alba,

lucioasa, higroscopica, insolubila in apa.
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