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INVESTITORULUI DIN DOMENIUL
ARTELOR GRAFICE:

Valoarea Propriei Intreprinderi

Majoritatea  Intreprinzatorilor
infiinteaza o societate comerciala cu
gandul sa o dezvolte pana la a deveni
bunul cel mai de pret, bun pe care
fiecare spera ca, in cele din urma, sa-l
predea generatiei urmatoare sau sa-l
vanda la un pret consistent. Cine nu
focalizeaza pe cresterea valorii propriei
intreprinderi  si pe  masurarea
progreselor valorice este posibil sa nu
atinga tocmai telul exprimat, cel mai
important tel.

lata de ce notiunile de baza si

componentele care asigura valoare unei
firme trebuie precizate si analizate ca si
cum am dori sa vindem candva propria
firma. Prezint aici cele mai importante
COMPONENTE care se vand prin
cesiunea tuturor partilor sociale in cazul
firmelor care isi desfasoara activitatea in
sedii inchiriate:
. . CONTRACTUL DE
INCHIRIERE, incheiat pe o perioada
determinata, eventual prevazut pentru
chirias cu un numar de optiuni de
prelungire pe perioade suplimentare.

e Se vand ACTIVELE, adica
echipamentele/mijloacele fixe, obiectele
fixe aflate pe inventar, tot ce este
indispensabil rezolvarii clientelei anuale,
drepturile de autor, dreptul de a
desfasura francizat activitatea, bunurile
imobile aferente, partile detinute in alte
intreprinderi, deci orice constituie
valoare si proprietate a intreprinderii.

* Si, mai ales, se vinde
CLIENTELA, daca profitul generat de
aceasta este verificabil si daca se poate
acumula in cca. 1-3 ani (perioada
exprimata este valabila in evaluarea
intreprinderilor mici) mai mult profit
decét valoarea activelor. Deci se vand
clientii principali si cei secundari iar, in
aceasta situatie, valoarea activelor se va
considera zero in procesul de evaluare
a intreprinderii.

* STOCUL de materii prime si de
marfa se vinde prin factura in preziua
autentificarii, separat de valoarea de
tranzactionare a intreprinderii.

CONCLUZIE: Valoarea unei
intreprinderi este data fie de valoarea
profitului brut generabil intr-o anumita
perioada de timp, fie de valoarea de
piata a activelor.

Cu cét intreprinderea este mai
mica, cu atat riscurile sunt mai mari si
pretul platit pentru achizitia intreprinderii
trebuie sa poata fi recuperat mai repede.
De exemplu, se considera ca valoarea
minima pentru o intreprindere mica in
care familia este asociata si lucreaza
fara angajati este egala cu profitul pe un
an.

Daca intreprinderea este mare,
eventual listata la bursa, atunci valoarea
maxima a acelei intreprinderi poate fi
aproximata ca raportul dintre profitul
inregistrat in ultimul an raportat si rata
dobanzii de referinta anuntate de BNR.
In cazul intreprinderii listate la bursa
riscul este considerat minim si putem
calcula azi valoarea maxima a
intreprinderii mari ca fiind profitul brut
raportat pe ultimul an finmultit cu
coeficientul 11,76 care rezulta utilizand
rata de 8,5%, adica rata dobanzii de
referintd anuntate de BNR pentru
februarie 2006. Nu e de neglijat tendinta
continua de scadere a ratei de referinta
a BNR, care pare ca va ajunge cam la
6% imediat dupa integrare. Prin urmare
putem aproxima valoarea anticipata
pentru 2007 a intreprinderii listate la
bursa ca fiind de 16,66 ori mai mare
decat media ultimelor 2-3 profituri
anuale finregistrate. lata unul din
motivele pentru care intreprinderile
medii doresc sa devina publice, altul
decadt acela de a-si autofinanta
dezvoltarea. In loc ca un investitor sa
obtina putin prin vanzarea parilor sale
sociale, el urmareste ca, o data
intreprinderea devenita publica, stocul
lui personal de actiuni sa valoreze mult
mai mult.
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Valorile unor intreprinderi diferite
dar din aceeasi categorie dimensionala
pot varia mult chiar daca inregistreaza
acelasi profit anual. Variatia valorii este
functie de riscul fiecarei componente
relevante (in continuare sunt prezentate
numai o parte din componente):

* Perioada viitoare disponibila in
care o intreprindere poate produce
profitul anual estimat este determinata
de durata contractului de inchiriere, a
optiunilor de prelungire aferente, de
asemenea poate fi limitata de
imposibilitatea de a indeplini unele
norme impuse de aderarea la Uniunea
Europeana.

» Structura clientelei este de
asemenea importanta. O intreprindere
care realizeaza jumatate din profit
datorita unuia sau a doi clienti principali
se supune unui risc mult mai ridicat si
valoreaza mai putin decat una care
realizeaza 90% din profit in baza
aportului  majoritar al clientilor
secundari/obisnuiti.

* Locatia intreprinderii este de
asemenea importanta. Asezarea in
proximitatea zonelor cu un numar
important de clienti poate insemna un
avantaj in conditiile unui trafic paralizant
si in perspectiva socurilor petroliere
viitoare. Asezarea intr-o zona nesigura
influenteaza negativ valoarea intreprin-
derii, deoarece siguranta potentialului
cumparator, a personalului angajat si
mai ales a clientilor influenteaza nivelul
profitului.

* Valoarea intreprinderii este
influentata foarte mult de tendinta
generala din economie, de tendintele
din industrie, respectiv de cum se
anticipeaza pe anumite perioade
viitoare care va fi trendul comenzilor din
domeniu si de cat de competitivi sunt
factorii de decizie si angajatii, pe de o
parte, si utilajele si echipamentele, pe de
alta, sa faca fata unui joc cu reguli noi. In
conditiile aceluiasi profit anual valoreaza
mai mult o intreprindere capabila sa faca
fata clientelei cu putini angajati decéat o

www.afaceri-poligrafice.ro

intreprindere care trebuie sa achite
curand salarii europene la mai mulii
angajati. Investitorii care decid sa
minimalizeze riscurile vor gasi logica
optiunea sa investeasca privat sau prin
bursa si in alte afaceri care promit sa se
dezvolte imperturbabil, cum ar fi, de
exemplu, cele implicate in resursele

energetice.
In conditiile unui viitor greu de
anticipat, pare optima plasarea

disponibilitatilor/activelor in mai multe
cosuri si prin urmare intreprinderile care
decid sa cumpere actiuni ale unor
intreprinderi din alte domenii pot sa-si
creasca valoarea de piata fata de
intreprinderile care decid sa joace in
continuare totul pe o singura carte.

lata de ce intelegerea intima a
valorii intreprinderilor, a investitiilor in
general, a notiunilor de baza vehiculate
pe piata de capital privesc investitorii
interesati in afaceri poligrafice.

Misiunea Afaceri Poligrafice si a
partenerilor lor este de a oferi
investitorilor si  profesionistilor din
domeniu un numar cat mai mare de
optiuni spre a obtine ceea ce isi doresc.

Hrisant
Editor
hrisant @ afaceri-poligrafice.ro

Multumesc celor care au inteles
sa devina interactivi si au raspuns
intrebarilor propuse in primul numar al
Buletinului Informativ.

Sper ca veti ajunge la concluzia
ca ati adaugat valoare intreprinderilor
dumneavoastra iesind din cercul
obisnuit de siguranta.

Multumesc si celor care le-ati
citit, fara sa-mi raspundeti direct,
deoarece citindu-le ati inceput sa
reformulati in gand calea prin care sa va
consolidati succesul. Succesul fiecaruia
dintre dumneavoastra este ceea ce
asigura vitalitate publicatiilor Afaceri
Poligrafice.

Va rog lansati-mi in continuare
prin e-mail cele mai surprinzatoare
ganduri si intrebari.



TEHNICA iIN ARTELE GRAFICE
Sisteme electronice de imprimare

Depunerea ionica este un
sistem de imprimare electronica ce
utilizeaza un procedeu electronic
non-impact, prin care se formeaza
imaginea.

Cilipdru de
aplicare toner

Roli de presiune

Masina de imprimare cu depunere ionica.

Acest sistem este capabil sa
imprime coduri de bare si alte
informatii pe diferite suporturi
(hartie, carton, PVC, poliester etc.).

Sistemul de depunere
ionica, ca metoda de formare a
imaginii, este asemanator cu cel al
copiatoarelor xerox. Singura
diferenta este faptul ca imaginea
este depusa electrostatic pe un
tambur dielectric, in loc sa fie
formata optic pe un tambur
fotoconducator incarcat. Statia de
depunere ionica este asezata, de
obicei, in fata primei statii de
tiparire pe o presa, cand sistemul
este folosit in conexiune cu
tiparirea clasica.

Fotocompunerea. Formarea
imaginii, prin acest sistem, este
produsa de o unitate de tipar
fotografic controlata de calculator,
care produce imagini originale de
pe fiecare cod sau simbol si nu

copii. In principiu, un fascicul
miscator de lumina intensa
“transmite" imaginea printr-un

sistem de lentile pe un material
fotosensibil. O data imaginea
obtinuta, materialul este procesat
pentru a developa si fixa imaginea.

Claritatea si  rezolutia
imaginii sunt de un inalt nivel
(detalii fine sub 0,07 mm).

Imprimante termice. Se
foloseste o hartie tratata care, fiind
expusa la caldura, isi schimba
culoarea (de obicei in negru).
incdlzirea se efectueaza in
interiorul imprimantei, printr-un cap
de incalzire electrica controlata de
un Microprocesor.

Hartia
costisitoare iar
decoloreaza in timp.

este
se

tratata
imaginea

Imprimantele cu transfer
termic  utilizeaza o banda
termosensibila de unica folosinta

Transfer termic
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din care cerneala este eliberata
sub actiunea caldurii si depusa pe
fata etichetei.

Imprimantele laser. in
imprimantele laser este creata o
imagine electrostatica de suprafete
incarcate si neincarcate. Imaginea
corespunzand imaginii ce va fi
imprimata se formeaza pe
suprafata unui tambur. Particulele
de toner, incarcate electrostatic, se
depun in jurul tamburului, urmand
structura (imaginea) incarcata.
Dupa topire, aceste particule adera
la suprafata materialului, sub
actiunea caldurii si presiunii.

Acul de trasat laser este un
dispozitiv pentru marcare directa,
controlata de calculator, pe un
material de film sau folie, cu
ajutorul unui fascicul de laser.
Imaginea este gravata, fara a
putea fi stearsa, si poate fi produsa
chiar pe o eticheta deja fixata pe
un obiect.

Imprimantele matriciale sunt
prevazute cu ace (ciocanele) ce
lovesc 0 banda de pe suprafata
materialului, creand  puncte
minuscule pe suprafata de
imprimat. Imaginea se formeaza
din aceste puncte in coloane
verticale.

Imprimantele matriciale se
folosesc pentru a imprima
documente, tabele, formulare etc.

Au avantajul ca se poate imprima
pe o gama variata de materiale
(hartie, carton, aluminiu, plastic
etc.).

Imprimantele cu jet de
cerneala realizeaza o forma de
imprimare fara contact. Ele
utilizeaza jeturi minuscule de
cerneala, care sunt controlate de
calculator, prin incarcaturi electrice
si prin aceasta formeaza imaginea
dorita pe suprafata suportului.

Pentru formarea imaginii se
folosesc tehnici variate, cum ar fi:
jet unic continuu, jet cu cap
multiplu, sistem cu jet-impuls si
sistem cu cerneala solida, care
este transformata in lichid (jet-
bula) in momentul transferului.

Formarea imaginii cu jet-bula color.

Matricea de puncte este
proiectata astfel incat sa se
suprapuna usor, creand o imagine
uniforma. Imaginea este creata de
calculator si poate fi utilizata pe
suprafete variate, incluzand tipuri
de materiale fragile, flexibile, cu
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asperitati sau rigide. Acest sistem
de imprimare este capabil sa
reproduca lucrari de policromie la
un nivel acceptabil de calitate.

PROCESE TEHNOLOGICE

Pentru a avea o privire
generala asupra  proceselor
tehnologice ce au loc in poligrafie
este necesara o scurta trecere in
revistd a acestora. In acest fel se
va putea intelege locul pe care il
ocupa fiecare 1in ansamblul
procesului industrial de obtinere a
produselor tiparite.

in tehnologia tipografica se
deosebesc:

- pregatirea formelor de

tipar;

- imprimarea;

- finisarea.

Fiecare faza tehnologica
este Tmpartita Tn numeroase
operatii care imbina procedee si

metode foarte variate, determinate
de modul de prelucrare a materiilor

prime, a materialelor Si
semifabricatelor, cat si de
mijloacele folosite pentru

prelucrarea respectiva.

Orice lucrare poligrafica
necesita alegerea procedeului
tehnologic cel mai adecvat.

Pregatirea formei de tipar
difera dupad genul (procedeul) de

tipar caruia i este destinata forma
respectiva.

Scopul acestor procedee
este de a realiza o forma adecvata

procesului de imprimare.
Formele de tipar pot fi: de

text, de ilustratie sau mixte
(combinate).

in pregatirea formelor de
text, obiectivul este de a reproduce
doar continutul manuscrisului,
intrucat forma literelor de tipar este
diferita de cea a literelor din
manuscris.

in pregatirea formelor de
ilustratie, obiectivul principal 1l
constituie nu numai reproducerea
continutului originalului (desen,
pictura, fotografie etc.), ci si forma
acestuia (nu neaparat si cu
aceleasi dimensiuni).

Precizia de reproducere a
imaginilor depinde de mai mulii
factori, printre care: calitatea
materialelor (suporturilor) folosite
la imprimare (hartie, cerneala etc.),
calitatea formelor de tipar, scara de
reproducere, calitatea originalului
de reprodus etc.

Pregatirea formei poate fi:

- manuala — cand formele se
obtin prin culegerea manuala a
elementelor, prin desenarea
directa pe placi, prin gravarea
manuala a placilor cu instrumente
corespunzatoare pentru a obtine
elemente reliefate sau adancite;

- fotomecanice - céand,
pentru executarea formelor, se
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folosesc procedee fotografice si
prelucrari chimice ale suprafetei;

- automate — cand formele
se obtin direct, cu ajutorul unor
masini automate.

Imprimarea are drept scop
obtinerea unor imprimate de pe
formele de tipar. Serveste, deci, la
multiplicarea  imaginilor  prin
transferul cernelii de pe forma de
tipar pe suportul de imprimat
(hartie sau alt material).

Imprimarea, desi se executa
cu utilaje diferite pentru cele trei
genuri de tipar, are operatii
comune, si anume:

- depunerea cernelii de tipar
pe forma;

- alimentarea masinii cu
suportul de imprimat;

- trecerea cernelii de pe
forma pe suportul de imprimat;

- eliminarea tiparelor din
masina.

Indiferent de procedeul
(genul) de tipar (la procedeele
clasice) imprimarea se face sub
presiune: direct - prin contactul
suportului de imprimat cu forma
sau indirect - prin intermediul unui
cilindru, care preia cerneala de pe
forma si o transmite pe suportul de
imprimat.

Pentru fiecare culoare ce se
imprima se foloseste o forma
diferita, tiparele in mai multe culori
fiind rezultatul imprimarii succesive
pe suportul de imprimat a
imaginilor de pe mai multe forme,
cu cerneluri diferite.
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Imprimarea se face cu
masini de diferite constructii, care
sunt de trei tipuri, in functie de
suprafata de presiune si de
suprafata de forma. Astfel,
masinile pot fi construite pe
principiul plan-plan (masini
verticale), plano-cilindric si rotativ.

Schema principalelor tipuri de masini de tipar.

masgini verticale;
1 - suprafata de forma;
2 - suprafata de presiune; 3 - forma de tipar.

b - masini plano-cilindrice;
1 - suprafata de forma;
2 - suprafata de presiune; 3 - forma de tipar.

¢ - masini rotative.
1 - suprafata de forma;
2 - suprafata de presiune; 3 - forma de tipar.



Finisarea cuprinde
totalitatea operatiilor care se
executa asupra imprimatelor

pentru ca acestea sa capete forma
necesara scopului pentru care au
fost create.

Procesele de finisare pot fi
diferite, in functie de tipul de
productie Si complexitatea
acestuia. Procesul de finisare
cuprinde mai multe operatii:

- de deformare,
(faltuire), presare;

- de taiere;

- de lipire (incleiere).

Tinem sa mentionam ca in
cursul acestei lucrari vom acorda
un spatiu extins procedeului de
imprimare offset, deoarece el este
predominant si prognozele pe
termen lung confirma acest lucru.

El va fi concurat de
flexografie, dar nu va fi in nici un
caz "detronat" din locul pe care il
ocupa.

in urma unui studiu facut de
firma Hochst A.G. in 1995, lucrarile
tipografice au fost executate, pe
genuri de imprimare, dupa cum
urmeaza:

ndoire

- tipar offset 63%
- tipar adanc 13%
- tipar flexografic  12%
- tipar Tnalt 8%
- serigrafie 4%

Chiar si imprimarea digitala
(cea mai actuala descoperire in
domeniu) provine tot din "familia"
offset.

PREGATIREA FORMELOR
DE TEXT

"Pentru prima data, in cei
500 de ani de dupa Gutenberg,
este pus sub semnul intrebarii rolul
tipografului, aproape exclusiv, in
transmiterea  informatiei.  Se
creeaza suporturi noi, care patrund
pe piata cu viteza ametitoare. Se
schimba si relatia editor/tipograf:
editorul depinde din ce in ce mai
putin de suportul tiparit, deci de
tipograf. Digital, interactiv sau in
retea isi intinde radacinile peste
tot. Microinformatica  aspira
posibilitatile individualizate de
acces ale fiecaruia la un anumit
subiect".

De ce acest citat din
Conferinta prezentata la Bucuresti
(1997) de Jean Bouillot,
presedintele organizatiei Intergraf?

Pentru ca subiectul pe
care-l vom prezenta este strans
legat de aceasta uriasa dezvoltare
a informaticii, de care este legata
tot mai mult industria poligrafica.

Calculatoarele au luat locul
plumbului, iar operatorii PC au luat
locul culegatorului (manual sau
mecanic), operatori tot mai
calificati, atat in prelucrarea
textelor, cat si a imaginilor.

in acest context, de dragul
"esteticului" care este, totusi, un
factor subiectiv, multi operatori uita
sau nu cunosc regulile si

8 BULETIN INFORMATIV



standardele de baza care se
folosesc in industria poligrafica.
Aceste reguli, norme, standarde nu
sunt  numai ‘literatura de
specialitate"; ele au rolul de a
asigura obtinerea  produsului
tipografic: estetic si functional.
Pentru ca, desi plumbul a fost
inlocuit, ceea ce rezulta dupa
prelucrarea digitala a informatiei tot
la masina de imprimare ajunge. Si
aici apare "nodul": formatele nu

sunt corelate, paginarea este
necorespunzatoare etc.
Pentru inceput, sa ne

familiarizam cu céateva notiuni
specifice meseriei de tipograf -
editor - culegator.

Sistemul de masura tipografic
in foarte multe standarde si

norme tehnice in vigoare, interne si
internationale, sunt enumerate o

serie de date tehnice i
recomandari in sistemul de masura
tipografic.

Exemple ar
urmatoarele:

STAS 885 si N.T.R.
312/1969 - "Formatele oglinzii
paginii si ale ramelor albe pentru
carti, buletine si reviste";

STAS 2106/1984 — "Carti si
brosuri. Reguli de paginatie";

STAS 10830/1984 — "Ziare";

STAS 6524/1982 — "Manu-

putea fi
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scrise pentru
poligrafica";
STAS 6073/1988 — "Prezen-
tarea redactionala a publicatiilor
periodice";
STAS 8660/1982 — "Carti si
brosuri. Prezentare redactionala";
STAS 1508/1981 — "Reguli

reproducere

privind scrierea si tiparirea
notatiilor in fizica si matematica".
Sistemul  de masura

tipografic este un semn tolerat in
tara noastra si se utilizeaza pentru
determinarea dimensiunilor. Acest
sistem foloseste masuri in care
unitatea este mai mica decéat cea
din sistemul metric. Unitatea de
masura a lungimii, in tipografie,
este "punctul tipografic".

Punctul tipografic folosit la
noi in tara a fost creat in prima
jumatate a secolului al XVlll-lea si
se foloseste de atunci in aproape
toate tarile din Europa, sub
denumirea de didot, dupa numele
creatorului sau. Acest punct deriva
din tolul francez (27,1 mm) si
reprezinta a 72-a parte din acest
tol. In STAS-ul 6302/1971 se arata
ca relatia dintre sistemul metric si
sistemul de masura tipografic este
urmatoarea:

- punct tipografic (p) este
egal cu 0,376065 mm la 20 °C;
deci 1 m (mai precis 1000,333 mm)
la 20 °C = 2660 p.



Multiplii acestei unitati sunt:

- 1 cicero = 12 p, deci este egal cu 4,51278 mm;

- 1 cvadrat = 4 cicero, deci este egal cu 48 p = 18,05112 mm.
Conversia din cicero in milimetri

cic mm cic mm cic mm cic mm
1 4.51 21 94.71 41 171.91 61 275.11
2 9.02 22 99.22 42 189.42 62 279.62
3 13.53 23 103.73 43 193.93 63 284.13
4 18.04 24 118.24 44 198.44 64 288.64
5 22.55 25 112.75 45 202.95 65 293.15
6 27.06 26 117.26 46 207.40 66 297.66
7 31.57 27 121.77 47 211.97 67 302.17
8 36.08 28 126.28 48 216.48 68 306.68
9 40.59 29 130.79 49 220.99 69 311.19
10 45.10 30 135.30 50 225.50 70 315.70
11 49.41 31 139.81 51 230.01 71 320.21
12 54,12 32 144.32 52 234.52 72 324.72
13 58.63 33 148.83 53 239.01 73 329.23
14 63.14 34 153.34 54 243.54 74 333.74
15 67.65 35 157.85 55 248.05 75 338.25
16 72.16 36 162.36 56 252.56 76 342.76
17 76.67 37 166.87 57 257.07 77 347.27
18 81.18 38 171.38 58 261.58 78 351.78
19 85.69 39 175.89 59 266.09 79 356.29
20 90.20 40 180.20 60 270.60 80 360.80
Conversia punctelor tipografice in milimetri

p mm p mm p mm p mm

1 0.376 21 7.896 41 15.416 61 22.936
2 0.752 22 8.272 42 15.792 62 23.312
3 1.128 23 8.648 43 16.168 63 23.688
4 1.504 24 9.024 44 16.544 64 24.064
5 1.880 25 9.400 45 16.920 65 24.440
6 2.256 26 9.776 46 17.296 66 24.816
7 2.632 27 10.152 47 17.672 67 25.192
8 3.008 28 10.528 48 18.048 68 25.568
9 3.384 29 10.904 49 18.424 69 25.944
10 3.760 30 11.280 50 18.800 70 26.320
11 4,136 31 11.656 51 19.176 71 26.692
12 4512 32 12.032 52 19.552 72 27.072
13 4.888 33 12.408 53 19.928 73 27.448
14 4.264 34 12.784 54 20.304 74 27.824
15 5.640 35 13.160 55 20.680 75 28.200
16 6.016 36 13.563 56 21.056 76 28.576
17 6.392 37 13.912 57 21.432 77 28.952
18 6.768 38 14.288 58 21.808 78 29.328
19 7.144 39 14.664 59 22.184 79 29.704
20 7.520 40 15.040 60 22.560 80 30.08
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Conversia milimetrilor in puncte, cicero si cvadrati

mm p cic cv mm p cic cv
1 2.659 - - 160 | 425.531 | 35.460 | 8.865
2 5.319 - - 170 | 452.127 | 37.677 | 9.419
3 7978 | 0664 | 0.166 180 | 478.723 | 39.899 | 9.973
4 10.638 | 0.664 | 0.166 190 [ 505.319 | 42.110 | 10.527
5 13.297 | 1.108 | 0.277 200 | 531.914 | 44.326 | 11.081
6 15.957 - - 210 [ 558510 | 46.542 | 11.635
7 18.617 - - 220 | 585.106 | 48.758 | 12.189
8 21.276 - - 230 [ 611.702 | 50.975 | 12.743
9 23.936 - - 240 | 638.297 | 53.191 | 13.297
10 26.595 | 2.216 | 0.554 250 | 664.893 | 55.407 | 13.852
20 53.191 | 4.432 1.108 260 | 691.489 | 57.624 | 14.406
30 79.787 | 6.679 1.662 270 | 718.085 | 59.840 | 14.960
40 106.382 | 8.865 | 2.216 280 | 744.680 | 62.056 | 15.513
50 132.978 | 11.081 | 2.770 290 |[771.276 | 64.273 | 16.068
60 159.574 | 13.297 | 3.324 300 |797.872 | 66.489 | 16.622
70 186.170 | 15.514 | 3.878 310 | 824.468 | 68.705 | 17.176
80 212,766 | 17.730 | 4.432 320
90 239.361 | 19.946 | 4.986 330
100 | 269.957 | 22.163 | 5.540 340
110 [ 292553 | 24.379 | 6.094 350
120 26.595 | 26.595 | 6.648 360
130 | 345.544 | 28.812 | 7.203 370
140 | 372.340 | 31.028 | 7.757 380
150 | 398.244 | 33.244 | 8.311 390

Corpul de litera este Evidentiere - scoaterea in

marimea literei (floarea literei plus
spatiul deasupra si dedesubt, care
creeaza distanta dintre randuri),
exprimata in puncte tipografice.

Floarea literei este imaginea
literei care apare pe hartie.

Coridoare de text inseamna
portiuni albe in text formate pe mai
multe randuri consecutive prin
spatiile dintre cuvinte, atat pe linie
verticala, cat si pe linie oblica.
Este un defect de culegere.

evidenta (sublinierea) a textelor,
prin diferite procedee.

Taietura literelor - variante
ale literelor, in cadrul aceluiasi
caracter de litera, diferentierea
constand in saturatia literelor
(grosime relativa a liniilor florii):
litere albe, seminegre sau negre
(aldine); pozitia florii: litere drepte
sau cursive; latimea florii: litere
inguste, normale sau late.
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Capitalute - litere cu floarea
avand dimensiunile literelor
minuscule dar cu forma grafica a
literelor majuscule.

ingropare in text - element
cules sau de ilustratie, Tnconjurat
din doua, trei sau patru parti de
text.

Format (de text, de coala
etc.) - dimensiunile textului, colii
etc.

Patrisor - dimensiunea
spatiului egal ca grosime cu corpul
literei. _

In alte tari se folosesc
sisteme de masura tipografice
diferite. Astfel, in SUA si in Anglia
se foloseste punctul tipografic
derivat din tolul englez (1 tol=
25,4 mm), din care cauza are
marimea de 0,352777 mm.

Se mai cunosc:

- punctul german (sistem
Leipzig) = 0,363 mm;

- punctul austriac (sistem
Haase) = 0,366 mm;

- punctul francez (sistem
Fournier) = 0,347 mm;

In practica, la masurarea
formelor de text (oglinda paginii),
lungimii randului, spatiilor albe ale
paginii (distanta de la oglinda
paginii la cotorul cartii sau de la
oglinda paginii la taietura de sus
(capul paginii)) se foloseste un
instrument numit tipometru. El
reprezinta o linie gradata, atat in
sistemul de masura tipografic
(punct, cicero, cvadrat), céat si in
sistemul metric (centimetru,
milimetru).
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Tipometru.

Asa cum am aratat, sistemul
de masura tipografic nu este
derivat din sistemul metric, si de
aceea in practica se creeaza o
serie de greutati. Din acest motiv
am incercat sa prezentam, in
tabelele de mai sus, conversiile
dimensiunilor in cele doua sisteme
de masura.

Clasificarea literelor.

Literele de tipar care se
folosesc sunt foarte variate din
punct de vedere al caracteristicilor
grafice. Pentru a putea deosebi un
caracter de litera de altul, pentru a
ne putea orienta in folosirea
literelor tipografice, profesorul Nita
Ernest propune o clasificare a
acestora dupa anumite criterii.

Dupa forma grafica, literele
se vor clasifica in functie de
existenta si forma picioruselor si de
gradul de contrast.

Familia de litere cunoscuta
sub denumirea de "medievale"
cuprinde caracterele ce au
picioruse de forma triunghiulara,
racordata, avand un grad de
contrast mediu.
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MEDIEVALE
ABCDEFGabcdefg123456

1

A doua familie de caractere,
cunoscuta sub denumirea
"anticva", cuprinde caracterele ce
au picioruse de forma unor linii
drepte, subtiri, perpendiculare pe
liniile principale, avand un grad de
contrast ridicat.

ANTICVA
ABCDEFabedef12345

1

O alta familie de caractere,
cunoscuta sub denumirea de
"egiptene", cuprinde caracterele cu
picioruse sub forma de dreptunghi
(uneori apropiata de trapez) si un
grad de contrast mic.

EGIPTENE 1
ABCDEF abcdefg 12345
Familia de caractere

cunoscuta sub denumirea de
"grotesti”, cuprinde caracterele ce
nu au picioruse, fiind lipsite de
contrast (au aceeasi grosime, atat
a liniilor principale, céat si a celor
secundare).

GROTESTI
ABCDEF abcdefg 1234 I

A cincea familie, denumita a
caracterelor "caligrafice", cuprinde
caractere ce imita scrisul de mana.

CALIGRAFICE

Y BECDE ol

A sasea familie, denumita
"masina de scris", cuprinde
caractere ce imita literele de la
aceasta masina: toate literele au
aceeasi latime (ex. m si i).

7 E3

MASINA DE SCRIS

ABCDEFGHI Jabcecdefghl2?234

Caracterul "fantezi" cuprinde
caracterele care, avand forma
uneori apropiata de a caracterelor
din celelalte familii, nu respecta
caracteristicile acestora. Sunt
caractere orientale.

FANTEZI

ABCDEFGHIJKE 12845
ABCDE abcdef 1234

ABUDRPCRPIRYY

Asa cum s-a aratat mai sus,

putem clasifica literele dupa
"téieturd". Literele  aceluiasi
caracter se impart dupa

urmatoarele criterii: dupa saturatie,
dupa latimea florii si dupa pozitia
florii.

TAIETURA LITERELOR
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www.afaceri-poligrafice.ro 13




O alta clasificare ar putea fi
dupa marimea literei. Marimea
literei se exprima prin corpul lor,
care se masoara in puncte
tipografice. Corpul literei a fost
definit mai sus.

Conform STAS-6302/71,
marimea de corp a literei
tipografice, exprimata in puncte
tipografice si in milimetri, cu
denumirile lor, sunt:

- corp 4 - 1,504 mm - Diamant

- corp 5 - 1,880 mm - Perl

- corp 6 - 2,256 mm - Nonpareille
- corp 7 - 2,632 mm - Colonel

- corp 8 - 3,009 mm - Petit

- corp 9 - 3,384 mm - Borgis

- corp 10 - 3,760 mm - Garmond
(Corpus)

- corp 12 - 4,512 mm - Cicero

- corp 14 - 5,264 mm - Mittel

- corp 16 - 6, 016 mm - Tertia

- corp 18 - 6,768 mm - Parangon
(1,5 cicero)

- corp 20 - 7,520 mm - Text

- corp 24 - 9,024 mm - Dublu-
cicero.

Corpurile de litera pana la
12 inclusiv se folosesc pentru
culegerea textului de baza.

Corpurile 14 si mai mari se
folosesc in mod special pentru
culegerea titlurilor textului cartilor
pentru copii si afise.

Clasificarea cifrelor

Cifrele sunt semne grafice
ale numerelor. Ele se clasifica in
doua categorii:

- cifre arabe — caracterizate
prin aceea ca au grosimea
intotdeauna céat jumatatea corpului
lor;

- cifre romane — care se
culeg cu ajutorul literelor
tipografice cu floare majuscula.

Alte semne tipografice

a - linii tipografice — se
folosesc in special la culegerea
tabelelor, formularelor, la culegeri
de accidenta si a altor feluri de
culegeri speciale.

Dupa felul florii, conform
STAS-ului 6301/77, liniile pot fi:
fine (cu floarea avand 1/5 p
grosime), semifine (cu floarea
avand 2/5 p grosime), seminegre
(cu floarea avand 1 p grosime),

negre, fine punctate, semifine
punctate, dublu fine etc.

Se mai cunosc, de
asemenea:

- liniile de sigurantd sunt
folosite la culegerea chitantelor,
cecurilor; aceste linii sunt subtiri,
ondulate;
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- acoladele sunt
intrebuintate la culegerea tabelelor
si graficelor;

- liniile finale sunt folosite
pentru marcarea sfarsitului de
capitol sau parte;

- liniile de perforat permit
perforarea o data cu imprimarea;

- colturile sunt necesare
pentru culegerea incadrarilor.

fine 2p.
semifine 2p.
seminegre2p.
negre 2 .
Compacre 2o

.. fine punctale
Semifine ounck
gubly fine

nggre Jp.
negresp.

negre 6p.

N e e e e .
O e S Y
S, ;72 2.

finale

ok perthral

C P OCT A4AF o

Felul liniilor

b - semnele speciale sunt
semnele folosite pentru lucrari de
specialitate.  Dintre  semnele
speciale fac parte: semnele
matematice, chimice, astronomice,
tehnice, cartografice, de sah etc.

c - ornamentele tipografice
constau in figuri separate, care
contribuie la  infrumusetarea
lucrarii ce se pregateste pentru
tipar.

Ornamente tipografice sunt:
initialele, chenarele, vignetele,
frontispiciile si baghetele.

000000 o3 x SOBOOE STHTTS
BN v, BBBBR Jokokk
VWS VYWY H¥F 00000
XXX ¥y @8& NN

EEE
YOLALIRY
C ST SR

Ele se folosesc pentru
incadrarea decorativa a unui text,
pentru infrumusetarea unui inceput
sau sfarsit de capitol, pentru
decorarea unei lucrari de accidenta
(programe de spectacol, invitatii,
afise etc.).

- initialele sunt litere, simple
sau ornamentale, care se aseaza
la inceputul de parte sau capitol
avand, de regula, dimensiuni mai
mari decét litera cu care se culege
textul de baza.

- chenarele sunt ornamente
folosite pentru incadrari. Ele pot fi:
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Ornamente tipografice.
a - initiale; b - chenare; c - vignete; d - frontispicii; e - baghete.

chenare siruri (folosite pentru
repetarea  aceluiasi  model),
chenare linii de diferite lungimi,
chenare de mozaic pentru
realizarea de fonduri sau motive
ornamentale.

- vignetele sunt ornamente
care se plaseaza la sféarsitul
paginilor, avadnd un caracter pur
decorativ.

- frontispiciile ornamenteaza
capul de pagina al unei carti sau al

unui capitol.
- baghetele se aseaza de-a
lungul paginilor, de obicei pe

marginea alba de la cotor; se

folosesc din ce in ce mai rar.
Denumirile descrise pana

aici apartin de tipografia clasica.

Tipografile moderne au
adoptat un alt vocabular, urmare
folosirii culegerii computerizate.

Astfel, de exemplu, nu se
mai spune caracter ci font; litera nu
mai este aldin ci bold, nu mai este
cursiva ci italica, unitatile de
masura sunt doar mm, cm sau
inch ... si exemplele pot continua.

Acesta va fi subiectul unui
alt articol.

continuare in numarul urmator
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