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Tehnologia tiparului

(continuare din numdrul precedent)
Prelucrarea originalelor de
reprodus pe cale electronica

Scannerul este un aparat de
explorare si inregistrare pentru
imagini si texte si serveste la pre-
lucrarea mai departe in diferite
programe si aplicatii.

Scannerul realizeaza analiza
imaginii cu ajutorul captatorului
CCD (Charge Cupled Device), ele-
ment esential de care depinde
calitatea digitald a imaginii.

Un avantaj al acestui echi-
pament este simplitatea de folosire,
pentru ca reglajele se fac din ce in
ce mai automatizat. Cu programe
speciale de prelucrare a imaginii,
nu mai este nevoie sd fii un speci-
alist fotoreproducator pentru a da
imagini de buna calitate cromatica si
selectii de culoare.

In practica se folosesc scannere
plane si scannere rotative. Vom
prezenta pentru inceput scannerele
plane.

Deci, scannerul este un dispo-
zitiv dotat cu un geam plan pe care
sunt plasate originalele care trebuie
digitizate. Digitizarea este liniara.

Originalul este plasat pe geamul
scannerului, apoi acesta este baleiat
(explorat) liniar de o sursa luminoasa
care remite imaginea prin oglinzi
printr-un obiectiv identic obiecti-
vului aparatului de fotografiat.
Reflexia este apoi transmisa catre
captatorul CCD, care permite con-
versia analogic-digitala. Intre capta-
torul CCD si sticla pe care se pune
originalul se gaseste blocul optic al
scannerului. Rolul acestuia este
esential: el va regla marimea
fasciculului de lumind cu ajutorul
unui set de lentile, pentru ca
imaginea originalului de scanat sa fie
transmisd, la marimea potrivitd, pe
captatorul CCD.

In cazul unui original A4, blocul
optic va trebui sd reduca o imagine
cu latimea de 21 cm la una cu latimea
de 2-3 cm (de fapt la latimea baretei
CCD). Blocul optic al scannerului
joaca un rol destul de asemanator cu
cel al unui obiectiv fotografic, despre
care s-a vorbit, care reduce imaginea
subiectului fotografic la marimea
dorita.

Exista o relatie foarte stransa
intre latimea zonei de scanare si
rezolutia care se poate obtine pe
scannerul respectiv. Bareta CCD,
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situatd in interiorul aparatului,
dispune de un numar fix de elemente
(6.000, 8.000 sau 10.200 elemente)
in functie de model. Daca scannerul
capteazd o zond mare a originalelor
(A4 sau A3) rezolutia maxima este
mai scazuta decat pentru o zond mai
mica (ex. 4 X 5 cm) unde, pe unitatea
de latime, se concentreaza un numar
mare de elemente CCD.

Unele modele de scannere sunt
dotate cu un obiectiv cu focalizare
fixa. Un astfel de obiectiv baleiaza
o zona de latime invariabila.
Rezolutia raméane fixa pentru toate
dimensiunile originalelor.

Alte modele de scannere sunt
echipate cu mai multe lentile inter-
sanjabile, cu focalizare diferita.
Astfel, printr-o singurd schimbare de
lentila (asigurata de sistemul mecanic
al scannerului) se va putea digitiza o
zond mai mare, la o rezolutie
standard, sau se va digitiza la o
rezolutie mai mare, dar pe o latime
mai mica.

Existd si o alta grupd de
scannere, echipata cu obiective
zoom, capabile sd varieze continuu
compromisul latime/rezolutie. Cu
acest tip de scanner nu mai este
necesara limitarea la anumite
rezolutii.

Sunt doua tipuri de aparate:

- cele care necesita trei treceri
(pentru R, G, B - rosu, verde si
albastru) pentru o primire de imagine;

- cele care realizeaza digitizarea
printr-o singurd trecere.

Primele sunt mai rapide si sunt
utilizate pentru operatii specifice,
mai ales pentru lucrdri de foarte
inalta calitate sau eliminarea
rasterului de pe original.

Sistemele cu o singurd trecere
sunt echipate cu trei CCD, care
permit scanarea simultana a celor trei
culori.

O data digitizatd, imaginea
este accesibila direct pe un cal-
culator. Imaginea transmisa pe
calculator va fi tratatd cu ajutorul
unui program ,,de achizitie”. Acest
program, integrat in general sub
forma unei extensii pe Photoshop, va
permite operatorului sa vizualizeze si
implicit sa controleze calitatea
scanarii si sa efectueze -corectii
(retusuri) pentru obtinerea unei

lucrari de buna calitate.
Astfel, se permite efectuarea

selectiilor de culoare pentru poli-
cromii, In scopul obtinerii filmelor
sau placilor. Pentru a mari produc-
tivitatea acestei etape, au fost
lansate aplicatii privind corectii
automate de culoare.

Aceste programe realizeaza, fara
interventia omului, sarcinile de
corectie cromatica si de selectie
pentru policrome. In tehnologia
clasica, aceste operatii necesitd o
vasta  experienta si  serioase
cunostinte profesionale.
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Cand au fost lansate primele
scannere plane, tehnologia CCD nu
era destul de performanta. Baretele nu
dispuneau decat de un CCD, ceea ce
facea ca scannerul sa ,.citeasca” cele
trei culori (R, G si B) una dupa alta.

Astazi scannerele pentru marele
public si semi-profesionale dispun de
barete tri-CCD capabile sa analizeze
in acelasi timp toate cele trei
culori. Digitizarea este astfel mult
mai rapidd. Totusi sistemele denu-
mite ,,in trei treceri” fac parte din
grupul celor mai performante
utilaje (zona superioard a gamei).
Faptul ca se poate scana fiecare
dintre culori, independent una de
alta, permite obtinerea unei
rezolutii mult mai bune.

De fapt, un scanner nu valoreaza
nimic fara o aplicatie care sa-i
permita producerea unei imagini
perfect echilibrate.

Controlarea expunerii sau a
densitatii, eliminarea rasterului,
corectia, digitizarea, mascarea sau
chiar separarea revin astdzi in sarcina
programelor de intrare a datelor.

Aceste date Tnlocuiesc operatiile
realizate artistic altadatd de foto-
reproducatori si retusori. Precizia
ochiului, experienta si cunostintele
acumulate, in timp, de muncitori sunt
inlocuite de sistemele informatice de
inalta performanta.

Printre numeroasele programe
dezvoltate de fiecare constructor si
disponibile, Photoshop este sistemul
cel mai raspandit. De la lansarea sa,
acest program a fost deschis adaptarii
cerintelor profesionale.

Captatorii CCD pentru scan-
nerele plane sunt montati pe bareta si
ei transformd intensitatea luminoasa
in impulsuri electronice.

In aparatele de fotoreproducere
numerice, tehnologia de referintd a
scannerului plan este CCD (Charge
Cupled Device). Dupa caz, CCD
sunt matriciali (originalul este fix)
sau liniar1 (lampa se deplaseaza
progresiv pe original). Rolul acestei
tehnologii este fundamental, doarece
captatorii sunt cei care analizeaza
intensitatea luminoasa a originalului
pentru a o transforma 1n semnal
electric.

Capacitatea de a identifica
diferitele tonuri in zonele de
densitate mai mare (3,2-3,4 uD) este
cea care da calitatea unui scanner
pentru originale transparente. Se stie
cd prin madrire se poate extinde
densitatea maxima a unui captator. O
astfel de ameliorare a raportului
semnal/bruit, da capacitatea CCD de
a distinge clar tonurile in zonele
intunecate.

Principiul este aplicat la tele-
scoapele de observatii spatiale.

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro
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In timp ce sursa luminoasa
baleiazd imaginea, lumina reflectata
este condusa pana la baretd prin
reflexie la oglinzi. Componentele
imaginii (culoarea si intensitatea) vor
»impresiona” proportinal captatorii,
creand astfel o descarcare electrica
variabila. Valoarea analogica incar-
catd este apol transmisd la un
convertizor care transforma infor-
matiile sub forma de date digitale. O
data liber de aceste informatii,
captatorul este gata pentru descar-
carea urmatoare.

Captatorii integrati pe o bareta
pot ajunge la un numar de 18.000
fata de 1.200-1.700 cati erau in urma
cu cativa ani. Aceastd multiplicare a
elementelor accelereazd precizia
densitometrica a scannerelor. Deci,
capacitatea de recunoastere si digi-
tizare, atat a zonelor intunecate cat si
a celor luminoase, se face cu mult
mai multa precizie.

Ca trepte de densitate, rezolutia
depinde in egala masurd de CCD,
deoarece densitatea punctelor este
cea care o determind. Cu cat sunt mai
multe puncte, cu atat este mai buna
calitatea imaginii. in practica, se
folosesc modele cu rezolutii care
depasesc 8.000 pixeli/inch.

Prelucrarea imaginii.

Pentru obtinerea imaginilor alb-
negru, in niveluri de gri sau culori,
utilizdnd 16 milioane de nuante,

numarul de biti pe pixel este foarte
important. In tehnologia digitald, o
imagine este compusa din coloane si
siruri de puncte. Cu cat sunt mai
multi pixeli, cu atat vor fi mai bine
nuantate imaginile. Mai sunt in
productie scannere care utilizeaza o
rezolutie de calibrare de 8 biti pe un
punct, iar utilajele mai performante
care ofera 32 sau 36 biti permit
performanta unei calitati mai fine a
nuantei.

Desigur, o imagine 1n alb-negru
va putea fi realizatd de un singur bit
pe pixel. In acest caz, utilizatorul va
fi departe de calitatea profesionala.

Majoritatea scannerelor utilizate
curent in tipografie au o codificare
minima de 16 biti pe culoare.

Cu toate progresele din ultimii
ani ale tehnologiilor de scanare
(selectie de culoare), trebuie sa
recunoastem ca o masina este ,,un
nimic” fara prezenta, atat intelectuala
cat si fizica, a omului, dar si unui
tehnician, fard cunostinte de poli-
grafie, 1i va fi dificil sa obtina scanari
bune. Pentru unii dintre noi,
scannerele sunt utilaje simple,
»apasare pe buton”, insa pentru altii,
ele sunt un mijloc de a obtine cat mai
mult si de calitate superioara.

In practica, doi operatori,
dispunand de acelasi utilaj si 1n fata
aceleiasi imagini, obtin doua lucrari
(selectii) diferite. Aceasta dovedeste
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ca interventia omului are un rol
hotdarator 1n aceasta activitate.
Deci competenta operatorului este
indispensabila.

De fapt, indeménarea traditio-
nala a fotoreproducatorilor, apoi a
retusorilor (cu simtul lor artistic) este
necesard pentru a nu cadea intr-o
capcand care ar duce la sciaderea
calitatii.

Este recunoscut faptul ca in
procesele de poligrafie competenta
merge de la digitizarea pana la
tiparirea/finisarea lucrarii. Cunoas-
terea proprietatilor masinilor de
expunere, ale masinilor de tipar, ale
hartiei si chiar ale cernelurilor va
permite prevederea obtinerii unui
tipar de calitate.

Pentru a obtine calitate, o prio-
ritate pentru operatorul ce executd
scanarea trebuie sa fie cunoasterea
atat a colorimetriei cat si a intregului
proces de realizare a tiparului.

Oricare ar fi programul utilizat,
ar fi gresit sd creezi numai nuantele
care apar pe ecran sau pe iesirea de
control. Oricare ar fi scannerul
utilizat, o imagine digitizatd de un
amator va fi repede recunoscuta,
dintr-o singura privire.

Nu se pune la indoiala compe-
tenta, dar Tn general operatorul este
format pentru alt gen de activitate
si nu are totdeauna timp pentru
perfectionarea lucrarilor. In general,

cei ce decid integrarea digitizarii la
pregatirea formelor de ilustratie
realizeazd pand la urma un veritabil
atelier de fotoreproducere.

In cazul in care o tipografie
decide sa-si realizeze singura poli-
cromiile, primele lucrdri luate in
calcul se vor referi la cunoasterea
notiunilor elementare de foto-
reproducere. Cunoasterea culorilor,
obtinerea acestora, modul de lucru,
obtinerea unei luminozitati (stra-
luciri) mai bune nu trebuie sa tina
in mod exclusiv de domeniul intu-
itiei (de ,.feeling”), ci si de cel al
cunoasterii.

Cele mai multe probleme care se
intalnesc frecvent in reproducerea
originalelor realizate tin de incompa-
tibilitatea intre diferite moduri de
prelucrare. Se stie ca pentru a obtine
filme, sistemul RGB (rosu, verde,
albastru) este nefolosit. Pentru tipa-
rirea unei reproduceri este necesara
suprapunerea a patru culori C, M, Y,
K (cyan, magenta, yellow si black).

Fotoreproducerea unui original
consta deseori in utilizarea de opt
si chiar mai multe tonuri Pantone.
Si aceasta, nu numai cand se
executa tiparituri de lux (reproduceri
artistice, ambalaje etc.) care necesitd
utilizarea de tonuri deosebite, dar
si pentru multe alte originale

policrome.
Un avantaj al lucrarilor care au

imagini digitizate este cd se pot
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prezenta lucrari finalizate Tnainte de
tiparire.

In acest caz, un mic scanner
color, dotat cu un program bun, poate
ajunge sa produca fotografii de
calitate intr-un interval de timp scurt.

In productie, imaginea scanata,
prelucratd, retusata etc. este trans-
misd prin intermediul calculatorului
unei masini de expus pe film.

Prelucrarea imaginilor color
prin intermediul calculatorului
determind crearea unui sistem
format din: dispozitivul de intrare
(scannerul), dispozitivul de prelucrare
si afisare a imaginii (calculatorul +
monitorul color) si dispozitivul de
iesire (imprimanta laser sau masina
de expunere pe film).

Fiecare din aceste elemente are
un sistem propriu de reprezentare a
culorii, determinat de procesul aditiv
sau substractiv de sinteza a acesteia.

Pentru scanner si monitorul
calculatorului culoarea este repre-
zentata in sistemul RGB (rosu, verde,
albastru) - sinteza aditiva - iar pe
imprimanta laser sau masina de
expunere pe film in sistemul CMYK
(cyan, magenta, galben, negru),
sistem impus de procesul substractiv
de obtinere a culorii la imprimare -
sinteza pentru reflexia luminii.

In afara celor doud spatii de
reprezentare a culorii prezentate mai
sus mai exista: HSB (hue = culoare,

saturation = saturatie, brightness =
stralucire), HSL (hue, saturation,
lightness) etc. Trecerea de la un
sistem la altul se face printr-o optiune
din meniul programului de editare a
imaginii.

Mai utilizate in prezent sunt
programele: PhotoStyler 2.0 al firmei
Aldus, Picture Publisher 4.0 (Micro-
grafix) si Photoshop 2.5 (Adobe
Co.), optiunile de lucru fiind asema-
natoare. In continuare ne vom referi
la Photoshop 2.5. Aceste programe
sunt specializate pentru imagine si
fac parte din grupul de programe
dedicate DTP (Desk Top Publishing)
care includ editoare de grafica
(CorelDRAW, Adobe Illustrator etc.)
sau paginare complexa (Page Maker,
QuarkXPress etc).

Pentru a putea reda cat mai
corect culorile ce urmeazd a fi
procesate, monitorul trebuie sa poata
afisa imagini cu un continut de
informatie cat mai mare.

Reprezentarea de 24 de biti
(8 biti pe culoare - 1n sistemul RGB,
deci 256 nuante), adicd imagini cu
16,7 milioane culori este suficienta
pentru redarea celor mai complexe
imagini.

Monitorul ce poate reda acest
numar de culori, are nevoie de o
placa grafica si o memorie RAM
video de minim 1 MB.
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Calibrarea monitorului consta
in reglarea punctelor de alb si de
negru ca referinte, precum si scala de
gri a monitorului.

Pentru a asigura o persistenta a
reglajului este necesar ca acesta sa
se faca dupa cel putin o jumatate de
ord de la punerea 1n functiune a
calculatorului.

Se va urmdri ca nivelul de
iluminare a incaperii sa fie astfel
stabilit Tncat acesta sa poata fi
mentinut constant cat mai mult timp.

Apoi se regleaza stralucirea si
contrastul monitorului. Stabilitatea
ilumindrii externe a monitorului
poate afecta foarte mult calitatea
calibrarii. Modificérile intervenite
ulterior calibrarii  vor implica
reluarea reglajului.

Scala de gri serveste la reglarea
monitorului, evitand influentarea
subiectiva a perceptiei de culoare a
operatorului in timpul reglajului.
Scala de gri consta intr-un numar de
10 trepte de gri intre alb si negru.
Se va urmadri redarea distincta a
tuturor treptelor si eliminarea nuan-
telor de culoare prin balansarea celor
trei culori primare RGB (rosu, verde,
albastru).

Programul de selectie a culorii
trebuie sa tind cont de gradul de
alb al hartiei ce va fi folosita la
imprimare. In acest scop se va folosi

un esantion din aceasta hartie
pentru reglajul punctului de alb prin
compararea acesteia cu cea generata
din mediul de calibrare.

Prin reglajul punctului de negru
se cauta eliminarea oricarei nuante
de culoare din tonurile umbrite ale
scalei de reglaj.

Informatiile legate de aceasta
calibrare sunt folosite de program la
conversia imaginilor din format
RGB la format CMYK. In format
RGB calibrarea nu va afecta afisarea
pe monitor a imaginii respective.

In cadrul procesului de con-
versie de la formatul RGB Ila
CMYK, se realizeazd, cu ajutorul
unor tabele de conversie, o adaptare
la conditiile de imprimabilitate
implicate in procesul de separatie
de culoare CMYK astfel incat,
la afisarea pe monitor a imaginii,
unele nuante de culoare pot diferi
usor fatd de reprezentarea RGB a
aceleiasi imagini. Prin revenirea la
reprezentarea RGB, aproximarile
efectuate la prima conversie vor
ramane efectuate, asa 1Incat se
recomanda pastrarea fisierului de
imagine si in formatul RGB initial,
conversiile ulterioare la formatul
CMYK bazandu-se pe acest fisier.

Informatiile legate de tipul
cernelii si al hartiei ce vor fi folosite
la imprimare se vor specifica 1n
meniul de calibrare prin optiunea

9
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Printing Ink Setup. De exemplu,
pentru cerneluri importate din Europa
sau fabricate 1n tara se poate alege
optiunea Eurostandard, iar in functie
de hartie Coated sau Uncoated daca
hartia este cretatd sau nu.

Prin stabilirea tipului hartiei si
cernelii ce vor fi utilizate la
imprimare programul va echilibra
selectiile de culoare ce se vor obtine
in final in asa fel incat ceea ce am
vrut sa fie, de exemplu cyan, sa arate
ca atare pe hartie.

De corectitudinea stabilirii
tipului cernelii folosite precum si de
gradul de absorbtie al hartiei va
depinde 1n final calitatea imprimarii.

In cazul in care cerneala si
hartia ce vor fi folosite In mod
concret la imprimare nu se regasesc
in lista furnizata de program, se pot
adduga 1n listd acesti parametri, prin
alegerea din aceasta listd a optiunii
Custom, pe baza unor teste proprii.

In functie de cerneala folositd
se va stabili si procentul de marire a
punctului de raster in cadrul
procesului de imprimare. Acest
parametru este folosit sub numele
de dot gain, cu valori uzuale intre
18-20%.

Marirea sau micsorarea pun-
ctului de raster reprezintda schimbari
ale dimensiunii punctului de raster
specifice procesului de tiparire. Un

raster de 50%, de exemplu, poate sa
arate ca unul de 55% la masurarea cu
densitometrul. Aceasta poate fi
urmarea unei decalibrari a masinii de
expunere pe film care poate produce
0 marire sau o micsorare a densitatii
filmului Tn timpul expunerii. Marirea
punctului de raster se poate produce
si datoritda gradului de absorbtie a
cernelii al unui anumit sortiment de
hartie.

Prin aprecierea corecta a facto-
rilor de mai sus se poate determina
alegerea corecta a procentajului de
marire a punctului de raster inca din
faza de editare a imaginii.

Serigrafia
(continuare din numadrul precedent)
Cerneluri

Investitia initiald in echipamen-
tele speciale pe care folosirea acestor
cerneluri le reclami se amortizeaza
prin productivitate si calitatea impri-
marilor. Desi preturile cernelurilor
UV sunt mai mari, costurile finale ale
imprimarii sunt mai mici datorita
productivitatii mai bune si obtinerea
unor imprimari mai durabile, cu luciu
consistent si rezistentd mai mare la
actiunea factorilor de mediu sau a
agentilor chimici.

Un alt avantaj se refera la spatiul
necesar echipamentelor si care, in
acest caz, este cu mult mai mic,
nefiind necesare rastele sau cuptoare
de wuscare si nici echipamente
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speciale de ventilare. In acelasi timp,
consumul de energie electrica spe-
cific este cu mult mai redus prin
eliminarea dulapurilor uscatoare, a
rastelelor ventilate cu aer cald sau a
cuptorului tunel.

Cernelurile UV constau dintr-un
lichid prepolimeric, monomeri, colo-
ranti si initiatori sensibili UV; sub
actiunea razelor UV se produce poli-
merizarea, cerneala intarindu-se.

Curatarea sitelor se face cu
solventi organici care dau emisii
volatile cu toxicitate relativ scazuta.

Cernelurile pentru imprimarea
serigraficd sunt suspensii care au in
compozitie un liant (lichid polimeric
cu vascozitate mare) si un colorant
sau pigment (solid) care da coloritul
si puterea de acoperire.

Liantul este specific fiecarui tip
de cerneald si este un polimer. El
trebuie sa aiba o buna aderenta la
suprafata pe care se tipareste, sd se
usuce repede, sa permitd stocarea
cernelurilor pentru un timp indelun-
gat fara degradari, sa nu reactioneze
chimic cu pigmentii sau cu substratul
pe care se imprimd, sd nu aiba o
culoare Inchisa.

Pigmentii folositi la fabricarea
cernelurilor sunt substante chimice
anorganice sau organice granulate in
particule de foarte mici dimensiuni si
sunt insolubili in liant si dispersati
uniform 1n acesta.

Pigmentii anorganici de sinteza
sunt oxizi sau saruri ale metalelor
(zinc, titan, plumb, fier etc.) si se
caracterizeaza prin culori vii, mare
rezistenta la lumina, o foarte buna
putere de acoperire si, in cele mai
multe cazuri, au o buna rezistenta la
baze, acizi, uleiuri si caldura.

Dintre pigmentii anorganici
sintetici amintim: albul de zinc
(ZnO), albul de titan (TiO2) care are
cea mai bunad putere de acoperire
dintre toti pigmentii albi, galbenul
de crom este un cromat neutru de
plumb (PbCrO,) sau cromat bazic de
plumb (PbCrO,(OH),) avand nuante
de la galben-verzui péanda la
portocaliu, albastrul de fier (cu
variantele: albastru de Paris, de
Milori, de Berlin, de Prusia), verde
de crom (sau verde de matase sau
verde Milori), negrul de fum,
metalici (aliaje de cupru si zinc, zinc
si staniu, aluminiu).

Pigmentii organici de sintezd
se folosesc pe scara foarte larga
la fabricarea cernelurilor datorita
paletei largi de culori, rezistentei la
lumind, bunei puteri de acoperire,
rezistentei la acizi si alcali si a unui
pret de cost scazut.

In afara celor doua componente,
in compozitia cernelurilor mai intra
solventi si o serie de alte substante
care ajuta la obtinerea luciului,
uscarii rapide si la pastrarea stabi-
litatii chimice.
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Viteza de uscare, puterea de
acoperire si capacitatea de umectare
a suprafetelor cu care intra in contact
depind si de tipul si concentratia de
pigmenti continuti de cerneala.

Astfel, doua cerneluri care au
aceeasi compozitie, dar contin pig-
menti diferiti se comporta diferit n
procesul de imprimare.

Atunci cand cerneala este adusa
in contact cu substratul, liantul si o
parte din pigment penetreazd in
microporii acestuia, iar atunci cand
acesta are suprafata lucioasa si
microporii sunt mult mai mici, o
parte a liantului patrunde in acestia,
pigmentii ramanand la suprafata
(fenomenul se numeste filare).

La cele mai multe cerneluri
uscarea se produce prin polimeri-
zarea liantului si evaporarea sol-
ventilor. In acest scop, produsele
imprimate se supun unui ciclu termic
in cuptoare tunel sau dulapuri de
uscare. Acestea spald produsele cu
aer incalzit la temperatura prescrisa
de fabricantul cernelurilor (uzual
30-55°C).

Este ideal ca desprinderea
cantitdtii de cerneald care a penetrat
prin suprafatele imprimatoare ale
mastii si se faca uniform. In acest fel,
cantitatea de cerneala care a ajuns pe
substrat va crea un strat de grosime
constanta pe acesta.

Constanta desprinderii  este
dependenta de constanta propri-
etatilor reologice ale cernelurilor.

In realitate, desprinderea se face
partial, numai o parte din cantitatea
de cerneald care a trecut prin sita
ajunge pe suprafata substratului.
Aceasta se datoreaza fortelor de
adeziune care apar intre cerneald,
suprafata inferioard a mastii si
substrat. Din acest motiv, cerneala se
va alege astfel incat fortele de
adeziune dintre cerneala si substrat sa
fie mai mari decat fortele de adeziune
dintre moleculele cernelii si masca.
Fabricantii livreaza cerneluri care
indeplinesc aceastd conditie pentru
fiecare tip de material din care
este construit substratul. Astfel,
sunt disponibile cerneluri pentru
hartie, ceramica, sticla, metale,
diverse materiale plastice, tesaturi
textile etc.

Caracteristicile principale ale
cernelurilor, de care se va tine seama
la alegerea lor, sunt:

a. culoarea este determinata de
culoarea pigmentilor folositi si
depinde de radiatiile spectrului
vizibil reflectat de acestia; de
exemplu, o cerneald rosie reflecta
radiatiile rosii absorbindu-le pe
celelalte. Culoarea cernelurilor poate
fi alba, neagra, rosie, galbena, verde
etc. si se determind prin metode
spectrofotometrice.

In practica curenta culoarea se
determina prin comparatia culorii
cernelii depuse pe suportul pe care se
tipareste cu un probar de culori care
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contine esantioane colorate ale
tuturor culorilor practic utilizate.

b. nuanta reprezinta variatia
coloristica a unei culori. Astfel, rosu
poate avea nuante galbene, verzi,
albastre etc.

c. intensitatea de colorare este
proprietatea cernelurilor de a modi-
fica Intr-o anumita masurd culoarea
cernelurilor cu care se amestecd; o
cerneala cu intensitate mare, adau-
gata Intr-o proportie mica intr-o alta
cerneala, modifica esential culoarea
acesteia din urma.

d. capacitatea de acoperire
(opacitatea) este proprietatea cerne-
lurilor de a acoperi mai mult sau
mai putin suprafatele pe care se
depun. Cernelurile se numesc acope-
ritoare dacd puterea de acoperire
este mare, semitransparente daca
acoperirea este mijlocie si trans-
parente daca acoperirea este mica.
Capacitatea de acoperire este deter-
minatda de indicii de refractie ai
pigmentilor si ai liantului folosit.

Daca acesti indici au valori
apropiate, cerneala va fi transparenta,
deoarece raza de lumind care trece
prin stratul de cerneala este foarte
putin refractata si ajunge la suprafata
pe care este aplicat stratul de cer-
neald fara a fi deviata; daca indicii de
refractie sunt diferiti, raza de lumina
ce trece prin stratul de cerneala va fi
refractata si reflectatd de mai multe
ori, neajungand la suprafata pe care

este depusa cerneala. Datoritd stra-
tului gros de cerneald, in serigrafie
acoperirea suprafetelor imprimate se
realizeazd mult mai bine decat prin
orice alt procedeu de imprimare.

e. consistenta este rezistenta pe
care cerneala o opune fortelor ex-
terne care provoacd curgerea sau
deformarea sa si este determinata de
vascozitatea si plasticitatea sa.

f. aderenta este rezistenta pe
care cerneala o opune fortei de des-
prindere de pe suport.

Aderenta cernelurilor depinde
de proprietatile liantului si de carac-
teristicile suprafetei suportului pe
care sunt depuse (rugozitate, tensiune
superficiald).

g. uscarea cernelurilor se face
prin polimerizarea la suprafatd si in
profunzime a stratului depus. Durata
acestul proces este determinatd de
calitatea polimerului folosit ca liant,
de pigment, de calitatea suprafetei
substratului pe care se imprima, de
conditiile de temperatura, ventilatie
si grosimea stratului de cerneala
depus.

Cernelurile serigrafice se livreaza
cu o anumitd vitezd de uscare in
conditii de ventilare si temperaturd
date.

h. rezistenta la lumind este
determinatd de calitatea pigmentilor
folositi care pot avea rezistenta foarte
mare, mare sau mica. Aceasta
caracteristicd se exprima prin gradul

13

cu aparitie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro




BULETIN INFORMATIV

in care culoarea cernelii se modifica
sub actiunea razelor luminoase,
modificarea facandu-se, pentru cele

mai multe cerneluri, in sensul
decolorarii.
1. rezistenta la substante

alcaline sau acizi este determinata
de rezistenta la degradarea culorii,
a aderentei sau consistentei stratului
de cerneala uscat sub actiunea
substantelor alcaline sau acide.

j. rezistenta termicd este
capacitatea cernelurilor de a nu-si
modifica aderenta, culoarea si nuanta
prin incdlzire pand la o temperatura
data.

Probleme generate de cerneluri
in procesul de imprimare:

a. cerneala nu pdtrunde 1in
cantitatea necesara prin ochiurile
sitei sub actiunea racletei daca este
prea vascoasd. Vascozitatea se mic-
soreazd numai prin adaugarea de
solventi. Aceasta corectie se va face
in conditiile in care temperatura
mediului in care se lucreaza este
normala (20-23 °C).

b. distribuirea neuniforma pe
suprafata mastii se datoreaza tempe-
raturii de lucru scazute, sau vasco-
zitatii prea mari.

Remediul constda 1n corectarea
temperaturii sau, dacd aceasta este
normald, se va corecta vascozitatea.
Corectarea vascozitati se va face cu
solventi adecvati sau cu firnisurile
indicate de fabricant.

c. incarcarea ochiurilor sitei
se produce, in primul rand, datoritd
dimensiunilor particulelor din compo-
nenta cernelurilor care sunt compara-
bile sau mai mari decat dimensiunea
ochiurilor sitei. Remediul constd 1n
spalarea mastii si inlocuirea cernelii
care a produs efectul. Daca acest lucru
nu este posibil se va confectiona o
noua masca cu o sitd mai putin fina.

In cazul in care incarcarea s-a
produs prin uscarea cernelii se va
proceda la spalarea mastii si reluarea
procesului de imprimare. Spalarea se
va face ori de cate ori calitatea
imprimarii rezultate o reclama.

d. uscarea cernelurilor pe
mascd sau racletd se produce la
opririle mai lungi ale procesului de
imprimare. Remediul constd in pas-
trarea unei temperaturi normale a
mediului si spalarea mastii si a
anexelor masinii care intra in contact
cu cerneala ori de cate ori impri-
marea se opreste un timp comparabil
sau mai mare decat viteza de uscare a

acesteia.
e. cerneala nu aderd la substrat

datoritd incompatibilitatii sale cu
proprietatile acestuia, fiind aleasa
gresit. Remediul consta in inlocuirea
cernelii cu sortimentul adecvat
aplicatiei.

Inainte de inlocuire, masca si
racleta vor fi curatate; nu se admite
amestecarea diverselor sortimente de
cerneala chiar daca substratele pentru
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care pot fi folosite par inrudite ca
stare a suprafetei sau tensiune
superficiala.

Uscarea cernelurilor se face
conform indicatiilor date de fabricant.

Cernelurile solubile in apa sau
solventi organici se usuca prin
expunere 1n curenti de aer cald, in
dulapuri de uscare sau cuptoare
tunel. Capacitatea de uscare este con-
ditionata de:

- cantitatea de solvent continuta
de stratul de cerneala aplicat;

- grosimea stratului de cerneala;

- temperatura si umiditatea cu-
rentului de aer care spala suprafetele
imprimate.

Cernelurile UV se usuca prin
expunerea la raze ultraviolete intr-un
timp dat. Corelarea energiei razelor
UV cu timpul de expunere se va face
experimental, stabilind astfel viteza
de Tnaintare a benzii transportoare
prin tunelul UV. Daca energia
razelor UV este sub limita ener-
giei necesare pentru a produce
polimerizarea liantului, uscarea nu
se poate produce chiar daca timpul
de expunere este foarte mare.

In cazul imprimarii cu mai multe
culori, imprimarea urmatoare se va
face numai dupa uscarea completa a
stratului de cerneala depus anterior.

Mediul in care se lucreaza este
un factor care determina si el, intr-o
oarecare masura, procesul de uscare.
Conditiile de mediu recomandate

pentru imprimarea serigrafica sunt:
temperatura de 20-23 °C si umiditate
relativa de 60-65%.

Combinarea cernelurilor este
des 1intdlnita 1n practica curentd
datorita necesitatii de a obtine rapid
nuante care, desi pot fi obtinute
de la producatori, aceastd cale este
considerata neoperativa sau neeco-
nomica. Procedura de combinare a
cernelurilor reclama, Tn primul rand,
cunoasterea si respectarea urmatoare-
lor reguli:

* culorile de baza sunt: galben,
rosu, albastru;

* auxiliare: alb transparent, alb
acoperitor, negru;

- se amestecd numai cerneluri
provenite de la acelasi fabricant,
destinate aceluiasi tip de substrat si
cu aceleasi caracteristici (rezistenta
la alcali, acizi, lumina etc.);

- se amesteca numai nuante ale
culorilor de baza care se apropie cel
mai mult de culoarea dorita;

- amestecul se va face in canti-
tatile (cantarite) date in reteta;

- amestecarea se va face pana la
omogenizarea culorii finale, fara sa
mai poatd fi distinse culorile
initiale.

Cele mai complete posibilitati
de combinare se obtin folosind rete-
tele date de standardul PANTONE,
care indica modul de obtinere a unei
foarte mari varietati de culori si
nuante ale acestora.
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In standardul PANTONE, deve-
nit cel mai utilizat in toate procesele
tipografice, culorile si nuantele se
obtin folosind culorile de baza:
galben C, galben 012 C, oranj 021 C,
rosu 032 C, rosu cald C, rosu rubin
C, rosu rhodamin C, purpuriu C,
violet C, albastru 072 C, albastru
reflex C, albastru proces C, verde C,
negru C si alb transparent. Ghidul
color PANTONE indica retetele
dupa care se pot obtine cca. 1000 de
combinatii, alaturata fiind si cate o
mostra a culorii sau nuantei respec-
tive. Pe 1anga aceste culori de baza,
standardul mai prevede si culori
speciale pentru: tiparire dubld (cu
aceeasi culoare), culori fluorescente
si culori metalizate.

Cei mai multi dintre fabricantii
de cerneluri si-au aliniat productia la
standardul PANTONE astfel ca, cel
putin culorile de baza PANTONE si
culorile pentru procese policrome
PANTONE (galben C, magenta C,
cyan C, negru C) sunt disponibile
intr-o gama larga de oferte, teoretic
in aceleasi conditii de calitate.

Aclimatizarea este o operatie
pregatitoare a procesului de tiparire
care are drept scop aducerea tempe-
raturii cernelurilor ce urmeaza a fi
folosite la temperatura de lucru,
respectiv 20-23 °C, in vederea stabi-
lizarii vascozitatii si aderentei.

Aclimatizarea dureaza min. 24
ore dacd diferentele de temperatura

dintre depozit si atelier sunt
semnificative.

Depozitarea. Cea mai mare parte
a cemnelurilor contine solventi volatili
inflamabili, de aceea depozitarea se
va face in conditii de sigurantd pentru
prevenirea incendiilor.

Manipularea cernelurilor se va
face respectand urmatoarele reguli:

- scoaterea cernelurilor din cutii
se va face cu un spaclu curat (nu se
va intrebuinta un spaclu pe care sunt
urme de la o alta cerneald); cerneala
ramasa in cutie, care se va folosi la o
alta lucrare, se niveleaza cu ajutorul
spaclului urmarind sd nu raméana
goluri de aer, iar pe suprafata sa se
aplici o rondeld de hartie cerata,
astfel incat intre aceasta si hartie sa
nu rdmana aer, dupa care cutia se
inchide bine.

Alegerea cernelurilor se va face
tinand cont de urmatoarele:

- culoarea sau nuanta;

- substratul pe care se tipareste
(hartie, sticla, ceramica, materiale plas-
tice, metale, materiale textile etc.);

- mediul in care urmeaza a fi fo-
losit obiectul imprimat (in contact
direct cu alcooli, acizi, nitrati, gra-
simi, expunerea la lumind);

- puterea de acoperire a cernelii
(opacitatea);

- gradul de luciu dorit.

Indicatii asupra celor enumerate
se gasesc pe eticheta cutiei de
cerneald; acestea sunt concordante cu
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standardele internationale unanim
recunoscute si acceptate:

- valoarea rezistentei la lumina
este data de o scalade la 1 la 8, unde
1 este slab iar 8 este excelent (CEI
02-59);

- valoarea rezistentei chimice
este data de o scaladela 1 la 5, unde
1, 2 si 3 indica o slaba rezistenta si se
marcheaza cu —(minus), iar 4 si 5
indica o rezistentd buna sau foarte
buna si se marcheaza cu + (plus)
conform CEI 04-59, CEI 05-59.

Fraude de tip nigerian ce vin
dinspre Vest

Ca asociat al Afaceri Poligrafice
am datoria sa atrag atentia cititorilor
despre fraude vest-europene atintite
asupra firmei mele si a mai multor
firme roméane. O lista a mai multor
firme occidentale de care trebuie
sa va feriti gasiti pe pagina
http://stopecg.org/other.htm#fair .

Am primit acum catva timp prin
postd o scrisoare inselatoare ce ne
propunea sa semnam si stampilam
un formular de comandd pentru
reclamd gratuitd in FairGuide.com,
site-ul firmei austriece Data Construct
Verlag GMBH.

In subsolul scrisorii scria
foarte marunt ceva care transforma
gratuitatea Intr-un cost mai mare de
900 Euro/an si obligatia de a se plati

pentru mai multi ani. Totodata se
stabilea ca loc de desfasurare a
oricarui litigiu localitatea Modling
din Austria.

Informatii detaliate despre modul
de operare 1n aceasta frauda legala ga-
siti in pagina de web http://stopecg.org/
construct_data_fairguide.htm .

De ce am folosit termenul frauda
legala? Din punct de vedere al legii
austriece, acest ordin de publicare
intrda in sfera dreptului comercial,
adica este un contract intre doud
firme si, In cazul unui litigiu, bene-
ficiarul nu se poate bucura de
legislatia de protectia consumato-
rului (aplicabila persoanelor fizice)
ce ar fi sanctionat ca inselator scrisul
marunt cu tariful fatd de mentionarea
proeminanta si cu scris mare a
gratuitatii promise in deschiderea
scrisorii. latd de ce organizatii ale
firmelor europene afectate roaga
orice patron/firma sd se adreseze
Parlamentului European semnand si
trimitand o petitie accesibila prin pagina
de web http://stopecg.org/petition.htm .
Prin acest demers se urmareste extin-
derea umbrelei legilor de protectia
consumatorului si asupra firmelor.

Guverne destul de puternice fac
deja presiuni asupra Austriei si 1si
atentioneaza oamenii de afaceri
prin ceea ce publicd pe website-ul
ambasadelor lor din Austria. Un
exemplu 1n acest sens este
website-ul Ambasadei Marii Britanii,
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http://www.britishembassy.gov.uk/
servlet/Front?pagename=0OpenMark
et/Xcelerate/ShowPage&c=Page&ci
d=1084781005946 .

Se pare ca 15% din firmele care
au returnat prin postd formularul
Construct Data au platit deja tariful
pe cel putin un an. Construct Data a
contactat in ultimii ani mai mult de
100.000 firme din toate colturile
lumii, inclusiv din SUA! Au inselat
deja mii de firme si au castigat mili-
oane de Euro desi pana la aceasta
data nu au actionat decat o firma in
judecata (din Israel, firma care nu
s-a prezentat la proces, iar procesul
treneaza datoritd judecatorului aus-
triac, care invoca vicii proceduale in
sprijinul paratei). Deci pana la aceasta
ord nu au castigat nici un proces de
recuperare prin Premium Recovery,
sora lor elvetiana cu care sperie asa-
zisii lor debitori. Iata de ce nu trebuie
sa platiti nimic. Nu trebuie nici sa
raspundeti la multiplele lor scrisori ce
nu contenesc sa hartuiasca psihologic.

Cei care ar putea sa loveasca
eficient In Construct Data sunt
organizatorii de expozitii din
Romania, deoarece de pe listele lor
cu expozanti 1isi culeg acestia
victimele. Acesti organizatori ar
trebui sa trimita somatii de scoatere a
informatiilor legate de numele lor si
expozitiile lor din aceste ghiduri
frauduloase, deoarece nu au interesul
ca expozantii care cumpara standuri
de la ei sa fie hartuiti de escroci.

ROMEXPO ar putea da in
judecata Construct Data si sa obtina
daune importante deoarece in
FairGuide au fost publicate tampenii
despre expozitia organizata in parte-
neriat in Bucuresti cu denumirea
PrintShow Bucuresti. FairGuide a
publicat acolo informatii ce par mai
potrivite expozitiel PrintShow Cluj
si, pe de alta parte, au trimis scrisori
expozantilor care au cumparat stan-
duri la PrintShow Bucuresti si au
reusit sa insele o parte din ei.

Acest tip de acte de comert ar
trebui intotdeauna sanctionate de
oricine dispune de fondurile si
motivatia corespunzatoare.

Afaceri Poligrafice invita fir-
mele lezate de Construct Data sd ni
se adreseze confidential prin Email:
Hrisant@ Afaceri-Poligrafice.ro
pentru a constitui o baza de date
comuna necesard castigarii even-
tualelor procese care ar putea fi
intentate Construct Data. Afaceri
Poligrafice a contactat o casd de
avocatura austriaca in acest scop.

Hrisant @ Afaceri-Poligrafice.ro

COPYRIGHT 2002
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Preluarea continutului publicatiei Revista
Afaceri Poligrafice, respectiv a Buletinului
Informativ cu acelasi nume - integralda sau
partiala, prelucrata sau nu - in orice mijloace de
informare, este permisa si gratuitd, cu conditia
obligatorie sd se mentioneze ca sursa a acesteia:
“www.afaceri-poligrafice.ro”
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CELE MAI BUNE SOLUTII
PENTRU FIRMELE CU DATORII

CUMPARAM CREANTELE DUMNEAVOASTRA
S| LE RECUPERAM DE LA DEBITORI:

Va putem cumpdra creantele platindu-va pe loc echivalentul
unui procent din valoarea acestora (intre 10% si 90%).

Va putem cumpara creantele platindu-va integral pretul dupa
ce vom incasa cuantumul acestora de la debitori.

Va putem colecta creantele, mandatandu-ne in acest sens
prin contract de mandat comercial.

EVALUAREA Sl OFERIREA DE ASISTENTA DE
SPECIALITATE COMPANIILOR AFLATE IN IMPAS SAU
IN PRAGUL INSOLVABILITATII:

Preluarea companiilor ajunse in pragul insolventei.

Evaluarea situatiei financiare a companiei Dvs. si a
modalitatilor legale de refacere a echilibrului financiar.

Evaluarea modalitétilor de recuperare a eventualelor datorii
de la clientii societatji.

Evaluarea contractelor incheiate i consilierea Dvs.
in vederea reechilibrarii drepturilor i obligatiilor
cocontractantilor.

www.debitservice.ro
contact@debitservice.ro
Tel: +4031104.11.92
Fax: +4021313.71.77
Mobil: +40 788.075.657
+40 742.262.271

Sediul din Bucuresti:

Bd. Nicolae Titulescu nr.1

bl. A7, sc. B, ap. 49, sector 1
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e Incheierea de parteneriate strategice / financiare e Planificarea afacerii

e Vanzarea afacerii sau achizitia unei companii e |dentificarea de companii pentru achizitie

e Finantarea pentru cresterea afacerii e Documentarea si analiza situafiei companiei
e Restructurarea afacerii (due diligence)

e Structurarea si negocierea tranzactiilor e Evaluarea afacerii & modelare financiara
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