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aproape de turcoaz, magenta de

Tehnica imprimarii . ) .
- violet, galbenul °i verdele sunt mai

MaCini Th mai multe culori - Pag. 2

Componentlele r(nzfaOini)lor de calde, portocaliul tinde céatre negru,

tipar plan (ofset) - Pag. 4

A. Aparate pentru alimentarea albastrul este reflex. Au fost puse la
cu hartie - Pag. 4 punct programe care folosesc

B. Aparate pentru alimentarea cu ) .
cerneal - Pag. 8 modelul cu °apte culori: programul

Reglarea mecanismelor de cemeald - Bag| MCS Eder-Repro, comercializat de
firma Linotype-Hell, programul

Tehnica imprimarii Resolut al firmei Scitex °i altele.
o o : _ Diferenpa care exista intre
MaCini in mai multe culori procedeul Hexachrome ° MCS se

(continuare din numarul precedent) pngzeazi pe fi%ierele cvadricromiei
_ R _ convenpionale ale imaginii pentru a
Imprimarea in mai mult de patru genera °ase sau chiar doudsprezece

culori %i-a demonstrat capacitatea degy|ori fixate intr-un spapiu colorimetric
a reda fidel culorile unui original: stapilit Thainte.

oferd imagini de cglitate superi_oaré°i Pentru realizarea unui lanp de
culoare de fonta plind mult mai buné&.producpie Hi-Fi color, (mé&rimea

Putem spune ca existd la oranumarului de treceri prin macina de
actuala trei posibilitdpi de reprodu-imprimare) complet ° standardizat
cere a unei imagini color: este necesar, in primul rand, accesul

- tiparirea cu patru culori; la setul de cerneluri de baza.

- tiparirea cu patru culori la care Cerneala utilizatd conpine cantitapi
se adauga una sau doua culori, pentrghari  de  pigmenpi  fluorescenpi,
redarea unor tonuri speciale (supli-pigmenpi ce asigurd ,prospepimea”

mentare); culorilor. Aceasta caracteristica vine
- tiparirea cu °ase sau °aptein detrimentul rezistenpei la lumina
culori. a dubstanpelor chimice. Astfel,

Gama Pantone Hexachrome esténnobilarea tiparului cu lacuri acrilice
compusa din cyan, magenta, galbensau UV ©i in general peliculajele sunt
la care se adauga negru, portocaliu %le evitat
verde. Este necesar sa se dispuna de

Un sistem de °apte culori a fostbiblioteca de culori (format elec-
realizat de grupul german Kupperstronic) care folose®te aceste cerneluri
inca din 1981. Gama colorimetricd aexploatabile Tn programele de desen
acestui procedeu prezintd unelesau de paginare pentru elementele
particularitapi, cum ar fi: cyanul estelineare.
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Se impune necesitatea unui Se impune necesitatea unui
program de retu® capabil sd conversistem de proba capabil sa redea
teascd un document RVB fintr-unnhuanpele specifice setului de

format Hi-Fi adecvat (cu o separapi¢erneluri folosit. N B
de paginare). Este necesar sd se verifice

Scannerul trebuie si fie in nivelul de repetabilitate pentru 6 sau

. ox . 1 selecpii, atat la prelucrarea imaginii
[nasura sa furpl_ze_ze 0 scanare brutgat 0 |a copierea pe plac.
intr-un format inipial RVB sau CIEL Putem spune c, la ora actual,
Lab, dispunand de un spabikingurul sistem care se apropie de
colorimetric pentru o imprimare in 6 acest model, deci de un standard, este
sau 7 culori. Hexachrome de la Pantone.

Schema de principiu a aparatelor de tipérit ih patru culori la maCinile cu hértie in coli
a - agregat din grupa de imprimare intr-o culoare;
b - agregat din grupa de imprimare in doué culori cu cinci cilindri;
C - agregat construit pe principiul planetar
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MaCinile ofset cu hartia in coli La punerea colilor, maCinile sunt
sunt prevazute cu aparate deprevazute cu forgraifere care asigura
alimentare pneumaticad, cu transmi-transmiterea colilor de pe toba ma®inii
terea colilor in cascada. in afarape cilindru, in funcpie de formatul
aparatelor de alimentare la care, duphartiei ° de viteza de imprimare, in
terminarea topu|ui de CO”, maCina Sefracpiuni de secunda. Semnele frontale
opre°te pentru introducerea unui nolSunt de regula inferioare (a’ezate sub
top, mai sunt aparate de alimentardoba °i ridicandu-se deasupra acesteia
la 0 anumita inalpine

Cilindrii de presiune sunt netezi,
turnapi de regula din fonta, rectificapi,
% au clapele pe o baré ce se géase®‘te
n adancitura cilindrului. Cilindrii de
ofset au dispozitive de prindere a
aternutului de cauciuc, iar cilindrii
= de form&, dispozitive de fixare a
placilor de forma. Cilindrii de ofset °i
cei de form& sunt astfel construipi
= incat pot fi rotipi la un anumit unghi
sau deplasapi axial pentru realizaree
suprapunerii °i registrului.

Aparatele de cerneala °i cele de
umezire au construcpii similare la
toate macinile ofset, diferind doar
numarul valorilor ©i al cilindrilor.

Eliminarea colilor se face cu
ajutorul unui transportor cu lanp.
e o Unele ma®ini sunt prevazute cu
5 aparate anticopiative.

cu lanp, la care a®ezarea noului top <
face in timpul mersului mainii °i
aparate de alimentare ,non-stop”.

.:Wm

Componentele maCinilor de tipar
plan (ofset)

Schemele aparatelor de alimentare la A Aparatul pentru alimentarea cu
maCinile cu hartia in coli

) x. hartie
a - aparat de alimentare normal; .
b - aparat de alimentare cu lanp; a. Aparate de allmentare a
c - aparat de alimentare non-stop. ma®inilor de tipar cu hartie in coli.
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MaCinile de tipar sunt prevazute cu Colile sunt separate de cele de

aparate automate de alimentare. Roludub ele prin rotirea rolelor care coboara
acestora este separarea colilor difperiodic pe hartie, impingand-o inainte.
stiva a®ezatd pe masa de alimentare 9 felul acesta, colile se a®eaza dupa
conducerea lor, una cate una, spréesprindere in evantai. Singurul
semnele frontale ° laterale ale macinii.avantaj al acestor aparate consta in
Ele se clasificd dupd procedeulaceea c&, avand o masa superioara d
folosit pentru desprinderea cotiin ~ transport, permit alimentarea per-
stiva: cu friciune ° pneumatice. manenta in timpul imprimarii, fara
La aparatele cu frichiune, C0a|aTntreruperea funcpionarii  ma®inii.

este separata din stiva datorita forpeld?CESte aparate au gabarite mari, sunt

de frecare ce se formeaza Tntredn‘|C|Ie in exploatare, ceea ce a facut

Lo . sa fie folosite din ce in ce mai rar.
suprafapa colii ° role, respectiv )
. . . La aparatele pneumatice se
valurile de fricpiune ale aparatului.

~ . _deosebesc doua tipuri:
Aceste aparate lucreazd numai pe N
- cu preluarea colii frontale;

principii mecanice °i sunt tot mai rar . o
- cu preluarea colii din spate °i

folosite la maCinile de falpuit. . ~
transportul ei pe perna de aer.

Aparatul pneumatic de
alimentare cu hartie prin preluarea
colii frontale funcpioneaza astfel:
colile de hartie sunt separate din stiva
(1) cu ajutorul ventuzelor (2), care
coboaré pe suprafapa colii de hartie, o

o aspird ° o transportd pe masa
inclinata (3).
_ , , Dupa ce coala atinge pozipia
Schema mecanismului de alimentare cu - -
frichiune necesard pe masda, vacuumul este
1 - masa superioara de transport; intrerupt, ventuzele elibereaza coala

2 - masa inferioara de transport; 0 ; i ihia inihials
! i apoi revin in pozipia inipiala pentru
3 - toba ma’inii; 4 - cilindru; 5 - rigla de P pozip b P

ghidaj; 6 - mecanism de impingere a colii: @ Prelua o noua coala. Transportul
7 - role de fricpiung - rola de cauciuc;  ulterior pana la grupul de imprimare
9 - val metalic; 10 - cilindru de presiune. este asigurat de transportorul 4.
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|

| 1

Schema de principiu a alimentérii pneumatice cu preluarea colii frontale.

Cel de al doilea tip este reprezentat in figura de mai jos.

Schema de principiu a mecanismului de alimentare pneumatic
1 - stiva de hartie; 2 - dispozitive de suflare; 3 - sorburi; 4 i 6 - dispozitive de transmitere
colii; 5 - masa de alimentare; 7 - transportor; 8 - role de cauciuc; 9 - dispozitiv pentru
nivelarea colilor.

Coala este separata din stivd (1) Maina este dotatd cu un
de cétre dispozitivele de suflare (2) °idispozitiv.  automat de ridicare
de sorburi (3), montate n Capu|perlodlcéamese|, care se regleaza ir
aparatului. Tn afara de cap, aparatuf!CPie de grosimea hartiei sau a

mai este format din masa decartonului de imprimat,
Modul de desprindere a colii

alimentare  (5), dispozitive de gin siva o impingerea acesteia
transport al colii (4 ° 6), jnainte spre dispozitivul de transmitere
transportorul de pe toba ma‘inii (7) °i °f mai departe spre toba maCinii se pot
dipozitivul de nivelare a colilor (9). urmari in figura de mai jos.
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Mecanismele de fixare a sulului
pot fi: simple % in stea.

Mecanismele simple permit
fixarea unui singur sul. Ele sunt
prevazute cu dispozitive de fixare
care acpioneazd fie pe suprafap:
periferica a sulului, fie asupra axului
pe care este montatd bobina de hartie

Schema mecanismelor simple de fixare a
sulurilor Tn maCinile rotative, cu dispozitive
de frAnare
a - dispozitiv de franare care acpioneaza
asupra suprafepei periferice a sulului;
Desprinderea colii din stiva la aparatele b - dispozitiv _de franare care acpioneaza
pneumatice de alimentare asupra axului pe care este montat sulul;
1 - stiva de hartie; 2 - dispozitive de suflare; 1 - banda metalica; 2 - punct de fixare a
3 - sorburi de desprindere a colii; 4 - coald benzii; 3 - contragreutate; 4 - aiba pe axul
de hartie; 5 - ajutaj-palpator pentru repinereisulului; 5 - dispozitiv de reglare a intinderii
colilor din stiva °i suflarea de aer; benzii metalice.
6 - sorburi de conducere a colii

Mecanismul in stea permite

b. Aparate de alimentare a fixarea concomitentd a trei suluri,
macinilor cu hartie in sul. Acest tip  astfel incat, la terminarea unui sul, se
de aparate este compus dinvote%te doar steaua, sulul nou este
mecanismul de fixare a sulului ° adus rapid in pozipia de lucru, se face
dispozitivele de conducere a benZiilipirea benzii noi de cea veche 9

de hartie prin ma°ina. macina 1° continua tirajul.
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Grupul de alimentare se
compune din jgheabul (calimara) de
cerneald, care are o lama elastica % in
perepii caruia se afla lagarele
cilindrului ductor. Prin rotirea sa, 0
cantitate de cerneala din jgheab trece
prin spapiul format intre cilindru ©i
lama, radméanand pe suprafapa
ductorului. De aici cerneala este
preluatd de valul alimentator ©i
transmisa grupului de frecare.

Mecanismul Tn stea de fixare a sulului Tn g
maCinile rotative
1 - batiul mecanismului; 2 - axul stelei;
3 - brapul stelei; 4 - con de fixare a sululu

A\
W)\
”’#)k\\\\‘

5 - banda fara sfarit de antrenare a sulul 6
6 - banda de héartie. >
B. Aparate pentru alimentarea cu Grupul de alimentare cu cerneald
cerneala 1 - jgheab de cerneald; 2 - lama elasticé;
Aparatele de cerneald ale 3 - cilindru ductor; 4 - cerneal3;
maCinilor de tipar plan sunt formate 5 - val alimentator; 6 - punct de basculare;
din urméatoarele grupuri funcpionale: 7 - Puruburi de reglaj.
- grupul de alimentare cu Odatd cu cre‘terea vitezei
cerneala; ma’inilor de imprimare au fost

- grupul de frecare a cernelii, necesare noi instalapii care s asigure
care asigura frecarea ° omogenizareacestora consumul mérit de cerneala.
acesteia precum °i intinderea intr-unin prezent, existd oppiuni pentru
strat de grosime uniforma; a asigura permanent cantitatea

- grupul de ungere, care trans-de cerneald necesarad imprimarii, cum
mite  cerneala pe suprafapaar fi:
elementelor imprimabile ale formei - sistem cu pompe de cerneala
de tipar. acpionate pneumatic ° aparate de

8

AFACERI POLIGRAFICE de 10 ani lider



Nr. 31 / 08.07.2008
cerneald clasice, cu jgheab, lamelda de La acest sistem, aparatului de
opel °i Curuburi zonale pentru dozajcerneald i s-a eliminat jgheabul de
acpionate de micromotoare (vezeerneala °i Curuburile zonale de
figura de mai jos). reglaj pentru filmul de cerneala.

Sistemul asigurd o distribupie
uniforma a cernelii pe toata lapimea
rezervorului de cerneald, care este
lameli deotel  jgheab de cemeald presurizat © al cérui nivel este
permanent monitorizat. inchiderea °i
deschiderea duzelor se realizeaza cu
/ ajutorul electromagnepilor montapi pe
fiecare ac obturator al duzei.
Pulverizarea se face pe un val
ductor acoperit cu 0 masa plastica
rezistentd la coroziunea compuCilor
din cerneala.
surub zonal - sistem de micropompe contro-
late digital - se compune in principal

. ~ Lin senzorul de proximitate ° pompa
- sistem cu pompa de cerneala

acpionat pneumatic ©i distribuitorulCilindrica'
pneun . Senzorul de proximitate trans-
de cerneald direct pe ductor prin

. L . mite computerului un impuls la
pulverizare controlata digital, SisteM g are trecere a brapului prin dreptul

~

a carui funcpionare este aratatd T, monitorizandu-se cantitatea de

figura de mai jos. cerneald pompata.
Pompa este conectatd Ila
val ductor conducta de alimentare cu cerneala.
Pistonul ei cilindric are secpiunea
modificatd in dreptul orificiului de
alimentare °i astfel lasé cerneala sa
intre Tn cilindrul pompei.

Viteza de rotapie a pistonului
este de 120 rot/minut. Pistonul are o
configurapie speciald, care-i permite
séa joace °i rolul de supapa de admisie
o refulare.

Presiunea de pompare a cernelii
este de cca 5 kgf/¢h La rotativele

val ductor

micromotor

cerneald
sub presiune

electromagnet jet de cerneald
supapa
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de ziare, unde o pagina are in medie  Grupul de ungere preia cerneala
8 coloane, s-a prevazut cate o pompée pe cilindrii frecatori °i o transmite

pe fiecare coloana. Informapiilepe forma intr-un strat uniform. Un

culese de la senzorul de proximitatethumar suficient de valuri ungatoare
pot conduce atat la aprecieregminim 3-4) asigurd o buna ungere a
stratului’ (filmului) de cerneald ° a formei. Valurile ungétoare sunt

densitapii tiparului in timpul tirajului, g|astice - cu imbraciminte din

cat °i la pastrarea constanta a acestuig, ciyc.

in condipii de variapie de viteza a Aparatele de cerneald ale

o
mazinil. .. ma®inilor ofset, cu héartia in coli sau
Grupul de frecare a cernelii .

VA i : . Tn sul, sunt mai dezvoltate din punct
difera in funcpie de tipul ConStrUCtIVde vedere constructiv decat la tiparul
al maCinii, in special din punct de it d q 1 pl
vedere al numdrului % diametrelor "'t dar corespund in- general cu

cilindrilor i valurilor frecétoare. acestea. o
in componenpa grupului de  Deoarece imprimarea se face cu

frecare, pe langa cilindrii elastici din Ungerea formei, valurile elastice ale
cauciuc (valuri) avem ©i cilindrii macinilor de tipar ofset se executa
metalici, care au de obicei ladin cauciuc. Duritatea cauciucului
suprafapa un strat de cupru (in caz@lin care sunt confecpionate trebuie sé
diametrelor mai mici, un strat de fie cuprinsa intre 27-386h A pentru
polietilend contractibild): fiind valurile ungétoare, 30-46Sh A
oleofil, in timpul funcpionéarii maCinii pentru valurile frecatoare °i de
repine bine cerneala pe suprafaf80-37 °Sh A pentru valul de
cilindrilor. alimentare.

La maClinile de tipar ofset,
calitatea stratului de cerneald depus
pe forma de imprimare °i apoi pe
imprimat depinde de cantitatea de
apad de umezire care patrunde 1in
aparatul de cerneald de pe forma
umezitd. Daca apa patrunde 1in
aparatul de cerneald, formeaza o
emulsie ce va duce la schimbarea
intensitapii culorii ° imprimatul va

~ i Oi
Grup de frecare a cernelii cu alimentator (1)aparea spalacit. . Une_l_e ma-ini
cilindri (3) °i valuri frecétoare (2). moderne au un dispozitiv montat

—_

10
AFACERI POLIGRAFICE de 10 ani lider




Nr. 31 / 08.07.2008

deasupra grupului frecator, numit in jgheab, n locurile unde nu
Acvatrol, care trimite un jet de aertrebuie transmisa cerneald se a’eazé
cald, Tmpiedicand, cel pupin parpial_,imitatoare Iater_ale de plumb. Se
emulsionarea cernelii. introduce apoi cerneala fintre
limitatoare ° se trece la reglarea
definitivd a jgheabului cu ajutorul
°uruburilor zonale de reglaj. Cu
ajutorul mecanismului cu clichet se
regleaza °i unghiul de rotire
periodica a ductorului.

Reglarea valurilor. Funcpionarea
normald a aparatului de cerneala
depinde de reglarea corectd a
valurilor ma®inii. O reglare corecta
constd in fixarea tuturor valurilor
elastice fapa de cilindrii metalici in
aa fel incat sa preseze uniform pe
intreaga lor lungime °i cu o asemenea
putere incat sa se poata roti liber sub
acpiunea forpelor de frecare. O reglare
: : . Incorecta a valurilor duce la o frecare
Beglarea !gheabulw de ceArneaIa % o0 ungere neuniforme ale cernelii,
incepe din momentul cand  Segei |a o calitate necorespunzitoare a
schimba cerneala in jgheab. In acesiparelor obpinute.
caz, °uruburile zonale se deschid la  Valurile aparatului de cerneala
maximum, iar cupitul (lama) sese fixeaza in lagarele lor, care sunt
pozipioneaza cu °uruburile de fixareprevéazute cu dipozitive de reglare.
la aproximativ 0,5-0,7 mm de ductor, (continuare in numérul urmétor)
uniform pe intreaga sa lungime.

Schema unui aparat de cerneald de la o
maclina ofset

Reglarea mecanismelor de
cerneald

COPYRIGHT 2002
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y Preluarea conpinutului publicapiei
/ / Revista Afaceri Poligrafice respectiv a
3 4 Buletinului Informativ cu acela® nume |-
Jgheab de cerneald cu numerotarea integrala sau parpiald, prelucratd sau nu|- in

°uruburilor zonale orice mijloace de informare, este permis§ °i
1 - °urub de reglaj; 2 - °urub de fixare; gratuitd, cu condipia obligatorie sa [ se
3 - °uruburi zonale; 4 - tablipa cu menpioneze ca sursé a acesteia:
numerotatea °uruburilor zonale. “‘www.afaceri-poligrafice.ro”
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