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Tehnica imprimarii

Sistemul de forpe care acpioneaza in stratul
de cerneala

Pentru ca imprimarea sa se
Pentru a se produce tiparireagesfs®oare in condipii normale, intre

cerneala trebuie transferatd de p@ceste forpe trebuie si existe relapi
forma de tipar pe suportul de pine stabilite. Astfel:

imprimat (hartia). i - forpele de adeziune intre forma de
Cerneala este depusa pe formgyyimare o pelicula de cerneald

de catre valurile ungdtoare aley.p e 55 fie intotdeauna mai mari

aparatului de alimentare cu cernealétOIeCélt forbele de coeziune inter-

| . -
%%Ieculare ale stratului de cerneala

de adeziune care apar intre cerneal . i
o ~ g apar - (?21> Fs). Acest lucru este obligatoriu,
i forma sa fie mai mari decat forpele

de coeziune existente intre mole-pentru ca cemeala sa se depund p

culele stratului de cerneala. Aceeaoiforma' Daca aceasta condipie nu est

condipie este valabila ©i pentrure?l'z_lata’ c~eirneala| va [f“??afrlﬂ pe
transferul cernelii pe hartie. in V&Uri€ ungatoare aie ma-ini, fara a

momentul contactului intre forma @dera la suprafapa formei. .

Transferul °i fixarea cernelii pe
suportul de imprimare

urmétoarele forpe: cerneala aflata pe forma trebuie sé fie
- forpe de adeziune,fFintre forma mai mari decét forpele de coeziune
(3) % stratul de cerneald (2); ale stratului de cerneald P F;).

- forpe de adeziunejEintre stratul Dacad aceasta condipie nu este
de cerneald (2) °i hartie (1); indeplinitd, cerneala nu va adem |

- forpe de coeziune {F intre hartie, iar imprimarea va deveni
moleculele stratului de cerneal3; imposibila.

- forpe de coeziune ff Tntre - forpele de adeziune intre cerneala °i
suprafapa hartiei °i masa ei. hartie trebuie sa fie mai mici decéat
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forpele de coeziune intre suprafapaforpele de adeziune ale cernelii cu
hartiei % masa sa @F< F,). In caz forma;
contrar, n loc ca cerneala sé se depundorpele de coeziune alertigi.
pe hartie, suprafapa acesteia va fi Datoritd forpelor de adeziune,
smulsa % va rdmane lipitd de forma. cerneala aderé la suprafapa valurilor
de cerneald. Frecarea °i ungerea
cernelii sunt posibile numai cand
forpele de adeziune sunt mai mari
decat cele de coeziune. Trecerea
» cernelii de pe forma& pe hartie

(cauciuc) este posibilda numai cand

_—

—_— ;
linia de rupere

3 . A g e
/ \ forpele de coeziune ale hartiei sunt
z mai mari decat forpele de coeziune
ale cernelii.

Transferul cernelii pe hartie
Lucrul mecanic de desprindere a
Rezultd ca la desprinderea hartiei cernelii
(1) de pe forma (3), stratul de cerneald
(2) se va rupe intr-o zond a sa, o parte  Lucrul mecanic ce se cheltuie®te
ramanand pe forma iar o altd partgPentru ruperea stratului de cerneald
trecand pe hartie. Zona de rupere &sau mai bine zis lucrul mecanic de
stratului depinde de Vviteza dedesprindere) depinde de factori legapi
imprimare, de presiune etc. °i sede cerneald, viteza, presiune etc.
situeazd de obicei la juméatatear Grosimea stratului de cerneala
grosimii lui. Deci, pentru ca transferul de pe form& (cauciuc la ofset)
cemelii de pe forma pe hartie s& sénfluenpeaza lucrul mecanic de
desfaoare n condipii optime, trebuiedesprindere. In figura de mai jos se

Tndeplinite urméatoarele condipii: observa ca valoarea lucrului mecanic
Fi>F; de desprindere crete cu grosimea
F,>F,> Fs. stratului pana la o anumita limita.

Se poate deduce cd imprimaredunctul c de pe curba corespunde
va fi posibildA numai in cazul cand unei anumite grosimi a stratului de
forpele de coeziune ale cernelii sungerneald, dupa care acesta nu mai

mai mici decét: influenpeaza valoarea lucrului
- forpele de adeziune ale cernelii cumecanic. In punctut avem grosimea
hartia; critica a stratului.
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cauciucul imprimator pe hartie are

A erg/cm? . ;
140 - loc astfel: Tn momentul contactului, o
120 parte a cernelii este absorbita de porii
100 hartiei, iar partea care ramane se rupe
200 / in doud. Tn acest fel, pe hartie trece
coo I mai mult de _50% din cerneala de pe
l forma. Deci, cu cat gradul de
40 | absorbpie al hartiei este mai mare, cu
20 atat mai multd cerneald trece pe

suprafapa ei.
Transferul cernelii de pe forma
Reprezentarea influenpei grosimii stratului pe hartie este influenpat atat de
de cerneald asupra lucrului mecanic de . A AL O .
desprindere calitatea hartiei, cat ° de materialul
din care este executatad forma: de pe

Se poate vedea din diagrama ci . . o
: , or.fOrme metalice se transmite pe hartie
lucrul mecanic de desprindere crete . ~ ~ ~
mai multd cerneald decat de pe

rapid pana la grosimea critica. DeCicauciuc

la un strat mai subpire de cernealé Presi.unea la imprimare influ

intre suprafapa hartiei ° suprafap . P .
enpeaza, de asemenea, lucrul mecani

formei sau a cauciucului la tiparul .
de desprindere, deoarece contactul

ofset raman spapii neumplute Cld_ A o ; hartiei
cerneald. ACadar, datoritdtructurii |ntr_e cerneala ° suprafapa _artl_(_al
depinde de valoarea presiunii

hartiei, capilarele nu sunt saturate ct

cerneald. La atingerea grosimiiSXercitate. _ _
Cu cat presiunea la tipar este

critice a stratului de cerneald, spapiil¢

neumplute cu cerneald nu mai existgMal Mare, cu atat valoarea lucrului
Rezultd c& lucrul mecanic deMecanic ce se consuma pentru

desprindere nu mai depinde dedesprindere este mai mare. in figura
grosimea stratului de cerneald. de mai jos, ce reprezinta graficul

Pentru sorturi diferite de hartie, dintre valoarea lucrului mecanic de
grosimea criticd a stratului dedesprindere °i presiune (grosimea
cerneald este diferitd. Cu cat hartieStratului de cerneala de 150 nm €,
este mai netedd (satinatd), cu atérespectiv, 12 nm) maximul ce se

umplerea neregularitdpilor ei cuobpine este explicat prin strivirea
cerneald se face mai rapid. neregularitdpilor hartiei (ceea ce duce

Ruperea stratului de cerneala lela o calandrare, o ridicare a netezimii
trecerea acesteia de pe forma saacesteia) °i prin comprimarea

0 10 20 30 40 50 60 70 w
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capilarelor °i presarea cernelii in in practica se Intampla astfel: cu
acestea. cat viteza de imprimare este mai
A erglom? rrlare, cu~at<:31t ce_:rneala_ estg m~a_i_ pupir
vascoasa. In timpul imprimérii la
3200 viteze mari, se constata desprinderea
2400 de fibre de hartie de catre cerneala.
\ Fenomenul se nume®e smulgerea

1600 —A hartiei °% se explicd prin influenpa
200 / vascozitapii ° a forpelor de inerpie ce
apar in procesul de desprindere a

stratului de cerneald. In cazul

0 50 100 150Pkg/cm? . :
smulgerii, forpele de coeziune ale

Relapia dintre lucrul mecanic de cernelii sunt mai mari decat forpele
desprindere % presiune de coeziune ale hartiei.
Cunoa‘terea fenomenelor

Caracteristicile liantului °i ale _ o
pigmentului cernelii influenpeazadescr'se are o valoare practica mare,

transferul acesteia °i, deci, valoaredhtrucat schimbarea valorii lucrului
lucrului mecanic de desprindere.mecanic de desprindere schimba atat
Cernelurile fabricate cu lianpi dincantitatea de cerneala transferata de
uleiuri minerale cu vascozitate pe forma sau cauciuc imprimator pe
redusa sau fabricate cu liant pe baz#artie, céat ° caracterul distribuirii
de ulei de in fiert °i polimerizat se cernelii pe hartie.
vor comporta diferit. Aceasta concluzie este valabila
Dacé la acela®i tip de cernelurinumai n tiparul monocrom, unde
sunt concentrapii egale de pigmenferneala trece de pe forma (cauciuc
diferipi, ele au valori diferite ale imprimator la ofset) pe hartie. La
lucrului mecanic (de adezivitate). inaryl policrom fiecare cerneal,
Concentrapii ~ mai  mari  ale maioare primei se depune nu
pigmentului Tn cerneald dau valori numai pe hartie ci % pe unul sau mai
multe straturi de cerneald. Deci

mai mari ale lucrului mecanic de
desprindere. ) i i i i
P obpinerea tiparului va depinde °i de

Cre®terea timpului de frecare a, N : dint 15 % alts
cernelii pe valurile din ma‘ina de interacpiunea dintre o cemeala °i alta

imprimare duce la creterea lucrului cemeala.

. . o~ oNi T 1
mecanic de desprindere datorita L& macinile in 2 sau mai multe

gradului de dispersie al pigmentului. culori, depunerea straturilor de
5
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cerneald se face unul peste celalal X
numit tipar ,umed pe umed”. In acest A (rgem)

, L . Lo
caz, intervalul de imprimare ntre 0 (V- IS misce
doua culori suprapuse este de sub 0, | _

. T P = V=1 m/sec
secunde. In cazul maCinilor ntr-o0 ;g0 |

. . Q V= .0

culoare, acest interval al suprapuneri ; T PO

~ . . . q
a doua culori poate fi de ordinul

H - 200 400 600 800 900 1000 1200 1400

oreloNr Sr?]l;rcr;la'(‘jgl Zc|:|e||8:: care se Vascozitatea cernelii (poise)

umaru ulori
suprapun ° grosimea filmului de Din cele expuse se poate deduce
cerneald din fiecare strat sunt factortrmatoarea relapie:
care influenpeaza fixarea cernelurilor, A>K+I1+F, _
procesul de uscare, presiunea la tipaft care: A = forp?le_ de adeziune ale
etc. cernelii fapa de hartie

Cu cat viteza maCinii este mai K = forpele de coeziune ale cernelii

mare, cu atat valoarea lucrului! = forpele de inerpie

mecanic de desprindere este maf = forpe interioare de frecare ale
mare. Pentru desprinderea stratulufernelii.

de cerneald de pe formé, la viteze ~Comentand relapia de mai sus
mari, trebuie depuse mai multePutem spune: cu cat viteza de
eforturi. Explicapia constd in faptuldesprindere este mai mare, cu atat
cd la desprinderea stratului deforpele de inerpie I °i forpele interioare
cerneald de pe forma trebuie invinséle frecare ale cernelii F sunt mai

nu numai forpele de coeziune alénari. Deci, condipiile de obpinere a
cernelii ci % forpele de inerpie ce séinui imprimat de calitate sunt mai

formeaza la viteze mai mari degrele.
imprimare. In cazul tiparului policrom,

Vascozitatea cernelii este un altfenomenul de umectare poate avea
factor de care depinde lucrul mecanidoc n doud cazuri: cand cerneala
de desprindere. Tn figura de mai josurmatoare se depune pe un strat de
se reprezintd grafic influenpacerneald uscata ° avem de-a face cu
vascozitapii cernelii °% a vitezei deumectarea de catre un lichid a unui
desprindere asupra lucrului mecaniccorp solid; in al doilea caz, cand
de desprindere. Se vede ca pentrtiparul se face ,umed pe umed”,
cerneluri mai vascoase acesta esteerneala urméatoare se depune pe ur
mai mare. strat neuscat de cerneald, avem de-¢
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face cu interacpiunea unui lichid cupoate apérea un astfel de caz, canc
un alt lichid. Tn acest caz, picatura 1,adeziunea primului strat fapa de al
din figura de mai jos, se gasete pedoilea va fi mai redusd decat
suprafapa lichidului 2, in echilibru, rezistenpa celui de-al doilea strat. Se
inconjuratd de aer (mediu gazos)pbserva, in acest caz, cd a doua
notat cu 3. cerneald nu mai poate trece de pe
form& sau cauciuc imprimator pe
primul strat, ci rAmane pe forma. in
asemenea situapie, imprimarea nu
M P N poate avea loc, stratul al doilea
aderand la primul.

//% Solupia  pentru ~reAmedierea
5 /// a}cegtor fenomeneAconsta in reglarea
timpilor de uscare intre suprapunerea
diferitelor cerneluri. Asemenea
Condipia de echilibru este: situapie nu o vom gasi la imprimarea
Sp3=573C0§ 3 +S7 €09 o ,umed pe umed”’, unde trebuie
Rezulta ca umectarea depinde deespectate ntocmai vascozitatea Oi
valoarea unghiuriloj ; si j ,, care aderenpa cernelurilor.
depinde la randul ei de natura  Tin studiul transferului s-a cautat
cernelurilor. s& se stabileasca o expresie analitic
Pentru a depune un strat dea relapiei dintre cantitatea de cernealé
cerneala peste unul precedent (pentrtransferata pe hartie °i cantitatea de
a obpine un tipar policrom incerneald ramasa pe forma de tipar.
condipiile tiparului umed pe umed), (@) prima ecuabie a fost propusa
este necesar ca ruperea stratului sge A.C. Zettlemayer °i colaboratorii
aiba@ loc doar in stratul de cerneal&si, o anume:
nou depus. Este posibil acest 'Uch=(1—é“){b(1—eW)+f[x-b(1—e>"b)]},
numai daca forpele de adeziune intre )
: o : - Ih care:
straturi vor fi mai mari decéat forpele

de coeziune ale cemelii cu care s& - Paza logaritmilor [laturall, _
imprima. k = constanta legatd de netezimea

Astfel, cand depunem un strat dehartiei, a carei influenpa se manifesta

cerneald peste altul, pe masuranai ales in domeniul valorilor mici
creterii rezistenpei °i scaderiiale lui x (cantitatea de cerneala inipial

adeziunii primului strat, prin uscare oferita pe forma);
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b = constanta legatd de porozitatea Rolul presiunii in procesul de
hartiei (cantitatea de cerneala imprimare

imobilizatd), caracterizand capacitatea

hartiei de a fixa o anumita cantitate Transferul cernelii este
de cerneald; influenpat de o serie de factori, dintre
f = 0 constanta (factor de repartipiegare cel mai important este
care se exprima prin fracpiunea d@resiunea. In procesul de transfer al
cerneald liberd care ramane peernelii de pe forma (sau cauciucul

suprafapa hartiei dupa separarefprimator la ofset), pe hartie este
formei de hartie. necesar sa se realizeze un contact cé
mai bun intre stratul de cerneala °i

in aplicarea ecuapiei, o mare .
dificultate este intampinatd n suprafapa hartiei. Acest contact se

o . realizeaza cu ajutorul presiunii.
practicd de calculul celor trei J P

constante k, b ° f. Din acest motiv Deoarece hartia are o suprafapa

s-a recurs la o forma simplificata, °i neregulata, microporoasd, numai
anume: anumite zone ale suprafepei sale ating

y=b+f(x-b) _strat_ul ) _(_je cerneald 1in ti_mp_t_JI

: imprimarii. Ca rezultat al presiunii,
in care semnificapia este: cantitatepsrtia se va deforma, se va netezi,
totala de cernealda transferatd peerneala va fi presatd in porii hartiei
hartie (y) este egald cu cantitatea dej va patrunde in neregularitapi,
cerneald imobilizatd, plus fracpiunegealizandu-se un contact bun Tntre
de cerneald libera de pe suprafapeerneald °i suprafapa pe care se
hartiei, dupa separapie. imprima. Astfel, presiunea asigura

Aceastd ecuapie este valabildixarea cernelii pe hartie.

numai in cazul cantitdpilor mai mari

de cerneald (x), suficiente pentru & @125 \
acoperi neregularitapile superficiale 21
ale hartiei. Cantitdpile de cerneald (x 3 \\
°% (y) din ecuapie sunt u®r < 75
méasurabile cu ajutorul preselor g 5
miniaturd (IGT, FOGRA etc.). B
Substituind in ecuapie pe (x) °i § 25 \\\

pe (y) cu doud perechi de valori
determinate experimental pentru 0 10 20 30 40 50

. . . X Presiunea (kg/cm?)
valori mari ale lui (x) (cca 3/4 din (X)
maxim) ©i rezolvand cele doud  Reprezentarea grafica a presiunii la
ecuapii se afla valorile lui f i b. imprimare in funcpie de netezimea hartiei
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Cu céat hartia este mai rugoaséadanc °i flexografic, pentru
(are o suprafap@ mai neuniformd), cdeterminarea presiunii specifice se va
atat presiunea de imprimare trebuieavea n vedere toatd suprafapa de
sa fie mai mare. contact Tintre forma& (respectiv

Ccand presiunea nu estecauciuc imprimator la ofset) ° hartie.
suficientd, nu se poate obpine untipar Pentru a asigura contactul
corespunzéator. Pe porpiunile undé@ecesar intre forma i hartie, avand n
contactul nu este asigurat, nu apavedere neregularitapile formei, ale
forpele de atracpie intre cerneald fiartiei, ale suprafepei de presiune a
hartie (nu apare fenomenul demacinii de tipar, se folose‘te
umectare) ° cerneala nu poate fia°ternutul elastic
transferata. In acela® timp, un plus  La toate genurile de tipar unde
de presiune peste valoarea optim@re loc transmiterea directa a cernelii
duce la deformarea hartiei, lade pe forma pe hartie, este necesal

expulzarea cernelii de pe suprafepef@’ternutul pe suprafapa de presiune
de imprimat etc. pentru a obpine un tipar cores-

Presiunea este un mijloc depunzator. In cazul tiparului ofset,
realizare a efectului tehnologic —unde cerneala de pe forma de tipar se
tiparu'_ Pentru aceasta’ presiuneéransmrte CaUC|UCU|U| Impl’lmator, nu
trebuie cunoscutd in procesul defSte necesar a’ternutul pe suprafap:
imprimare. in contextul imprimarii d& presiune, intrucat contactul pentru
avem presiune totald adicd aceea fransmiterea cerr_lelu se asigura prin
care acpioneaza pe intreaga suprafdffgformarea cauciucului.
de contact intre forma ° hartie %  Relapia dintre presiune
presiune specificiaceea ce revine pe cant|t~atea de_cerneetla trans_ferata pe
unitatea de suprafapa a formei. forma este |I_ustr_ata de diagrama

Presiunea specificd optima esteProcesului de imprimare:
presiunea minima ce asigura
obpinerea unui tipar de calitate. D L
Aceastd presiune depinde deZ C o— G
procedeul de tipar, de caracteristicile
materialelor folosite, de gradul de
neregularitate a distribuirii presiunii
pe forma etc.

La tiparul inalt °i ofset, pentru
determinarea presiunii specifice se :
vor avea in vedere numai elementels R :
imprimabile ale formei. La tiparul Pk Py PP Presiune

o

Cantitate de cernea
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Pe aceastd diagramd sunt mai  La tiparul inalt ° flexografic,
multe zone, % anume: marirea presiunii peste valoarea lui
A — B: nu se constaté nicio legaturdPs (corespunzatoare punctului E)
intre presiune ©i transfer, cantitateaduce la o scddere a saturapiei
de cerneald transferatd fiindtiparului. Aceasta se explicd prin
intamplatoare. Din cauza contactuluifaptul ca, datoritd presiunii prea mari,
insuficient, daca presiunea are oo parte din cerneala aflatd pe
valoare mai mica decat Recantitatea elementele imprimabile aluneca pe
de cerneald transferatd este denarginea acestora, murdarind in
asemenea insuficientd, iar tiparul estgurul lor sau nu mai ajunge pe hartie.
incomplet °  necorespunzéator. Daca presiunea este maritd in
Aceastd zond este numitdona continuare (peste valoareg, ores-

presiunii insuficiente punzétoare punctului F), saturapia
B — C: se constata cé&, pe masurad céncepe sa creascd din nou, uor, ca
cre®te presiunea, crete °i cantitateairmare a deformarii foarte accentuate
de cerneala transferatd de pe formé hartiei care este presata.

Este zona de transfer proporpional g _ Foj F _ G sunt caracteristice
in care grosimea stratului de cerneald ; mai tiparului Tnalt ° flexografic.

transferat pe hartie °i, implicit, | 5 cejelalte genuri de tipar, datorita
saturapia tiparului cresc pe masura % ptului  cad intre elementele
cre°te presiunea de Ig R P,. imprimabile °i cele neimprimabile nu
C — D: pe masura ce presiunea cretexistd o diferenpd de nivel, aceste
in continuare, efectul de propor-zone lipsesc (la tipar adanc,
pionalitate dispare, creterea saturaelementele imprimabile sunt umplute
piei tiparului devenind din ce in cecu cerneald, lichid incompresibil,
mai lentd, pentru ca peste punctul Dpana la nivelul elementelor neimpri-
corespunzator presiunii 3P sd mabile), curba terminandu-se in
ramana constantd. In punctul D sepunctul E.

obpine cantitatea maxima de cerneald pentry ca imprimarea si se
care se poate transfera pe hartie %esfgeoare in condipii bune, este
saturapia maxima a tiparului. necesar ca pe hartie s fie transferat
D — E creCterea presiunii peste o cantitate maxima de cerneald, fara
valoarea lui B nu mai are niciun deformari ale imaginii; cu alte
efect asupra transferului de cernealdguvinte, este necesar ca imprimarea
estezona transferului constant sd se desfdoare in zona D — E a

10

AFACERI| POLIGRAFICE de 9 ani lider




Nr. 28 / 08.04.2008
curbei. Presiunea jPcare asigurd fiind funcpie de gradul (procentul) de

aceastd condipie, avand in acela@coperire al acesteia ° depinde de
timp ° cea mai scazutd valoare, secaracterul literei, de liniatura rasterului,

numete presiune optimd de de cantitatea de ilustrapii etc.
imprimare Presiunea specifica realda la
in zona E — F, cantitatea deimprimare trebuie calculata avand in
cerneald transferatd de forma scadgedere atat tensiunile din a®ternutul
cu creterea presiunii. Datorita Cilindrului de presiune, ce se creeaza
credterii presiunii, cerneala estedatoritd comprimérii, cat °i tensiunile
strivitd la marginile elementelor N Zonele unde are loc intinderea
la desprinderea a‘ternutului. Pe langé presiunea pe

tiparului de forma, o parte a cernelijSuPrafapa elementelor imprimabile se
rdmane pe marginea eIementeIoFO”Stata % o concentrare a tensiunilor

imprimabile. La tiparul obpinut cu P& Marginéa acestora, tensiuni de

aceasta presiune, stratul de cerneaf@'® trebuie sa se pina seama I
de pe marginea imaginii este maipresmnga pe suprafapa.
gros decat pe restul suprafepei. | La tiparul ofset, care nu are un
Elementele tiparitoare sunt lapite of€lief al elementelor componente
imbacsite, iar in cazul tiparului inalt, (IMPrimabile ° neimprimabile), ca °i
presiunea pe spatele colii este prelf formele de tipar adanc, ale caror
mare. elemente imprimabile sunt umplute
Presiunea optima (sau presiune£! Ccerneala (care practic nu este

tehnologicd) necesara depinde de (gompre_smlla)l, nu a\_/em chJncentra}rl
serie de factori, cum ar fi: e presiune la marginea elementelor

- genul de tipar °i caracterul formei imprimabile.
- caracteristicile hartiei de tipar;
- caracteristicile cernelurilor;

tiparitoare  ©i,

(continuare Tn numarul urmator)

- rigiditatea °i precizia maCinii de
tipar;
- a®ternutul etc.

Influenpa genului de tipar
asupra presiunii este diferitd la
tiparul inalt, ofset °i adanc.

La tiparul Tnalt, presiunea
exercitatd este preluatd doar dg
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CELE MAI BUNE SOLUTII
PENTRU FIRMELE CU DATORII

CUMPARAM CREANTELE DUMNEAVOASTRA
S| LE RECUPERAM DE LA DEBITORI:

Va putem cumpara creantele platindu-va pe loc echivalentul
unui procent din valoarea acestora (intre 10% si 90%).

Va putem cumpdra creantele platindu-va integral pretul dupa
ce vom incasa cuantumul acestora de la debitori.

Va putem colecta creantele, mandatandu-ne in acest sens
prin contract de mandat comercial.

EVALUAREA SI OFERIREA DE ASISTENTA DE
SPECIALITATE COMPANIILOR AFLATE IN IMPAS SAU
iN PRAGUL INSOLVABILITATII:

Preluarea companiilor ajunse in pragul insolventei.

Evaluarea situatiei financiare a companiei Dvs. si a
modalitdtilor legale de refacere a echilibrului financiar.

Evaluarea modalitatilor de recuperare a eventualelor datorii
de la clientii societatii.

Evaluarea contractelor incheiate si consilierea Dvs.
in vederea reechilibrarii drepturilor si obligatiilor
cocontractantilor.
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