CELE MAI BUNE SOLUTII
PENTRU FIRMELE CU DATORII

CUMPARAM CREANTELE DUMNEAVOASTRA
S| LE RECUPERAM DE LA DEBITORI:

Va putem cumpara creantele platindu-va pe loc echivalentul
unui procent din valoarea acestora (intre 10% i 90%).

Va putem cumpdra creantele platindu-va integral preful dupa
ce vom incasa cuantumul acestora de la debitori.

Va putem colecta creantele, mandatandu-ne in acest sens
prin contract de mandat comercial.

EVALUAREA S| OFERIREA DE ASISTENTA DE
SPECIALITATE COMPANIILOR AFLATE IN IMPAS SAU
iN PRAGUL INSOLVABILITATII:

Preluarea companiilor ajunse in pragul insolventei.

Evaluarea situatiei financiare a companiei Dvs. si a
modalitatilor legale de refacere a echilibrului financiar.

Evaluarea modalitatilor de recuperare a eventualelor datorii
de la clientii societatji.

Evaluarea contractelor incheiate si consilierea Dvs.
in vederea reechilibrarii drepturilor si obligatiilor
cocontractantilor.
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Tehnoloagia tiparului

Procesul de copiere - Pag. 2

Suporturi folosite pentru pregétirea
formelor - Pag. 5

Tehnologia tiparului

(continuare din numdrul precedent)

APla cum se cunoaCte, procesul
tehnologic de pregatire a formelor de
tipar se desfa®oard in trei etape
principale:

a. procese de fotoreproducere,
avand drept rezultat final obpinerea
imaginii ~ originalului  (text ©i
ilustrapie) transpuse pe film (aceste
procese au fost tratate Tn numerele
anterioare);

b. procese de copiere a imaginii
astfel obpinute pe suprafapa metalului
din care este confecpionata forma;

c. procese de gravare sau
chimice care duc la modificarea
proprietapilor suprafepelor metalice
(se produce o diferenpd de Tnalpime -
la tipar Tnalt ©°i tipar adanc sau
hidrofiliate intre zonele active, ce
apar la imprimare, °i zonele inactive,
ce nu apar la imprimare - la tipar
offset). Tn cadrul acestei ultime etape
se realizeazd forma de tipar propriu-
zisd. Atingerea acestui rezultat este
condipionatd de efectuarea in mod
selectiv. a gravarii. Elementul
determinant al efectuérii unei gravari
1l constituie procesele de copiere.

Procesul de copiere

Copierea se realizeazd pe
straturi de coloizi bicromatapi sau pe
straturi de r&°ini diazo-fotosensibile.
Sub acpiunea luminii aceste straturi
se taneazd, devenind insolubile.

Solupiile coloidale sunt formate
din grupe de molecule, numite
micele, dispersate intr-un solvent.
Prin récirea solupiilor coloidale sau
prin introducerea Tn solupie a
anumitor sdruri se obpin mase
gelatinoase sau geluri.

Sunt numero®i coloizi, atat de
origine minerald (hidroxid de
aluminiu, hidroxid de fier trivalent,
silice hidratata etc.), cat °i de origine
organicad (animald, vegetald) sau
sinteticd. Pentru procesul de copiere
sunt buni numai coloizii organici.
Sensibilitatea lor la lumind se
realizeaza prin introducerea in solupie
a unei cantitdpi de bicromat de
amoniu sau de potasiu.

Din marele numar de straturi de
copiere folosite de-a lungul timpu-
rilor, putem aminti:

- albumina - se folosea la
pregétirea formelor offset prin
procedeul negativ. Pentru prepararea
stratului se utiliza albu® de ou béatut
spuma, decantat °i filtrat, care
conpinea cca 14% albumind uscata.
Sensibilizarea se realiza cu o solupie
de 7% bicarbonat de amoniu.
Developarea copiei (indepdrtarea
albuminei netanate din zonele unde
nu a acpionat lumina) se realiza cu
apa rece.
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- guma arabicd bicromatatd a
constituit unul din cele mai
Importante straturi de copiere
pozitivad pentru offset. Guma arabicé
este un produs vegetal Tn a cérei
componenpd intrd acid arabic °i unele
saruri ale sale. Prepararea solupiei era
greoaie, fiind necesard o perioadd de
mai multe zile pentru macerarea
bulgdrilor °i apoi pentru decantare.
Sensibilizarea se realiza cu bicromat
de amoniu, Tn mediu acid cu o solupie
de clorura de calciu °i acid lactic.

- emailul cald - denumire sub
care se cunosc straturile pe baza de
gelatoza (cleiul de pe°te), substanpa
proteicé@ de origine animala. Numele
de email cald provine de la
proprietatea acestui strat ca prin
incélzire la cca 300°C sa se vitrifice,
adicd sd se transforme intr-o masa
sticloasd foarte rezistenta la acpiunea
acizilor @i solvenpilor organici uzuali.
S-a folosit vreme Tindelungatd, in
special pentru pregdtirea clieelor
zincografice.

- emailul rece a inlocuit stratul
de email cald. Straturile de email rece
sunt preparate din °elac bicromatat.
Aelacul este o rd%inad vegetald
solubila in alcool °i in acid acetic. De
asemenea, devine solubil Tn solupii
alcaline (hidroxid de sodiu, amoniac
etc.) ca urmare a unei reacpii de
saponificare. Emailul rece este de

fapt o solupie apoasa sau hidro-
alcoolica a unui amestec de r&°ina °i
sdpunul acesteia, obpinut Tn reacpia de
saponificare, la care se adauga
bicromat pentru sensibilizare. Zonele
expuse devin insolubile Tn alcool,
oferind dupd uscare o rezistenpd
satisfdcatoare la solupiile acide de
gravare.

- gelatina bicromatatd consti-
tuie stratul de copiere pentru tiparul
adanc ©°i se utilizeazd sub forma
de ,hartie pigment”. Aceasta este
alcatuitd dintr-un suport de hartie pe
a cérei suprafapd s-a depus un strat de
gelatind ingloband un colorant ro°u
care serve®te la controlul gravarii.

Tn cazul hartiei pigment, gelatina
acesteia se taneaza diferenpiat, pe
adancimi diferite, Tn funcpie de
cantitatea de lumind care impre-
sioneazd stratul.

Sechiune prin hartia pigment

Tanarea hartiei pigment sub acpiunea luminii

1 - strat de gelatind
2 - suport de hartie

www.afaceri-poligrafice.ro
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- straturile fotosensibile sunt
straturi ce conpin saruri de diazoniu
aromatice. Tn 1858, Peter Griess a
descoperit compu®ii diazo-aromatici,
prin sintetizarea 4,6-dinitrobenzen-
2,1-diazo-oxidului. Tn urma cerce-
térilor ulterioare s-a demonstrat ca
sérurile de diazoniu sunt descompuse
de lumina ultravioletd cu degajare de
azot °i cu formare de compuCi cu
structuri variabile Tn funcpie de
condipiile de lucru. Sensibilitatea
fotochimicd a compu®ilor diazo-
aromatici se situeaza intr-o zona
spectrald cuprinsa intre 350 °i 450 nm.

Randamentul cuantic al emulsiilor
preparate cu compu®i diazo-aromatici
nu poate fi comparat cu cel al
emulsiilor pe bazd de halogenuri de
argint.

In timp ce pentru formarea
imaginii, in primul caz, este necesard
cel pupin o cuantd de lumin& pentru
fiecare moleculd de compus diazo
din zonele expuse, in cel de-al doilea
caz un graunte de halogenurd de
argint, conpinand aproximativ 10°
molecule, necesitd Tntre 100 °i 200
cuante de lumind pentru a deveni
developabil. Acesta este motivul
pentru care emulsiile conpindnd
derivapi diazo-aromatici au fost
destinate reproducerii imaginilor de
contrast mare.

Principalele  proprietdpi ce
caracterizeaza o ré°ina fotosensibila
folosité in procesul de copiere sunt:

- Tn prezenpa cuantei de lumind
(hv) aceasta sa-°i schimbe structura;

- sa fie stabild in condipiile de
lucru impuse;

- sd fie stabild In timp la
temperatura ambiantd;

- S8 nu aiba proprietapi iritante la
nivelul epidermei;

- sd prezinte solubilitate n
solvenpii folosipi pentru a putea fi
depusd corespunzator intr-un strat
subpire pe un suport metalic;

- ra®ina impresionaté sa prezinte
solubilitate Tn revelatori.

Aceste r&ini diazo-fotosensibile
sunt formate dintr-un schelet
macromolecular de diferite tipuri,
cum ar fi: fenol-formaldehidd sau
melamino-formaldehida, avand gravate
molecule organice sensibile la
lumina ultravioleta.

Sérurile de diazoniu ale
compuCilor aromatici, prin modi-
ficarea structurii chimice sub
acpiunea luminii, 1°i modificd ©i
solubilitatea compusului.

Astfel, sarurile de diazoniu sunt
solubile Tn apa, iar compu®ii de
fotoliz& sunt solubili Tn hidrocarburi
%j solvenpi nepolari.

Produ®ii de fotoliza, indiferent
de natura scheletului, au o grupare
carboxilica, fapt ce permite
dizolvarea lor cu o solupie apoasa
alcalind.

Din cele de mai sus reiese ¢4, in
urma expunerii la lumina a stratului
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fotosensibil, zonele fotolizate sunt
indepértate in urma developérii. Pe
placd rdméane ré&Cina fotosensibild
neexpusd (neimpresionatd) care
constituie elementele imprimabile
ale formei de imprimare.

Suporturi folosite pentru pregatirea
formelor

Tipografiile utilizeaza n prezent
un numar mic de suporturi metalice
pentru pregétirea formelor de tipar,
avand caracteristici bine precizate
pentru fiecare gen de tipar.

Placi pentru tipar Tnalt

Pentru obpinerea cli®eelor zinco-
grafice se utilizeaza placi metalice cu
grosimi relativ mari (1-3 mm) plane,
cu suprafapa polizatd. Metalul trebuie
sé aiba o rezistenpd mare la compre-
siune °i frecare, sd accepte u°or
cerneala grasa de tipar °i sé o cedeze
integral pe hértie, s& fie rapid i
uniform atacat de solupia de gravare,
s& nu-°i modifice structura i proprie-
tapile prin incélzire °i récire, sa nu se
oxideze Tn aer umed ©i sa fie ieftin.
Astfel, pentru pregétirea clieelor de
tipar Tnalt, se utilizeaza zincul, pléci
de magneziu, aliaje de aluminiu ©i
magneziu (electron), cupru, alama
etc.

Placi pentru tipar offset
Pentru pregatirea formelor de
tipar offset se pot folosi doud tipuri
de pléci:

- placi monometalice, formate
dintr-un singur strat metalic;

- pl&ci polimetalice, formate din
doud sau mai multe straturi metalice.

Placile monometalice erau la
inceput din zinc. Azi sunt folosite cel
mai adesea cele din aluminiu.

Principalele condipii pe care
trebuie sd le Tndeplineascd pléacile
pentru offset, in afara rezistenpei la
trachiune (pentru a evita intinderea
placii la montarea in ma®ind), sunt
grosimea uniform& °i o hidrofilitate
ridicatd. Tn toate cazurile, indiferent
de metoda de pregatire a formei,
elementele hidrofile (neimprimabile)
ale formei sunt formate de suprafapa
descoperitd a placii monometalice.
Atét zincul cat °i aluminiul, ca atare,
au o hidrofilitate insuficientd pentru
asigurarea unei calitdhi corespunzatoare
a formei. Din aceastd cauzd este
necesara o hidrofilizare a placilor
monometalice, Tnainte de folosire.

Hidrofilizarea placilor de zinc se
realizeazd prin granulare. Prin
aceasta operapie se obpine pe supra-
fapa placii un microrelief, care repine
mai bine apa decat o suprafapd
netedd. Granularea se poate face
chimic, prin sablare (cu jet de nisip
fin) sau cu pulberi abrazive.

Hidrofilizarea placilor de aluminiu
se realizeazd pe cale electrochimica
sau pe cale mecanica, prin periere.
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Hidrofilizarea pe cale electro-
chimicd este urmatd de eloxare
(oxidare anodicd) electrolitica. Prin
oxidarea anodicad se realizeaza pe
suprafapa plécii granulate un strat
relativ gros de oxid, aderent ©i
rezistent mecanic, cu 0 porozitate
foarte ridicatd. Hidrofilizarea prin
eloxare pune nsé condipii deosebite
pentru compozipia chimicd a
aluminiului, a carei puritate trebuie
sé fie mai mare de 99,7%.

Placile polimetalice au
constituit principalul suport folosit
pentru pregatirea formelor de
imprimare offset.

Placile polimetalice sunt formate
din mai multe straturi metalice
suprapuse. In practica se utilizau placi
bimetalice °i trimetalice.

Placile bimetalice erau formate
dintr-un strat de cupru cu grosimea
de 0,18-0,20 mm, care le asigura
rezistenpa mecanicd, acoperit cu un
strat subpire de crom. Ansamblul
cupru-crom formeazad, dupd pre-
lucrarea plécii, elemente oleofile din
cupru °i elemente hidrofile din crom.

Placile trimetalice folosesc
drept suport o placa de opel perfect
laminat&, care 1i asigurd rezistenpa ©i
stabilitatea dimensionald necesara.
Pe ea se depune galvanic un strat
subpire de cupru ©i apoi un strat de
crom. Elementele formei (impri-

mabile ©°i neimprimabile) sunt

formate tot din cupru °i crom.

N\ N'LCU

Sechiune prin placile bimetalice

Cr—g
Cu
oL

Secpiune prin placa trimetalica

Placi pentru tipar adanc

La noi in pard, Tn general, tiparul
adanc folosit cu precéddere este cel
rotativ, la care forma de imprimare
este un cilindru in care se executd
gravarea. Acesta este un cilindru de
opel pe care se depune galvanic, in
baie de cuprare cianuricd °i apoi
cuprare acida, un strat de cupru.
Peste stratul anterior se depune un
strat cu rezistenpd mecanica redusa,
strat ce Tnlesne®te desprinderea
formei de tipar dupd ce a fost
utilizatd °i depunerea unui alt strat,
ce va deveni ,cdma®a”. Aceasta
,cama®a” constituie forma de tipar,
dupé prelucrare.

6

AFACERI POLIGRAFICE de 9 ani lider



Nr. 25/ 22.01.2008

Secpiune printr-un cilindru de tipar adanc
1 - cilindru de opel; 2 - strat de cupru rezistent;
3 - strat cu rezistenpd mecanica redusg;
4 -, cdma®g”

Depunerea stratului fotosensibil

In vederea copierii, suprafe-
pelele metalice vor fi degresate, bine
spélate ©°i uscate. Dupad aceste
operapii se va depune un strat subpire
% uniform de coloid sensibilizat.
Acest strat se depune pe plécile
destinate zincografiei sau tiparului
offset executate Tn tipografii cu
ajutorul centrifugei. La placile offset
presensibilizate stratul de ra°ind
diazo-fotosensibil se depune inh camp
electrostatic de catre fabrica
producatoare.

Placile presensibilizate offset,
in majoritatea lor, au o structurd
stratificatd, cuprinzand 4 straturi
principale: aluminiu, aluminiu
granulat, oxid de aluminiu ©i strat
fotosensibil.

4
3
R )
Structura plécilor offset presensibilizate

1 - aluminiu; 2 - aluminiu granulat; 3 - oxid de
aluminiu; 4 - stratul fotosensibil

Pentru primul strat - aluminiu -
se folosesc folii de aluminiu cu o
puritate mai mare de 99,5%, avand
grosimi ntre 0,1-0,3 mm. Acest
aluminiu este hidrofil, are o flexibi-
litate mare, stabilitate dimensionald
%} rezistenpd mecanica, proprietapi ce
corespund pe deplin realizarii sale ca
suport pentru fabricarea formelor de
imprimare offset.

Al doilea strat - aluminiu
granulat - are rolul de a crea un
suport aderent pentru stratul foto-
sensibil °i de a conferi zonelor
neimprimabile proprietapi hidrofile.

Stratul al treilea - oxidul de
aluminiu (Al,O3) - are rolul de a
stabiliza chimic suprafapa, de a-i méri
rezistenpa la frecare °i intindere, de a
imbunatapi aderenpa chimica ©i
mecanicd a stratului fotosensibil. O
proprietate foarte importantd a
oxidului de aluminiu este afinitatea
sa pentru apd, datoratd aluminiului,
care participd ca donor de orbitali
liberi in legaturile coordinative cu
molecule de apa conpinand perechi de
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electroni neparticipanpi. Oxidul de
aluminiu este inert chimic fapd de
compu®ii ce formeaza stratul
sensibil. Prin interpunerea sa intre
elementul fotosensibil °i suprafapa de
aluminiu se evitd descompunerea
grupelor diazo- catalizate de metale.
Daca stratul de oxid de aluminiu este
prea subpire (sub 1 nm) placa nu
rezistd la tiraj mare; dacé stratul este
mai mare de 2,5 nm se intdmpind
dificultépi la developare pentru ca
structura poroasd a oxidului de
aluminiu impiedica dizolvarea ra®inii °i
in procesul de imprimare placa va tona.

Prin expunerea stratului foto-
sensibil la radiapia UV sub filmul ce
conpine imaginea pozitiva, se
realizeazd forma de imprimare. Un
strat fotosensibil, pentru a fi folosit la
copiat, trebuie sd@ Tndeplineasca
urmétoatele cerinpe tehnice:

* sensibilitate spectrald °i putere
de rezolupie (valorile optime cuprinse
n intervalele 250-380 nm ©i,
respectiv, 80-100 linii/cm puterea de
rezolupie);

* aderenpd (determinatd de
natura suprafepei pe care se depune
stratul °i de compozipia chimica
a acestuia);

* duritate (determinatd de natura
compusului fotosensibil utilizat);

* capacitate de realizare a unui
bun echilibru apa-cerneald in timpul
imprimarii. Pentru aceasta stratul
fotosensibil trebuie s fie suficient de
oleofil, pentru a asigura o acoperire

uniformd cu cerneald a elementelor
imprimabile ©i sa poata fi developate
corespunzator pentru a obpine zone
neimprimabile hidrofile.

Prelucrarea placilor offset
presensibilizate

Procesul tehnologic de prelucrare
a placilor offset presensibilizate
pozitiv conpine urmétoarele etape:
expunere, developare, corectare,
protecpie, uscare.

Expunerea reprezintd timpul
minim necesar pentru descompu-
nerea fotochimicd completd a unui
strat fotosensibil pe Tintreaga lui
grosime. Expunerea se executa de pe
montajul de film sau calc intr-o rama
de copiat cu sursd de lumind de
halogen. Timpul corect de expunere
se stabile®te cu ajutorul unor scale de
gri. Ca regulé generala, este bine de
Otiut ca timpul corect de expunere se
determina prin incercari succesive.

Tn procesul de expunere un loc
foarte important 1l ocupa lampa de
expunere. In general, ramele de
expunere sunt dotate cu lampi cu
descércare n vapori de mercur, de
4500-5000 W, care asigurd un timp
scurt de expunere, deci 0 vitezd mare
de lucru. Pentru o expunere uni-
formd pe toatd suprafapa plécii se
recomanda ca distanpa Tntre placa din
rama ©i sursa de expunere (lampa) s
fie minimum diagonala plécii.
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Tn vederea elimindrii marginilor
de film sau calc, a urmelor lasate de
benzile adezive utilizate la montajul
filmelor, se recomanda expunerea cu
folie difuzatd. Timpul de expunere cu
folie se situeazd la aproximativ o
treime din timpul total de expunere.
In acest fel, timpul de expunere
determinat fard folie se suplimen-
teazé cu o treime.

Timpul de expunere folosit la
copiere, indiferent de stratul folosit,
are o mare influenpd asupra dimen-
siunii elementelor care se copiaza,
mai ales Tn cazul imaginilor cu raster.
Datoritd repartizarii densitapii optice
in punctul de raster, ca °i datoritd
faptului cd curba caracteristicd a
straturilor de copiere nu are y = [J,
expunerile diferite fac ca punctele de
aceea®i marime pe film s& conducé la
puncte mai mari sau mai mici pe
placd. Este necesar ca expunerea sa
fie astfel stabilitd incat sa se obpina
puncte cu o marime cat mai apropiata
de aceea a punctelor de pe film.

Developarea are ca scop nde-
partarea, prin dizolvare chimicé, a
produCilor de foto-descompunere.

Tn cazul placilor de tipar offset
presensibilizate, solupiile pentru
developare sunt alcaline. Tn urma
reacpiilor chimice ©i spalarii cu apa se
creeaza pe suprafapa placii cele doua
zone principale: zona imprimabila
(oleofild), formatd din r&°ina foto-
sensibild neexpusé la lumind (°i deci

nedescompusa) °i zona neimprimabild
(hidrofild), formaté din stratul de oxid
de aluminiu de pe care s-a indepértat
stratul expus prin dizolvarea compu-
%ilor rezultahi Tn urma expunerii.

Condipiile optime de developare
sunt:

- temperatura
20-23°C;

- timp de developare 60-90
secunde;

- concentrapia prescrisd de
producétorul solupiei.

Timpul de expunere depinde de:

- tipul de placd folosit (pro-
ducatorul placii);

- puterea lampii ramei de copiat;

- distanpa de la placa la lampa.

Dacéd procesul de developare
este prelungit peste timpul optim mai
sus menpionat poate sa apara feno-
menul de supradevelopare. Efectul
este vizibil Tn timpul imprimarii,
cand unele din elementele fine
tiparitoare pot sa disparé de pe placé.

Dacd procesul de developare
este mai scurt decat timpul optim,
fenomenul produs se nume®te
subdevelopare. Efectul este vizibil la
imprimare cand placa prinde ton
(stratul fotosensibil expus nu a fost in

totalitate eliminat). o
Concentrapia revelatorului ©i

temperatura acestuia sunt factori
deosebit de importanpi ai procesului
de developare. La o concentrapie a
revelatorului peste cea prescrisa de

revelatorului
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producdtor °i pentru o anumit
temperaturd, fenomenul produs este
similar supradeveloparii. Tn caz
contrar, cand concentrapia revela-
torului este sub cea prescrisd °i
temperatura revelatorului este sub
20 °C fenomenul produs este similar
subdeveloparii.

Din cele ardtate mai sus, solupia
pentru developarea plécilor trebuie s&
aibd urmétoarele caracteristici tehnice:

- capacitatea de dizolvare
diferenpiatd a compuCilor formapi in
zona expusd fapd de cei din zona
neexpusa,;

- viteza de developare 60-90
secunde in cazul developarii manuale
%j 45-50 secunde Tn cazul developdrii
automate;

- reacpia minima fapd de oxidul
de aluminiu la 20°C.

Compozipia revelatorului trebuie
sé fie formata din:

- baz& anorganica, ce transforma
acidul carboxilic, format la expunere
in sare solubild Tn apd (cum
ar fi: hidroxidul de sodiu (NaOH);
carbonatul de sodiu anhidru
(Na,CO3) °i metasilicatul de sodiu
(Na28|03) °n Hzo),

- sare anorganicd, ce are rol de
tamponare a solupiei de developare.
Aceastd sare are rolul de a menpine
pH-ul = 12-12,5, necesar pentru
developarea relativ in condipii
constante de la o placa la alta;

- agent tensioactiv anionic - care
are rolul s& mic®oreze tensiunea
superficiald a solupiei la suprafapa de

contact cu suportul de aluminiu
pentru a obpine intr-un timp minim
un film continuu pe Tntreaga
suprafapd de developat (solupia
acpionand in timpi egali in toate
punctele de pe placd).

Corectarea  formelor de
imprimare constd in Tndepértarea
elementelor imprimabile parazite
(dungi apdrute de la marginile
filmelor, a benzilor adezive, puncte
sau pete cauzate de impuritapile
existente accidental pe geamul ramei
de copiat sau pe montaj etc.). Pentru
executarea acestei operapii, dupa
developare ©i spélare placa se usuca
O} pe aceasta, cu ajutorul unei pensule
se depune solupia de retu® pe
elementul ce trebuie eliminat.
Aceasta se lasd sé acpioneze timp de
un minut, dupd care placa se spalé
bine cu apd. Corectura se poate face
% cu ajutorul creioanelor speciale.
Dupa corectarea °i spalarea plécii, se
face o cerneluire (gresare) sau
innegrirea placii cu cerneald, de
obicei neagrd, in vederea Tmpie-
dicarii continudrii procesului de
expunere (la lumina zilei) pentru
elementele de imprimare °i deci
Tmpiedicd scaderea rezistenpei la
tiraj, prin scaderea rezistenpei
mecanice a stratului fotosensibil.
Dupé cerneluire se face protecpia
(conservarea) placii.
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Solupiile de conservare a
placilor au rolul de a proteja
suprafapa liberd a formei de imprimare
impotriva oxidarii aluminiului in
contact cu oxigenul din aer. Aceasta
operapie se executd dupd develo-
parea, spalarea °i corectarea pléacilor.
Ea se recomandd atunci cand plécile
nu intrd imediat Tn ma®ind sau cand,
dupa tiparire, plécile se péstreaza
timp Tndelungat Tn vederea retiparirii
acestora.

Solupiile folosite in vederea
protejarii suprafepei libere a formei
sunt solupii apoase de coloizi naturali
sau sintetici, cum ar fi:

» coloizi naturali: guma arabici,
dextrina, carboximetilceluloza (CMC)
%j hidroxipropilceluloza.

Principala proprietate structurala
a coloizilor utilizapi Tn acest scop este
prezenpa de grupe funcpionale avand
atomi cu perechi de electroni
neparticipanpi care au capacitatea de
a forma legdturi coordonative cu
aluminiul, cum ar fi:

- COOH; - OH; - NHy; - COOR

Gruparea - COOH este prepon-
derentd, de exemplu, in cazul gumei
arabice, care conferd coloidului o
capacitate de fixare pe oxidul de
aluminiu suficient de buna ©i
solubilitate mare in apa.

» coloizi sintetici - alcoolul
polivinilic, care are 0 masa molecu-
lard Tntre 500-1000.

Solupia de protecpie trebuie sa
indeplineascé@ urmatoarele condipii:

- sa fie inertd chimic fapd de
oxidul de aluminiu ©°i fapa de r&°ina
diazo ce formeazd elementele
tiparitoare;

- sa fie slab acida (pH = 4,5-5);

- s& Tmbunét&peasca proprietapile
hidrofile ale zonelor neimprimabile
ale plécii;

- sa fie stabild fapd de atmosfera;

- sa permita formarea unui film
subpire pe intreaga suprafapd a formei
de imprimare.

Dupéd prelucrare,
imprimare trebuie:

- s8 cuprinda toate elementele de
pe montaj;

- stratul de oxid de aluminiu s
aibd o grosime uniforma, sé fie fara
pete, zgarieturi, ochiuri;

- stratul fotosensibil (oleofil) sa
fie perfect, conturat °i uniform;

- culoarea zonelor neimpri-
mabile (hidrofile) s fie gri-mat.

forma de

(continuare n numarul urmétor)
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