Locul unde iti dublezi vanzarile

Cercetarile de marketing releva un fapt uluitor: prin lipsa
adoptarii unui program de loializare a clientilor, firmele
pierd anual clienti vechi a caror inlocuire cu unii noi
costa... de 5 ori mai mult decét ar fi costat intregul
program de loializare! lata de ce promotionalele destinate
loializ&rii clientelei existente sunt in fapt investitia cu cel
mai ridicat Return On Investment ce 0 avem la indeméana
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Taiere, biguire sau perforare
cu macini offset, o noud
metoda ieftind, rapida °i
eficientd.

Tn domeniul tipografic se cunosc
mai multe metode prin care un
produs tipérit poate fi supus unor
prelucréri de finisare: de biguire, de
téiere-ripuire sau de perforare.

Cea mai raspanditd metoda este
Otanparea propriu-zisd, cand o °tanpa
este prevdzutd cu lame de cupit
pentru tdiere, lame de big aferent
locurilor care urmeaza sa fie indoite
sau lame de perfor pentru acele zone
care urmeaza sa fie rupte in timpul
folosirii produsului.

Se cunosc de asemenea macini
de ,big ©°i perfor” la care se
efectueazd biguirea sau perforarea
cu o presa pe o singurd linie. Cupitul
de big sau de perfor este
interschimbabil.

O altd metoda de biguire,
perforare sau de ripuire este cea care

se poate realiza cu maCini cu cupit
rotativ, cupit interschimbabil ce poate
fi cu tai° de big, de téiere sau de
perforare. Distanpa dintre discuri
este reglabild °i pe axul lor se pot
monta mai multe discuri, chiar ©i
pentru scopuri diferite. Acest tip de
maCind asigurd o productivitate mult
ridicaté fapa de sistemul de presa mai
sus amintit.

Este comun pentru toate
metodele clasice de mai sus faptul ca
finisarea cerutd necesitd o operapie
suplimentard ©i, implicit, 0 ma®ini
suplimentard sau un mecanism aparte
costisitor.

Fapd de aceste
metoda inventatd de firma Thompson
din SUA oferd o tehnica ce constd
din lame de tdiere, de big, de
perforare sau de microperfor
montabile pe cilindrul de presiune al
maCinilor offset °i astfel operapia
respectiva se executd concomitent cu
tiparirea propriu-zisa.

Practic, metoda se bazeazd pe
benzi cu profil de ,, T” sau ,L”, cu
talpa prevézuta cu adeziv permanent
(autocolant) cu care banda se lipe°te
pe cilindrul de presiune. Ridicatura
benzii este prelucratd in forma de tai°®
pentru lame de tiere-ripuire, tai° cu
intreruperi la benzile de perforare,
ridicatura tocita la benzile de big sau
in formad de ace punctiforme la
benzile de microperfor.
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Distingem benzi ,,pentru hartie”
% ,pentru carton”, diferenpa dintre
ele constand in Tnalpimea ridicaturii.
Pentru hértie se folosesc benzile mai
joase, pentru carton cele mai inalte
sau ,.extra inalte”.

Montarea cuprinde urmétoarele
faze:

1. Stabilirea pozipiei necesare a
benzii, eventual prin imprimarea
imaginii pe cilindrul de presiune, din
care rezultd locul necesar de
amplasare.

2. Zona respectiva se degreseaza
(°tergere cu o carpa imbibata cu spirt
sau benzind).

3. Se taie 0 bucatd de banda cu
lungimea dorita din rola, se elimina
folia protectoare de autoadeziv °i se
lipe®te  banda pe  porpiunea
prestabilita.

4. Se acopera banda lipitd de-a
lungul ei cu o faCie de folie adeziva
cu l&imea de cca 10 mm, folie ce se
gase®te chiar in cutia benzii. Se
asigurd in acest fel o fixare °i mai
sigurd a benzii pe cilindrul de
presiune.

5. Se poate Tncepe operapia de
tiparire dupd reglarea presiunii de
lucru.

Bineinpeles, se pune intrebarea
n ce méasurd este afectat cauciucul
offset In timpul operapiei. Tntr-adevar,
se vor vedea urmele de presare sau

chiar de microtaieturi zonale. De fapt
»,masa” acestui dispozitiv de °tanpare
este cauciucul Tnsu®i. TotuCi
rdspandirea acestei metode denoté cé
pericolul respectiv nu are importanpa,
mai ales daca ne gandim la faptul c&
n zona de perforare nu vom avea nici
text nici imagine. Cauciucul
respectiv cu siguranpd nu se va folosi
pentru tipdrirea unei fonte pline in
zona afectatd, dar pentru text se va
putea incd folosi. Tipografiile care
folosesc benzile Perfect Rules pun de
obicei de o parte cauciucul folosit
pentru perforare ©i 1l reiau cand apare
0 noua lucrare cu perforabii sau big.
Astfel se evita eventuala degradare a
unui cauciuc nou.

Drept limitd a metodei de
biguire cu Perfect Rules putem
aminti  faptul c& nu exista
posibilitatea de a®ezare de contrabig
n dreptul benzii de big.

Tirajul la care rezistd banda este
mare. Poate dep&Ci °i un milion, cifra
confirmatd °i in Roménia. Calitatea
O} calirea speciald a opelului asigura
garanpia acestui fapt.

Ca pozipie, benzile se pot monta
n orice direcpie - paraleld, perpen-
diculard sau oblicd - fapd de axul
cilindrului.

De obicei benzile Perfect Rules
se monteazd pe ultima unitate de
imprimare.

Se cunosc urmétoarele variante
de benzi:

cu aparipie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro
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1. PERFECT PERF - banda de
perforare pentru hartie cu 8, 12 sau
16 perforapii pe pol (25,4 mm), pentru
carton cu 6, 8, 12,16 perforapii pe pol
% de Tnélpime speciald de 0,38 mm
pentru cartoane mai groase. Aceasta
banda este indicata pentru realizarea
cupoanelor deta®abile, de ex.: carpi
po°tale decupabile de pe o coalg,
cupoane, bilete, timbre, facturiere,
chitanpiere etc.

2. PERFECT SNAP - bandd de
perforare cu 3 sau 6 perforapii pe pol
pentru hartie, indicatd in special
pentru acele cazuri cand ruperea
trebuie sa fie extrem de u®oara.

3. PERFECT SCORE - benzi de
biguire cu tai° rotunjit, cu Tnélpime
pentru hartie sau carton. Este indicat
pentru pliante, felicitari, ilustrapii,
dosare, bro®uri, prospecte etc.

4. PERFECT SLIT - banda de
tdiere pentru hartie sau carton.
Asigurd o tdieturd find, clard, de
adancime dorité.

5. OFFSET MICROPERF -
banda ce asigura  perforapii
punctiforme, cu 30, 40 sau 50
perforapii pe pol.

Toate produsele pot fi de
secpiune ,, T” sau ,,L”. Cel de tip ,L”
se recomanda in acele cazuri n care
benzile se lipesc una dupd alta la un
unghi dat, fiind necesard continui-
tatea liniei de tai°.

Unitatea comercializatd conpine
6,1 sau 1,9 metri.

Din experienpa noastrd rezulta
ca se cer pe piapd nu numai sisteme
compuse din linii drepte ci °i forme
curbe, chiar ©°i cercuri. Aceste
variante se rezolva cu benzi Perfect
Rules, prin montarea benzilor pe o
placa subpire de inox, prin sudura in
puncte, iar configurabia respectiva se
lipete pe cilindrul de presiune cu
placé cu tot.

Reddm mai jos imaginile care
ilustreazd modul de folosire a
benzilor de perforare °i forma unor
benzi de perforare.

Fig. 2

Ing. Kalmén Laszlo
s.c. GRAFORM s.r.l.
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Tehnologia tiparului

Fotoreproducerea
(continuare din numérul precedent)
Dispozitivul de analizare a
originalului - scannerul - are ca scop
s reproducé sau, mai corect spus, sa
adapteze un original. Scannerele sunt
rotative °i plane. Grapie programelor
realizate de tehnologia CCD,
scannerele plane se prezintd astdzi ca
0 solupie polivalentd, adaptandu-se
bine la noutabile de fotoreproducere.
Scannerul adapteaza o imagine
de pe un suport pe un altul,
aseméandtor unui diapozitiv color pe
hartie. Aici nu este vorba de o
reproducere, deoarece un diapozitiv
color are un interval de 3 uD, in
timp ce pe hartie este numai de
2 uD. Rolul unui scanner va consta
in a compresa prin interpolare
originalul, pand cand imaginile vor
fi aseménétoare. Existd un interval
de densitate pentru original °i un
altul pentru cel care va fi adaptat.
Scannerul cautd densitatea
maxima °i densitatea minima pentru
a le raporta la rezultatul final, acesta
fiind mai mare sau mai mic. Scopul
este ca zona cea mai intunecatd de
pe original s& corespunda@ cu zona
cea mai intunecatd pentru cel care va
fi adoptat. O operapie identicd se
face °i pentru zonele albe. Tn ceea ce
privete originalele opace, aici

intervalul este mic, dificultatea fiind
mai mare cand se lucreazd cu
diapozitive.

Tn acela®i timp, driver-ul da
posibilitatea s& se efectueze corechii
intervenind, printre altele, asupra
curbelor de ton.

La scanner semnalele luminoase
vor fi convertite in semnale electrice
fnainte de a fi transformate in date
digitale. Sursa luminoasd va lumina
originalul pe benzi, scanandu-I linie
cu linie. Lumina traverseazd
originalul Tn cazul diapozitivelor sau,
in cazul opacelor, este reflectatd °i
apoi este sesizatd de mii de fotodiode
mici aliniate pe un inch (25,4 mm)
de siliciu. Aici, sarcinile electrice
eliberate de lumind vor fi regrupate
imediat, Tnainte de a fi transmise
unui captator CCD. Ace®ti captatori
funcpionezd cu filtre de culoare
integrate, care corespund celor trei
canale cromatice — ro°u, verde ©°i
albastru. Cele trei canale sunt
digitizate Tntr-o singura trecere.

Sarcinile electrice vor fi apoi
citite Thainte de a fi transformate n
date numerice ntr-un convertizor
logic/digital, pentru a putea fi
folosite direct pe un calculator.

Fiecare scanner are caracteristici
proprii (formatul originalelor care
pot fi scanate, interval de marire
in procente, densitate maxima,
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profunzimea (adancimea), rezolupia
optica etc.

La scanner partea mecanicé este
importanta. Se considera cé partea de
programare reprezintd totu®i circa
permit automatizarea unui mare
numar de operapii de digitizare,
lasdnd operatorului grija de a-i
folosi cuno®tinpele °i gustul propriu.

In interiorul scannerului se
gase®te un microprocesor, complet,
avand propria sa memorie °i ROM.
Aceastd inteligenpd a scannerului
controleaza toate operapiile de
digitizare a imaginii. Este dotat cu o
tabeld a culorilor care transpune
ieCirea convertizorului sub forma cea
mai utila pentru aplicapia executatd
pe calculatorul cu care se lucreaza.

Funcpionarea sa este simpla.
Dupé ce a fost digitizatd, imaginea
este transferatd convertizorului de
tabela de culori. Aici, originalul
digital este convertit ntr-un nou
digital, corespunzéator unei definipii
stabilite de program ©°i de utilizatorul
calculatorului de lucru.

Atunci cand se vorbe°te de
digitizare la prelucrarea unui
original trebuie luate in considerare
trei elemente esenpiale: adancimea,
rezolupia opticd °i densitatea.
Aceste nopiuni diferite  permit
npelegerea modului de funcpionare a

scannerului. O imagine digitizatd se
compune din mici patrate, denumite
pixeli. Adancimea (profunzimea)
bipilor fiecaruia dintre aceste puncte
de imagine va defini daca pixelul
poate fi negru sau alb sau daca el
poate adopta diferite trepte de gri sau
poate fi colorat. Majoritatea
scannerelor lucreazd cu o adancime
de 8 bipi. De fapt, fiecare pixel poate
lua 256 stdri diferite, ceea ce se
traduce prin tot atatea niveluri de gri
pentru scanner. La scannerele color,
profunzimea este tot de cate 8 bipi,
pentru fiecare canal cromatic. Astfel,
cand se lucreazad in RGB (ro°u, verde,
albastru) se obpin 256 x 256 x 256 de
combinapii cu ro®u, verde °i albastru
(peste 16 milioane de culori).
Scannerele foarte performante dispun
de o profunzime de 14 sau 16 bipi pe
pixel pentru fiecare culoare.

In ceea ce privelte rezolupia,
trebuie neapdrat s se faca diferenpa
intre rezolupia opticd °i interpolare.
Rezolupia optica este indicatd, n
general, n dpi °i se raporteazd la
cantitatea de masuratori preluate de
pe original. Rezultatul este in stransa
relapie cu numarul de elemente CCD,
ca °i cu sistemul optic al scannerului.
Numai din perspectiva de a oferi 0
rezolupie mai mare decét optica a fost
dezvoltat procedeul de interpolare.

Principiul  este  urmatorul:
adaugand pixeli noi imaginii, se
obpine o rezolupie mai mare.
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Culoarea fiecdrui nou pixel este
determinatd de culoarea pixelilor
adiacenpi, ce in final va crea tranzipii
tonale pupin marcate intre pixelii

adiacenpi.
Intervalul de densitate al unui
original se mé&soard calculand

diferenpa dintre suprafapa imaginii cu
zona cea mai inchisa °i cea cu zona
cea mai luminoasd. In medie, la
originalele reproductibile, se obpine
un interval de 2,0 uD pentru originale
opace °i 3,0 uD sau chiar mai mult
pentru cele transparente.

Convertizorul transformd semna-
lele electrice analogice in semnale
digitale. El intervine imediat dupa
captator, deoarece eliminarea
analogicd produsd de captatori
necesitd o conversie in cod binar
digital care s poatd fi exploatata
de calculator.

De exemplu, un convertizor de
3 bipi va permite obpinerea a 8 nive-
luri de gri. Cu cat are mai mulpi bipi,
cu atat mai mari vor fi nivelurile de
gri. Acest lucru se traduce printr-o
trecere de o continuitate aparenta
intre negru ©i alb.

Pentru  convertirea  luminii
in sarcini electrice masurabile,
scannerele sunt dotate cu captatori.
Cea mai réspanditd tehnologie este
cea care folosete captatorii CCD. Ei
sunt compu® din  numeroase
elemente, sunt capabili sa culeaga, sa

stocheze ©°i s& transporte sarcinile
electrice.

Captatorii pot fi dispu®i Tn moduri
diferite, acest lucru neavand efect
asupra capacitdpilor scannerului. La
scannerele monocrome, ei pot fi
lineari. La cele cromatice sunt
trilineari: un ©ir pentru ro®u, unul
pentru verde °i unul pentru albastru. La
unele scannere, captatorii sunt dispuCi
ntr-o matrice in care fiecare CCD este
acoperit alternativ de filtre RGB.

Scannerul nu  analizeaza
culoarea, ci lumina. ElI amestecd un
fascicul ro°u, unul verde °i unul
albastru. Scannerul, de fapt, funcpi-
oneazd ca un densitometru. El trebuie
sd beneficieze de o calibrare foarte
bund. Pentru scannerele de Tnaltd
calitate aceasta operapie este realizata
la ieCirea din fabricd ©°i ele sunt
livrate cu profitul lor cromatic
individual. Calibrarea constd fin
asigurarea cd atunci cand miile de
elemente ce compun o baretd CCD
primesc aceea®i cantitate de lumina,
vor retrimite aceeaCi informapie.

Tn practicd, dupd un oarecare
timp de folosire, este posibil sa apara
modificari. Acest lucru se poate
datora Tmbétranirii l&mpilor cu
halogen. Calibrarea scannerului nu
este suficientd, este obligatoriu sa se
facd acelaCi lucru cu monitorul °i cu
perifericul de ie®ire (imprimanté
color sau macina de expus pe film).

7

cu aparipie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro



BULETIN INFORMATIV

Numai un sistem calibrat
integral poate garanta cd@ imaginea
care va apdrea pe monitor va fi
identicd cu originalul, lafel ©i
rezultatul obpinut la ieCirea pe
imprimanta sau ma®ina de expunere.

Indiferent de aparatul utilizat,
aprecierea pe care o face operatorul
asupra lucrdrii pe care o executa Ti
este proprie. Tn fapa aceleia®i imagini,
fiecare individ va face prelucrarea
dupa sensibilitatea sa °i se vor obpine
tot atatea rezultate diferite capi
operatori lucreaza.

Ar fi 0 greCeald s se creada ca,
atunci cand se dore®te calitate, se poate
trece peste cuno®tinpele specifice
operatorilor calificapi.

Dacad un original ce trebuie
prelucrat necesitd o adaptare
importantd la digitizarea sa, un
operator calificat o va face uor. El
poate analiza in mod profesionist
imaginea originald °i, cunoscand
caracteristicile perifericului de ieire
al ma®inii de imprimare, chiar °i ale
cernelurilor ©°i ale hartiei folosite
pentru tipar, el va putea anticipa
rezultatul. Tn plus, el va fi mai rapid,
deci mai productiv, decét o persoana
care ignord cea mai mare parte din
procesul tehnologic al tipografiei.
Cel mai mare progres este insd n
privinpa vizualizarii. Ea permite
obpinerea unei probe pe ecran foarte
aproape de finalitate.

Retu®ul electronic

Pentru retuCarea filmelor, dupa
sistemul clasic expus mai Tnainte,
erau necesare ore, chiar zile, unor
adevdrapi arti®ti-retu®ori, pentru a
elimina defectele unei imagini.
Aceste operabii se executd in cateva
minute prin retu® electronic. Este
necesar ca operatorul sa fie instruit in
aceasta disciplind ©°i sd dispuna de

programe °©i utilaj adaptat unei
execupii profesionale.
Putem afirma cd8 astézi

majoritatea imaginilor imprimate
este prelucratd cu program de
retu® electronic. Fard simplificari
exagerate, aplicapiile lui Tnlocuiesc
elementele de baza folosite altddata
de retu®or: pensula, aerograful, gua®a
%} cerneala. Capacitatea programelor
sau puterea calculatorului nu poate
pine Tnsd niciodatd locul instruirii,
deoarece operatorul este cel care
efectueaza retuCurile.

Pentru executarea unei lucrari,
operatorul dispune de unelte diferite
(filtre ©i efecte speciale) care ii vor
permite sa intervind pe imagine.
Reglajele de contrast, de lumino-
zitate sau de culoare sunt funcpiuni
clasice. Calitatea unui program nu
constd numai in numarul de posibi-
litdhi pe care le are. El ar trebui, mai
ales, sd poatd integra produsul in
procesul poligrafic.

Un program de retu® trebuie sa
dispund de elemente precise ca:
selecpia  policromiilor,  diferite
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moduri de culoare (CMYK, RGB,
Lab etc.), gestionarea culorilor, ma°ti
(sau calcuri), copii sau formate de
fi®iere care permit schimburile.
Uneltele de retu® exceleazd prin
efecte speciale °i alte tehnici de
filtrare. Gestionarea culorii rdméne
Tnsd fundamentala.

Tn toate programele de retu®,
aplicapia culorii trebuie sa fie
operapia cea mai simpla posibild.
Operatorul alege un plan, selecteaza
printr-un simplu clic Tn gama de
culori ©i lucrul este efectuat. Dar o
culoare datd nu este decét rezultanta
mai multor parametri care definesc
spapiul colorimetric in care se afla
aceasta. Operatorul dispune Tn
general de mai multe cataloage de
nuanpe, de care se va folosi pentru a
crea sau a reproduce tonurile curate.

Spapiile de culoare cele mai
raspandite sunt inh numar de °ase:

- bitmap (alb-negru), niveluri

de gri;

- TLS (nuanpd, saturapie,
luminozitate);

- TSI (nuanpd, saturapie,
luminanpa);

- RGB (ro°u, verde, albastru);

- CMYK (cyan, magenta,

galben, negru);
- Lab CIE (luminozitate).
Fiecare determind potenpialul
unei palete de culori. De exemplu, va
fi posibil accesul la 100 milioane de
culori in CMYK, 16 milioane in
RGB sau 6 milioane in Lab.

Trebuie amintit cd CMYK este
modelul paginii care reflectd iar
RGB cel al luminiscenpei ecranului.
Lab este independent de nopiunile de
lumind sau de pigment. Acest mod a
fost creat in 1976 de C.I1.E. (Comisia
Internapionald de Illuminare) ©i
determind teoretic nuanpele percepute
de ochiul uman.

Montajul filmelor

Operapia de montaj al filmelor
reprezintd totalitatea lucrérilor ce se
executd pentru asamblarea, pe un
material transparent, a elementelor
de text i de ilustrapie (obpinute sub
forma de filme fotografice sau
imprimate transparente) ca °i a

semnelor de control care sunt
necesare sd& apard pe coala
imprimata.

Aceastd operapie de montaj se
face pentru:

- obpinerea paginilor cu ele-
mente de text ©i ilustrapii dupd o
machetd Tntocmitd Tn prealabil -
operapie ce este asemandtoare cu a
paginapiei (ce se poate realiza pe
calculator);

- aezarea paginilor 1intr-o
anumita ordine, in afa fel incat dupa
imprimarea colii de hartie ©i
prelucrarea acesteia (falpuire, téiere
etc.) sa se obpind o fasciculd in care,
in cazul carpilor, s& se succeada
corect (operapie similiard a®ezarii
paginilor).

cu aparipie simultana on-line pe www.afaceri-poligrafice.ro



BULETIN INFORMATIV

Pentru a executa aceastd
operapie de montaj al filmelor dupa
care se obpin formele de tipar pentru
offset, tipar plan, serigrafie sau
flexografie etc., lucrétorul trebuie sa
cunoascd ©°i sa aplice bine
urmatoarele:

a. formatele de hartie;

b. formatele de carpi °i bro®uri;

c. formatele oglinzii paginilor ©i
ale ramelor albe pentru carpi, bro®uri,
buletine ©i reviste;

d. reguli de paginare;

e. semne pentru
calitapii  tiparului  ©i
producpiei tipografice;

f. falpuirea colilor de hartie in
vederea obpinerii unei fascicule de
carte;

g. dimensiunea formelor de
imprimare pentru utilajul pe care se
executd lucrarea, inclusiv caracteristici
ale utilajului (locul semnului de clapd,
locul semnului de registru etc.).

controlul
finisarii

a. Formatele de hartie

Standardul 1SO 216 (SREN
20216) - ,,Hartii de scris °i anumite
categorii de imprimate. Formate
finite - Seriile A °i B” se aplica
formatelor finite de hartie pentru
imprimate administrative, comerciale
% tehnice, formulare, cataloage etc.
El nu se aplica obligatoriu hartiei de
ziar, de edipie, afi®lor publicitare
etc., care fac obiectul altor standarde.

Acest sistem de formate are la
baza urmatoarele serii:

- seria normald, care este
construitd dintr-o succesiune de

formate, astfel ca fiecare dintre ele sa
se obpina prin Tmparpirea in doud parpi
egale a formatului imediat superior
(formatele succesive sunt in raport de
2:1).

- toate formatele sunt asema-
nadtoare geometric, oricare ar fi seria
careia 1i aparpin.

y/2

x/2

y/2

x/2

Standardul internapional 1SO
216 descrie modul de determinare a
seriei principale A, (considerand cé
suprafapa acesteia este de 1 m?).
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Modul de calcul al seriei A °i B ©i
formatele finite sunt descrise detaliat.

La noi se folosesc cel mai des coli
de hartie de urmatoarele formate: 61x86
cm, 70x90 cm, 70x100 cm, 70x108 cm,
80x100 cm, iar hértia din sul, pe care se
Imprimd, va avea ca lahime una din
dimensiunile colilor de mai sus.

Formatele brute ale colilor ©°i
I&pimile brute ale sulurilor de hartie
destinate tipdririi carpilor, broCurilor,
buletinelor °i revistelor sunt redate Tn
STAS 8271/79 ,Hartie pentru
tipdrirea  carpilor, bro®urilor,
buletinelor ©i revistelor. Formate ©i
[&pimi brute”.

b. Formatele de carpi, bro®uri °i
reviste

Formatele brute °i finite ale
carpilor, broCurilor, buletinelor ©°i
revistelor tiparite pe hartie sub forméa
de coli sau suluri sunt redate in
N.T.R. 5018/1978.

Formatul brut este rezultatul
obpinut prin Tndoirea succesiva a
colipei, efectuatd dup@ regula
Tnjumatapirii.

Prin format finit se fnpelege
formatul rezultat prin rotunjirea pe
3 laturi a formatului brut (lateral,
picior, cap) a blocului de file al unei
carpi, bro®uri, buletin sau revista).

c. Formatele, oglinzile paginilor
% ale ramelor albe pentru
carpi, broCuri, buletine ©i
reviste
Aceste formate, atat de utile la

montajul filmelor pentru produsele

amintite, sunt cuprinse in N.T.R.
312/1978. Ele sunt in funcpie de
formatul colilor de hartie, respectiv
formate finite, conform N.T.R.
5018/1978, unde sunt date formatele
oglinzii paginilor, indicand numarul
de randuri (in funcpie de corpul de
literd) pe care trebuie sd le cuprindd
oglinda, precum ©°i dimensiunile
ramei albe.

Determinarea spapiului alb din
jurul paginilor se face in funcpie de
mérimea colii de hartie pe care se
face imprimarea, de fracpiunea de
coald, precum °i de formatul de text
cules. Aceastd determinare a
spapiului alb se poate face prin mai
multe metode:

- printr-o norm& tehnicd, amin-
titd mai sus (N.T.R. 312/1978);

- dupd coala de hartie pe care se
imprima lucrarea;

- dupa regula diagonalelor;

- prin calcul;

- dupa regula taieturii de aur.

(continuare n numarul urmétor)
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